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1. PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem kotnierzowe przeznaczogpeds instalacji wodogigowych wody pitnej,
instalacjisciekdéw sanitarnych i instalacji przemystowych (pmadnieniu z producentem). Armatura tazaby
uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych jakegralna cgs¢ rurochgow.

Zasuwy przeznaczon@ slo pracy w pozycji catkowicie otwartej lub zamétej, nalezy pamktac iz nie jest to
armatura regulacyjna.

2. OPISTECHNICZNY

wykonanie i odbiér zgodne z EN 1074-2 (Armatura waiggowa. Wymagania aytkowe i badania
sprawdzajce. Armatura zaporowa) oraz EN 12266-1 (Armatuzzimrystowa. Badania armatury).
préba szczelriei 100% armatury

zakres temperaturowy stosowania armatury odGidb +70C,

zakres ofertyrednic nominalnych DN32 —DN1200[mm],

parametry hydrauliczne - maxgplkos¢ przeptywu medium: ciekle do 4[m/s], gazowe do 38]m
momenty napdowe przesterowania armatury:

DN [mm] | lloé¢ obrotéw M max [Nm] DN [mm] | lloé¢ obrotéw Mmax [Nm]
32 9 35( 60 264
4C 11 25 40C 58 28C
5C 13.¢ 45( 65 30C
65 14 50 50C 63 35C
8C 17 60C 77 42C
10C 21 6C 70C 52 63€
12¢ 26 96 80C 52 76¢
15C 2€ 90C 58 864
20C 34t 10¢€ 100( 65 96(
25( 42,° 120¢ 78 192(
30C 51 200

sterowanie armatyr w podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasyest zgodny z ruchem
wskazoéwek zegara (w prawo) na specjalne zamoéwieaianek zamykania nie by¢ odwrotny.

kotnierze przydczeniowe wykonaneszgodnie z EN 1092-2 (Kotnierze i ich pokenia). Kotnierze olggte
do rur, armatury gcznikdw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne):

wymiarach odpowiednich dla przgych ciniea nominalnych.

dlugai¢ zabudowy i jej tolerancje zgodna z EN 558 (Armatprzemystowa. Diugi zabudowy armatury
metalowej prostej idowej do rurocigbw  kotnierzowych.  Armatura  z oznaczeniem
PN i klasy):

szereg 3 — nr kat. 2112 (DN40-DN600)

szereg 14 — nr kat. 2111 (DN32-DN1200), 2511 (DiNB00),

szereg 15 — nr kat. 2002 (DN32-DN1200), 2502 (DNNBO0O0)

GOST 3706 — nr kat. 2700 (DN80-DN300)

wartasci cisnienia nominalnego: 0,6MPa, 1,0MPa, 1,6MPa, 2,5MPa

zasuwy z mjkkim uszczelnieniem wérednicach DN32-DN600 majgtadki przelot w korpusie, trzpie
niewznoszcy, uszczelnienie trzpienia o-ringowe umieszczorgokrywie typu giowicowego. Prowadzenie
trzpienia odbywa giprzez tulejk w szyjce pokrywy i korek uszczelnigly. Uszczelnienie trzpienia zapewnia
zespot uszczelniagy korka oparty na systemie pieieni uszczelniacych o przekroju kotowym /O-ring/.
Zamknicie zasuwy stanowi klirceliwny powleczony catkowicie gumwyposaony w dodatkowo we
wkiadki slizgowe. Trzpié maze by nagdzany ecznie poprzez kotko lub dla zasuw umieszczonych pod
ziemig, poprzez kaptur i obudawdo zasuw z gyciem klucza typu ,T". Zasuwy w zakresigednic
nominalnych od DN350 do DN1200 posiagagzczelnienie trzpienia w osobnej glowicy umiesneg na
pokrywie z wyciem tazysk wzdhenych do podparcia kotnierzyka trzpienia. Dla wyrabé dymensjach
powyzej DN700-DN1200 przesterowanie armatury jest realama w standardzie za pomogrzektadni
katowych.
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3. ZNAKOWANIE PRODUKTU

Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: ENA@natura przemystowa - Znakowanie armatury
metalowej), EN-1074-1 (Armatura wodagbowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage. Czs¢ 1:
Wymagania ogolne). Korpusy zasuw posiadmjvale oznaczenie umieszczone na przedniej i fydnmnie
komory korpusu, ktére obejmuje ngstijace dane:

znak firmowy producenta,
nr wytopu,

srednica nominalna,
cisnienie nominalne,
rodzaj materiatu korpusu,
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Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszg tabliczki identyfikacyjne zawieragge
nastpujace dane:
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1. Nazwa i kraj firmy.
2. Logo firmy.
3. Znak budowlany (peten zakrésdnic).
4. Literowo-cyfrowe oznaczenie, stosowane w celachrincyjnych dla owiercenia kotnierza pod
instalacg rurociagu (PN).
5. Znak CE
6. Maksymalne cinienie dopuszczalne (PS).
7. Kod kreskowy.
8
9

Maksymalna/minimalna temperatura dopuszczalna (TS).
. Nr produkcyjny w danym roku kalendarzowym.
10. Materiat uszczelnienia.
11. Rok produkcji wyrobu.
12. Srednica, przelot wyrobu wielké nominalna (DN).
13. Nr odpowiedniej cgsci normy, z ktog jest zgodny wyrdéb.
14. Nazwa wyrobu.

Zasuwy zabezpieczone ntykorozyjnie zgodnie z cisdygm GSK RAL posidajstosowy etykiet:

1. Logo GSK.
2. Nazwa certyfikatu.
3. Numer certyfikatu.

GSK
GSK-ID: 1248

Na zasuwie mag sic znajdow#& dodatkowe oznaczeni certyfikatow konkretnych rymkdp.: NF, WRAS,
DVGW i inne.

4. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Produkty pakowanegsna EURO paletach (1200x800) lub w opakowaniach kiedgnych. Armatur nalezy
magazynow& w pomieszczeniach czystych, wolnych od zanieczyszdwmakteriologicznych i chemicznych,
w temperaturach od -2CG do 70C. Powtoka malarska oraz elementy gumowe mbgz zabezpieczona przed
diugotrwalym odziatywaniem promieniowania UV. Skéathnie zabezpieczone przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Nalezy unikac kompresji elementow gumowych, klin zasuwy powinig@® w pozycji pdredniej. Podczas
transportu towar musi ldydodatkowo zabezpieczony przed przestiein. Do podnoszenia zasuw azdpmasie

od DN350 i wekszych, dywaé przeznaczonych do tego specjalnychb z uchem, a dla wielkoi DN65 do
DN300 zawiesie tanowe z zabezpieczeniem przedainwoscig obrdcenia s armatury.
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5. MONTAZ

Zasuwy kotierzowe mgkkouszczelnione magby¢ zabudowane w rurogiach podziemnych (wyfek stanowi
tutaj produkt 2511 oraz 2502 dla ktorych jest komiee wykonanie komory) lub nadziemnych na instalztj
poziomych lub pionowych, kierunek przeplywu jestwdbiny. Zabrania g monta&zu zasuwy trzpieniem
skierowanym w dot. Wymienione produkty grzystosowane do moritapomedzy kotnierze ruroaigu, ktérych
wymiary odpowiadaj kotnierzom zasuw. Podczas mantanalery zwrécic uwag, by wykonywana instalacja nie
naraata produktu na nagitenia zginajce, §ciskapce i rozcggajce oraz na zachowanie wspotosidgeionalezy
uwzgkdni¢ kompensacje ruroggu od temperatury i @nienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez
producenta jest gotowa do moiiana instalacji. Jakiekolwiek prace azane z demontam elementéw zasuwy
mog spowodowad utrat jej szczelnéci.

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzé dokumentagj techniczno-handlowtj. zastosowanie dla
mediéw i parametry pracy ruragu, w ktorym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi przez prodacent
Kazda zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultapjioducentem armatury.

Przed przysipieniem do montau naley usuré zalepienia przelotu giéwnego, sprawélzdtan powierzchni
wewretrznych zasuwy i w razie potrzeby dokladnie przémmpdy. Posadowienie zasuwy wykahaa podstawie
lub podporze stosowanej do rozmiaru i masy zawongehr uniknécia przenoszenia olygenia na ruroaig. Do
pofaczen kotnierzowych stosowaodpowiednie kotnierze, uszczelkistuby. Zwrdct uwag na prawidtowe
owiercenie 4czonych kotnierzy. Dokicaniesrub kotnierzy naley wykona krzyzowo, aby zapewiiwtasciwy
docisk uszczelki. Usytuowanie zasuwy mngletak wykon&, aby nie byta nat@na na zamarzegie
przeptywajcego w niej medium. Zasuwa powinnatlwyposaona w stosowne sterowanie, np. kétko, obudowa
sztywna lub teleskopowa, ngp elektryczny, kolumienka. Przy mowntaobudowy nalgy wyposay¢ zestaw
w skrzynle uliczrg podpard plyta podkltadova. Przy zastosowaniu przedeh trzpienia zwré uwag;, aby ich
ciezar nie przenosit gi na trzpi& zasuwy. Aby temu zapobiec najestosowd stabilizatory odcizajace
montowane ddcian komor. Przedbenia trzpienia powsej 3000 mm naley wyposay¢ w przeguby kardana. Po
zakmczeniu instalacji wykonatest cénieniowy, maksymalnie 1,5 x&iienie nominalne.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobu nie instalowaé¢ na rurociagu.

6. EKSPLOATACJA | KONSERWACJA

Zasuw nalery eksploatowé& zgodnie z wymaganiami dotygz/mi armatury odcinapej tzn. w pozyciji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkagty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepeinego abisamaoe
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia.

Sterowanie zasuwy odbywa si

= poprzez kétko rozmiaru podanego w karcie kataloggesadowione na trzpieniu zasuwy lub na kolumience
= zapomog klucza T w przypadku zastosowanej ocbudowy,

= napdu elektrycznego lub pneumatycznego,

= inne, np. kéiko z acuchem

Do sterowania, stosowaokreslony moment (tabela pkt. 2) i licgbobrotow. Zabrania si przekraczanie
maksymalnego momentu.

Celem zapewnienia petnej sprawoioeksploatacyjnej, naty przynajmniej raz w roku przeprowadzirzeghd

techniczno-konserwacyjny w naptjacy sposob:

= dokon& pelnego przesterowania zasuwy od pozycji otwaldegpozycji zamknitej lub odwrotnie,

= przy przesterowaniu armatury najebezwzgtdnie przestrzegagranicznych wartci momentéw podanych
w tabeli w pkt. 2,

= w przypadku utrudnionej pracy, tj. w granicznym msakalnym momencie sterowania (co mogtly
spowodowa osady na gwincie trzpienia) najeta czynna¢ powtorzy¢ 3-krotnie,

= sprawdzt szczelné¢ wszystkich pajczen oraz uszczelek przy zasuwie zantej,

= jesli wszystkie czynnéci powyzej przebiegly pozytywnie natg dokon& oceny wizualnej ochrony
antykorozyjnej. W przypadku wypienia uszkodzepowtoki naley miejsca uszkodzezabezpieczy
farbami dogpnymi u producenta JAFAR.
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Wymiana uszczelnienia w pokrywie:

1

2
3

4

5
6

5

Przesterowa produktem do petnego otwarcia (wyczuwalny opona(v), czynnéc ta spowoduje uszczelnienie
trzpienia pod kotnierzykiem(6).

Operacja ta umdiwia przeprowadzenie wymiany pkgieni o-ring w korku(3) lub kompletnego korka na
pracujcym rurociggu.8

Oczysci¢ pokrywe zasuwy z wszelkich zabrudzezanieczyszcze

Kolejno demontowa

= uszczelk czyszcaca(l),

pierscien zabezpieczagy(2),

wykreci¢ i zdemontowa korek uszczelnigpy(3) (wymagany serwisowy klucz dephy u Producenta),
oczysci¢ oraz nawiky¢ gniazdo w pokrywie,

monta nowego podzespotu(3) lub oczyszczenie istniEgjo i uzbrajanie w nowe o-ringi,

test szczelni na zasuwie OTWARTEJ — potwierdzenie prawidiowgjniany wezta uszczelniacego,
monta piercienia zabezpieczgego, ktéry chroni przed wydeceniem korka(2),

tak zmontowany i przesterowany produkt jest gotayrrytkowania.

7. BEZPIECZENSTWO

Wszelkie czynnéci zwigzane z instalagjuzytkowania i eksploatagjproduktu musza ldywykonywane przez
wykwalifikowany i przeszkolony personel, ktéry pada odpowiednie dwiadczenie oraz kwalifikacje, ktére
umazliwiaja ocerp istniegcej sytuacji i pozwalaj na wczéniejsze rozpoznanie niebezpieagiv oraz ich
unikniecie. Przy nieprzestrzeganiu tego ositerea lub posipowaniu niezgodnym ze wskazoéwkami zawartymi
w instrukcji, mae nasipi¢ smier¢, ciezkie obraenia ciata lub znaczne szkody materialne.

Fabryka Armatur Jafar S.A. nie ponosi odpowiedzi&dn za wypadki i sytuacje awaryjne zmane

z nieprawidtiowym monteem czy eksploatagjyrobu. Naley zwr6ck uwag, ze instalacja mge pracowa pod
cisnieniem, mog wystpowa réznego rodzaju gazy fdzyce czy ciecze agresywne. Szczegélnie w przypadku
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pracy instalacji w strefach zagranych wybuchem meagmieé zastosowanie wymagania ATEX, wéwczas male
zapewné odpowiednio przeszkolony personel (zgodnie z wyanégmi ATEX). W strefie ATEX nie mma
stosowa narzdzi mogicych generowatadunki elektrostatyczne.

Nie wolno wytkowat produktu bez doktadnej znajodudi zrozumienia niniejszej instrukcji. Nahe przestrzega
ogolnych zasad BHP. Niniejgimstrukcg nalezy przechowywa przez caly czasycia produkt w celu zapewnienia
bezpiecznej eksploatacji.

8. GWARANCJA

Na produkt zmontowany izytkowany zgodnie z powgz instrukch uzytkowania oraz karta kataloggw
producent udziela gwarancji. Warunki i okres gwajigmodany jest w warunkach gwarancyjnej zamiesagzhb
nawww.jafar.com.pl.

Producent poza wessgtandardow oferuje réne wykonania produktu pod wzgem zastosowanych materiatdw
i modyfikacji technicznych. Ostatecznego doborudpidu spetniajcego optymalne kryteria dla danej instalacji
podejmuje projektant, uwzglniagc, procz zapisow instrukcji ytkowania, wszelkie inne posiadane dane
i informacje mogce mi€ wptyw na prawidtowe dzialanie wdzen.

Nieprzestrzeganie przezytkownika wskazowek i przepiséw zawartych w nirdejsdokumentaciji techniczno-
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zob@ah i gwarancji. Ze wzgidu na cigly rozwdj firmy
zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian karigyjnych przedstawianego produktu.
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