Instrukcja montazu i konserwacji

AVK HYDRANT NADZIEMNY
SERII 84/93— MODEL N7 z dodatkowym odcieciem,
famliwy

1. Zakres zastosowania i prawidiowe uzytkowanie

Hydrant nadziemny zainstalowany w systemie zaopatrzenia w
wode moze byé wykorzystany do gaszenia pozardw,
dostarczania wody do przedsiebiorstw i innych aplikacji.
Ponadto nie moze pracowac przy wyzszym cisnieniu niz 16 bar i
maksymalnej temperaturze 40°C, kazde przekroczenie tych
wartosci jest uwazane za wykorzystanie hydrantu niezgodnie z
przeznaczeniem. Producent hydrantu nie ponosi
odpowiedzialno$ci za szkody wynikajgce z niewlasciwego
uzytkowania. Ryzyko lezy po stronie uzytkowania.

2. Oznaczenie produktu

AVK Tabliczka znamionowa:
MTTELMANN ARMATUREN e Logo AVK
N7-100-150 Rot e Producent
FANCFPPOM OO0 e Opis
¢ Wewnetrzny numer produkcji
CE-Reghr. 0520.CPRE1Z2 o sz:?ner certyfikatu CE
WB-C  EN1OMS * y
£ ; e Numer referencyjny AVK (patrz tabela 1) i kod
HEREERL AR EL R kreskowy
‘%12?9341101010 e Data produkcji
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Gorna etykieta
e Logo AVK
Obroty do otwarcia
Typ odciecia
Srednica i ci$nienie nominalne

Normy

Cisnienie nominalne i standard
Zeliwo sferoidalne

Odlew
e PN-EN 14384 typ ,C” (przy okreslonym punkcie
ztamania)

3. Srodki ostroznosci

Hydrant ze wzgledu na swojg konstrukcje jest bezpieczny w eksploatacji jednakze
obstuga przez niewykwalifikowany personel lub niewtasciwie uzytkowanie moze
prowadzi¢ do sytuacji zagrozenia. W celu wtasciwego uzytkowania nalezy
przestrzegac instrukcji instalacji i obstugi. Niewtasciwa przebudowa i adaptacja, ktora
ma wpltyw na bezpieczne i prawidtowe dziatanie hydrantu jest zabroniona.




4. Instalacja

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy upewni¢ sie, ze hydrant jest czysty. W
przeciwnym razie nalezy oczyscic lub zdezynfekowac hydrant. Przed umieszczeniem
hydrantu na rurze zdjg¢ kotpak ochronny. Montaz na rurze musi by¢ tak wykonany by
nie powodowat zadnych naprezen. Moment obrotowy dokrecenia powinien wynosi¢
od 80 Nm do 150 Nm.. Nalezy zapewni¢ prawidtowe podtoze do odwodnienia
hydrantu. Po montazu hydrant nalezy doktadnie przeptukac.

Uwaga: w przypadku wycieku wody z zaworka powietrznego nalezy go wykrecic i przeczyscic.
Nalezy przestrzegacC wytycznych instalacyjnych zgodnie z DVGW W 331 punkt 5.

5. Obstuga

Hydrant jest zaworem odcinajgcym i nie moze by¢ uzywany w pozycji posredniej! W
celu unikniecia zamarzniecia hydrantu nalezy go zamkngc i zostawi¢ jeden zawor
wylotowy otwarty. Jesli w hydrancie jest woda to hydrant jest natychmiast
odwadniany.

Otwarcie:

Nalezy odkreci¢ pokrywy nasad. Nastepnie potgczy¢ zawory wylotowe i weze,
otworzy¢ zawory. Maksymalny moment obrotowy zaworu wynosi 125 Nm (zakres 2)
zgodnie z PN-EN 14384. Otworzy¢ hydrant za pomocg zalecanego klucza (DIN 3223
typ A lub B), powoli obracajgc w lewo dopdki nie jest w petni otwarty. Pozycja
koncowa jest wyraznie wyczuwalna. Do kontroli objetosci nalezy uzywaé¢ zaworow
wylotowych, nie zaworu gtéwnego hydrantu.

Zamkniecie:

Zamkng¢ zawory wylotowe i usung¢ wszystkie podtgczone weze. Lekko otworzy¢
jeden zawér wylotowy uwalniajgc cisnienie pozostate w korpusie hydrantu. Zamkngc¢
gtdbwny zawor hydrantu poprzez rownomierne obracanie pokretta w prawo. Koncowa
pozycja jest wyraznie wyczuwalna. Hydrant jest wyposazony w promieniowe
uszczelnienie ttoka, dlatego sita zamykajgca nie ma wptywu na szczelnos¢. Usungcé
pozostate zawory wylotowe i weze oraz sprawdzi¢ automatyczne odwadnianie. Na
koniec przykreci¢ zaslepki. Pomimo zamontowanych pokryw kontynuowane jest
odwadnianie ze wzgledu na zainstalowany zawér odpowietrzajgcy w pokrywach.

6. Utrzymanie

Hydrant serii 84 N7 jest praktycznie bezobstugowy. Nalezy jednak raz w roku
przeprowadza¢ jego kontrole poprzez otwarcie i zamkniecie gtdbwnego zaworu
hydrantu (test dziatania). Test przeprowadzi¢ jak opisano w pkt 5 ,Obstuga”.
Eksploatacja i utrzymanie powinna przebiega¢ zgodnie z DVGW W331.

Podczas konserwacji wbudowany zawor kulowy stuzy jako zawor odcinajgcy. W
przypadku przewrdcenia lub ztamania hydrant i rurocigg nie ulegajg zadnym
uszkodzeniom. Tuleja zrywalna oddziela gérng i dolng czes$¢ hydratu.
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W celu naprawy hydrantu nalezy umiesci¢c na dolnej kolumnie pierscien
uszczelniajgcy z o-ringiem i gorng kolumne. Prawdopodobnie nalezy wymienic¢ lub
dokrecic tuleje zrywalng i wygiete sruby, co nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposob:
Réwnomiernie dokreci¢ 4 sSruby dwuczesciowego pierscienia montazowego z
momentem obrotowym ok 5 Nm (wéwczas gérna kolumna jest pewnie posadowiona
na dolnej komunie bez odchylen w jedng lub drugg strone). Nastepnie wszystkie 4
Sruby dokreci¢c momentem posrednim ok 20 Nm, aby osiggng¢ site zaciskowg przed
dokreceniem konncowym momentem obrotowym 40+5 Nm. Na koncu hydrant musi
by¢ przetestowany pod wzgledem dziatania i szczelnosci.

Jesli na przyktad przez zanieczyszczenia lub ciata obce uszkodzony jest ttok
gtéwnego zaworu i dolna kolumna nalezy wymienic te elementy wedtug:

1. Zdemontowa¢ gorng kolumne hydratu przez
odkrecenie 4 Srub na tulei zrywalnej.
Zdemontowac¢ blokade pierdcienia oporowego,
pierscien uszczelniajgcy i o-ring pokazany na
rysunku 1.

2. Zamocowac¢ zestaw demontazowy za pomocg
Srub jak pokazano na rysunku 2.

3. Odkreci¢ prowadnice trzpienia przez obroét
trzpienia w lewo. Obréci¢ prowadnice trzpienia o
90 ©° (rys.3). Upewni¢ sie, ze jest zachowana
odlegtos¢ 10-20 mm miedzy pitytkg zestawu
demontazowego a trzpieniem.

4. Podnies¢ trzpien obracajgc w lewo (rys 3),
rbwnoczesnie obracajgc zestaw utrzymujgc
dystans. Obroci¢ ponownie prowadnice trzpienia
o 90° aby umiescic w dwoch wystepach w
gornej czesci dolnej kolumny (rys. 4).

5. Obraca¢ trzpieh w prawo do momentu

wyciggniecia ttoka z siedziska.
UWAGA: W celu zapewnienia bezpieczenstwa
obstugi pracujgcej przy montazu hydrantu pod
cisnieniem, zestaw demontazowy (patrz pkt. 4 i
5) nie moze by¢ usuniety dopdki nie upewnimy
sie, ze hydrant nie pozostaje pod cisnieniem.

6. Usung¢ zestaw demontazowy i wyjgC dolny
trzpien z ttokiem. Odkreci¢ zespot trzpienia.

7. Wymieni¢ ttok wraz z dolnym trzpieniem i
umiesci¢ go z powrotem w korpusie hydrantu.

8. Zamontowa¢ zestaw demontazowy, wkrecié
Srube w dot tak by popchneta ttok zaworu
gldbwnego hydrantu do siedziska. Obrdécié
prowadnice trzpienia o 90°, aby jg zablokowac.
By zapobiec wysunieciu sie trzpienia z zaworu
obréci¢ prowadnice o 90° pod ogranicznikiem.

9. Usung¢ =zestaw demontazowy, zamontowac
pierscien blokujgcy i o-ring, sprawdzi¢ potozenie
o-ringa. Zamontowac gorng kolumne i sprawdzi¢
dziatanie i szczelno$¢ catego hydrantu.

Rysunek 1

i

Rysunek 3

Rysunek 4




7. Uwagi ogolne

Za szkody wynikte z nieprzestrzegania tej instrukcji nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Konstrukcja i dane przedstawione w niniejszej instrukcji mogag
ulec zmianie bez wczesniejszej informacji ze wzgledu na prowadzony program
ciggtego rozwoju produktu. Prawa autorskie instrukcji nalezg do AVK Armaturen
GmbH. Instrukcja zawiera dane techniczne i rysunki, ktore nie mogg by¢ kopiowane,
rozpowszechniane Ilub wykorzystywane przez nieuprawnione osoby trzecie,
catkowicie ani czesciowo.

8. Dane techniczne

Hydrant nadziemny zgodnie z DIN PN-EN
14384-C — DN 80/100 PN16

Zeliwo sferoidalne GJS, dodatkowe odciecie,
automatyczne odwodnienie, tamaliwy.

Max. cisnienie robocze (PFA): 16 bar
Maxtemperatura robocza: 40°C
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Nr katalogowy DN D’furgé)s'é H3 H8 H9 Waga
mm mm mm mm mm kg
84-080-93-21101010" 80 1000 1886 770 220 51
84-080-93-31101010" 80 1250 2136 1020 220 56
84-080-93-41101010" 80 1500 2386 1270 220 61
84-100-93-21101012? 100 1000 1886 975 265 61
84-100-93-31101012@ 100 1250 2136 975 265 66
84-100-93-41101012? 100 1500 2386 1225 265 71
('Nasada 2 x B
@ Nasada2xB, 1xA
0620
AVK Mittelmann Armaturen GmbH, 42489 Wilfrath
14
0620-CPR-6122
EN 14384
Above ground hydrant, ductile cast iron, DN 80, PM 16
Closing direction................ clockwisa
Normy' Mumber of turms to opan:
. (inaffactive and total).......... 3 and 11
e PN-EN 14384, Hydranty Torque (MOT, mET).......... 125 Nm, 250 Nm (Rangs 2)
przeciwpozarowe L= S EM 1022-2 DM 80
LT 1= DIM 143158 - B, optional:
e PN-EN 107.4-6 Zawory do , DIN 14317 —
zaopatrzenia w wode — czes$c 6: TYPEA weeeeeeeeeeeerreseeeesssnnns -
Hydranty K for 1x DM 65... 153 m¥h
Ko for 25 DM G5, 153 m¥h
e DIN 14317 Nasady typu C z o m
metalicznym uszczelnieniem i
okrywa, PN16 =N 14384
pPOKrywa, Above ground hydrant, ductile cast iron, DM 100, PN 16
e DIN 14318 Nasady typu Bz Closing direction ... clockwisa
metalicznym uszczelnieniem i Number of turns to opan:
k PN16 {inaffective and total).......... Jand 14
POKrywa, Torque (MOT, mST) 125 Nm, 250 Nm (Range 2)
e DIN 14319 Nasady typu A z Inlet....... EN 1092-2 DN 100
metallcznym uszczelnlenlem I LT 1= U DIM 143158 - B, optional:
K PN16 DIN 14319 - A, DIN 14317 - C
pOKrywa, THPES A oo -
e DVGW W 331 Wybdr, instalacja i K., for 1x DN 65... 210 m¥h
Ko fOr 25 DM 65, 217 m¥h

eksploatacja hydrantow
e DIN 3223, Klucze
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