EuroHarz® Coat EP20

Calosezonowa, epoksydowa powtoka

ochronna o wysokiej odpornosci chemicznej
do konstrukcji betonowych obciazonych
wod3a, kondensatem, skroplinami

i agresywnymi cieczami

Opis

EuroHarz® Coat EP20 jest specjalnym, dwusktadnikowym,
rozpuszczalnikowym, chemoutwardzalnym materialem epok-
sydowym o wysokiej zawartosci czesci statych, utwardzanym
poliaminoamidem. Produkt przeznaczony jest do stosowania
jako warstwa posrednia (miedzywarstwa) i/lub nawierzchnio-
wa w systemach powlokowych zabezpieczajacych konstrukcje
betonowe i zelbetowe pracujace w agresywnych srodowiskach
przemystowych, w tym w zanurzeniu. Material utwardza sie
w temperaturach do -5°C, a po utwardzeniu charakteryzuje sie
doskonala szczelnoscia, odpornoscia mechanicznga, chemiczna
oraz elastycznoscia.

Zastosowanie:

* Wykonywanie miedzywarstw i/lub warstw nawierzchniowych
w epoksydowych i epoksydowo-poliuretanowych systemach po-
wiok ochronnych zabezpieczajgcych konstrukcje betonowe i zel-
betowe eksploatowane w agresywnej atmosferze przemystowej,
morskiej oraz w zanurzeniu

» Jako cze$c¢ systemu zabezpieczajacego lub samodzielna, szczel-
na, chemoodporna powtoka ochronna konstrukcji z betonu i zel-
betu obcigzonych woda, wodg agresywna, $ciekami, kondensa-
tem wodnym, skroplinami, pracujacych w warunkach zanurzenia
lub zakopanych w gruncie (zbiorniki, wewnetrzne strony ptaszczy
chtodni kominowych i wentylatorowych, gérne strefy kominéw itp.)

» Zabezpieczanie: betonowych konstrukcji energetycznych i prze-
mystowych, elementéw zespotéw portowych, zbiornikéw, grodzi,
$luz, obiektéw oczyszczalni Sciekow, tac i wanien bezpieczenstwa
pod zbiornikami substancji agresywnych oraz innych konstrukgiji
narazonych na dziatanie agresywnego srodowiska

Wiasciwosci:

» Wysoka zawarto$¢ czesci statych, umozliwiajaca wykonywanie
powtok o duzej grubosci pojedynczej warstwy (zaréwno na mokro
jak i na sucho)

» Bardzo dobra przyczepnos¢ do betonu i podtozy mineralnych

» Mozliwos$¢ stosowania jako warstwa renowacyjna istniejgcych po-
wiok o dobrej przyczepnosci do podtoza

» Wysoka szczelnos¢, wytrzymato$¢ mechaniczna oraz elastycz-
nos¢ uzyskanych powtok

« Tworzy powioki o wysokim oporze dyfuzyjnym na pare wodng
i dwutlenek wegla (SD, CO, > 50 m)

» Znakomita odpornosé chemiczna - utwardzona powtoka posiada
odpornos¢ na dziatanie m.in. roztworéw soli, ropy naftowej, oleju
opatowego, napedowego, benzyny, spalin, niektérych rozpusz-
czalnikow organicznych, $ciekéw, skroplin, wody i kondensatu
wodnego (réwniez o odczynie kwasnym - pH = 2,5)

» Farba posiada zdolno$¢ do utwardzania sie w niskich temperatu-
rach (do -5°C)

Opakowania

EuroHarz® Coat EP20 dostarczany jest w zestawach zawierajacych
20 | produktu.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 24 miesigce od daty pro-
dukcji pod warunkiem sktadowania w oryginalnych, nieuszkodzo-
nych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomiesz-
czeniach i temperaturze od +5°C do +30°C. Pojemniki chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz innych zrédet
ciepta i zaptonu!

Dane techniczne:
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Gestos¢

~1,5 kg/dm?®

Zawartos¢ czesci statych

65+2% (objetosciowo)

Zawartos¢ czesci lotnych

max 23% (wagowo)

Grubos¢ warstwy na mokro

(WFT) 90+250 pm

Grubos¢ powtoki na sucho .

(DFT) 60+160 pm

Wydajnos¢ teoretyczna ~6,5 m? (dla 100 pm suchej
powtoki)

Zuzycie teoretyczne

ok. 0,154 dm?®/m? (na pojedynczg
warstwe o grubosci 100 pm)

Wydajnos¢ praktyczna
(zuzycie praktyczne)

jest uzalezniona m.in. od
chtonnosci podtoza, warunkéw
panujacych podczas aplikacji,
techniki naktadania, ksztattu oraz
chropowatosci zabezpieczanej
powierzchni oraz strat nanoszenia

Zalecana ilos¢ warstw

1+2

Zywotno$é mieszaniny
(w temperaturze +20°C)

ok. 4 h (parametr zalezny od
pozostatych warunkéw panujacych
podczas przechowywania i aplikacji

materiatu)
Czasy schniecia _ro o o ° °
(DFT 80 um)- 5°C | 0°C | +5°C |+10°C|+20°C
suchosc pylowa 18h | 12h | 5h | 3h |[15h

(maksymalnie po)

suchos¢ dotykowa
(maksymalnie po)

36h [ 24h | 12h | 7h 3h

kolejna warstwa
(minimalnie po)

36h [ 24h | 12h | 7h 3h

petne utwardzenie
(minimalnie po)

7 dni (w temperaturze +20°C)

Odpornos¢ termiczna
powtoki (po petnym
utwardzeniu)

do +120°C w $Srodowisku suchym
do +70°C w srodowisku mokrym

Roéwnowazny opér dyfuzyjny
na dwutlenek wegla

(dla warstwy o grubosci S, €0, = 50Im
=100 pm)

Temperatura zaptonu >21°C
Zawartos¢ VOC 34020 g/dm?

Nastepne wymalowania

farby epoksydowe, poliuretanowe,
bitumiczno-epoksydowe, winylowe
i akrylowe. Maksymalny czas
przemalowania - 7 dni

Farby podktadowe

wszystkie wyroby epoksydowe
z grup EuroHarz

Farby nawierzchniowe

wszystkie wyroby epoksydowe
z grup EuroHarz (z wyjatkiem
gruntéw wysokocynkowych!),
wszystkie wyroby poliuretanowe
z grup EuroHarz

Stopien potysku p6tmat
Kolor szary (RAL 7032, 7040), czerwony-
tlenkowy




EuroHarz® Coat EP20

Catlosezonowa, epoksydowa powitoka

ochronna o wysokiej odpornosci chemicznej
do konstrukcji betonowych obciazonych
woda, kondensatem, skroplinami

i agresywnymi cieczami
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DANE APLIKACYJNE:
Przygotowanie podtoza

Wszystkie malowane powierzchnie powinny by¢ czyste, suche i wol-
ne od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, takich jak ttuszcze, oleje,
sole itp.

Swiezy beton - bezposrednio po przej$ciu deskowania $lizgowego
(lub zdjeciu szalunku), powierzchnie nalezy oczysci¢ ze wszelkich
luznych czesci i obcych elementéw, usuna¢ mleczko cementowe

(np. za pomocag szczotek o twardym wiosiu), rownomiernie zatrze¢
powierzchnie i odczekaé do jej przeschniecia do stanu matowo-wil-
gotnego, a nastepnie zaimpregnowa¢ materiatem EuroHarz Sealer
EP10. W ten sam sposo6b nalezy postepowac¢ w przypadku zapraw
na bazie cementu.

Beton, powierzchnie mineralne i ceramiczne - powierzchnia
powinna by¢ mocna, czysta, optycznie sucha, lekko chropowata,
o otwartych porach. Wszelkie zanieczyszczenia takie jak: mleczko
cementowe, pyly, zaolejenia, $lady ttuszczu, luzne, niezwigzane
lub stabo zwigzane z podtozem fragmenty oraz stare powtoki - na-
lezy usung¢. Czyszczenie podtoza najlepiej przeprowadzi¢ metodg
strumieniowo-$cierng (piaskowanie), mechanicznie (np. Srutowa-
nie, groszkowanie, frezowanie) lub wodg pod wysokim cinieniem
(przed rozpoczeciem naktadania materiatu konieczne jest wowczas
odczekanie do catkowitego wyschniecia podtoza). Srednia wartosé
proby pull-off (powierzchniowa wytrzymatos¢ betonu na rozciaganie)
powinna wynosi¢ minimum 1,5 MPa. Nalezy przestrzega¢ wymaga-
nych czaséw dojrzewania betonu i zapraw naprawczych.

Tak przygotowang powierzchnie zagruntowac odpowiednim gruntem
epoksydowym np. EuroHarz Sealer EP10 (alternatywnie: EuroHarz
EP10, EuroHarz EP10E). Gruntowanie prowadzi¢ az do wysycenia
podtoza. W przypadku podiozy o zwiekszonej chtonnosci i/lub po-
rowatosci, konieczne moze okaza¢ sie wykonywanie gruntowania
w 2 cyklach roboczych.

Stare powtloki epoksydowe - sprawdzi¢ przyczepnos¢ do podio-
za istniejgcych powltok (préba pull-off). Warto$¢ srednia wykonane;j
proby powinna by¢ wyzsza od 1,0 MPa, a warto$¢ pojedynczego
wyniku wyzsza od 0,8 MPa. Jezeli przyczepnos¢ jest niewystarcza-
jaca - stare powtoki nalezy catkowicie usunaé, a podtoze przygoto-
wac jak w punkcie "Beton". Jezeli przyczepnos$¢ jest wystarczajaca
- powierzchnie umy¢ wodg pod ci$nieniem (z niewielkim dodatkiem
detergentu), a nastepnie doktadnie optuka¢ czystg wodg i wysu-
szy€. Usuna¢ luzne elementy starej farby. Sfazowac brzegi istnie-
jacej powtoki. Doktadnie odpyli¢. Wykona¢ zaprawki do uzyskania
petnej grubosci powtoki. Przed malowaniem wiasciwym zalecane
jest wykonanie préby przyczepnosci oraz sprawdzenie czy materiat
nie zmiekcza (nie ,podnosi”) starej powtoki. W razie koniecznosci -
w celu poprawienia przyczepnosci powtoki - zmatowi¢ powierzchnie.

W okreslonych przypadkach, przed natozeniem warstwy renowacyj-
nej, powierzchnie istniejgcej powtoki mozna zagruntowa¢ materia-
tem EuroHarz Sealer EP10 (konieczne wykonanie préby przyczep-
nosci - j.w.).

Przygotowanie materiatu:

Wymieszaé wstepnie sktadnik A, a nastepnie - zachowujac wtasciwe
proporcje obu sktadnikdw - doda¢ sktadnik B (utwardzacz EuroHarz®
Coat EP20 skt B) i catos¢ doktadnie wymiesza¢ przy uzyciu wolno-
obrotowego mieszadta (300+400 obr/min.), unikajgc napowietrzenia
materiatu. Mieszanie prowadzi¢ przez co najmniej 3 min., az do uzy-
skania jednorodnej konsystencji i barwy. Nalezy pamieta¢ o wymie-
szaniu materiatu takze przy Sciankach i dnie pojemnika. Mieszanine
pozostawi¢ w pojemniku na 15+20 min. Po ponownym wymieszaniu
materiat jest gotowy do aplikacji.

Proporcje mieszania sktadnikéw A i B EuroHarz® Coat EP20 po-
dano w ponizszej tabeli:

. Proporcje mieszania
Nazwa na opakowaniu VU
wagowo objetosciowo
EuroHarz® Coat EP20
sktadnik A “ Ly
EuroHarz® Coat EP20
skiadnik B L e

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikow A
i B wynosi:
- do 4 h (w temperaturze +20°C)

Pozostawienie zmieszanego materialu w opakowaniu powy-
zej tego czasu spowoduje utrate jego przydatnosci do uzytku.
Wyzsza temperatura skraca a nizsza wydtuza czas przydatnosci
do uzytku wymieszanego materiatu.

Warunki stosowania:

Minimalna temperatura materiatu: +15°C

Minimalna temperatura otoczenia: -5°C

Minimalna temperatura podtfoza: -5°C

Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 85%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy.

W niskich i wysokich temperaturach otoczenia, zalecane jest
przechowywanie sktadnikow materialu w temperaturze +20°C
przez co najmniej 12 godzin przed uzyciem.

Z uwagi na zawartos¢ w produkcie rozpuszczalnikéw, w po-
mieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ wtasciwa wentyla-
cje podczas malowania oraz wysychania powtoki.

EuroHarz® Coat EP20, jak kazdy epoksyd poddany ekspozycji ze-
wnetrznej (promieniowanie UV) moze mie¢ tendencje do kredowania
oraz zmiany koloru, co nie ma wptywu na jako$¢ i trwato$¢ powtoki.
UWAGA: W okreslonych warunkach, w temperaturach ujem-
nych istnieje ryzyko pojawienia sie¢ na zabezpieczanej po-
wierzchni lodu, co moze ograniczy¢ lub uniemozliwi¢ poprawng
przyczepnos¢ powtoki!

Metody naktadania:

Natrysk hydrodynamiczny, pedzel, watek.

Zalecane parametry natrysku bezpowietrznego:

Kat natrysku - dobraé¢ do ksztattu malowanego elementu

Srednica dyszy - 0,015”-0,021”

Cisnienie zasilajace - 0,4-0,7 MPa

Przetozenie pompy - min. 45:1

Cisnienie na dyszy - min. 12 MPa

Rozcienczalnik - do wyrobéw epoksydowych (0+10% objetosciowo)
Do aplikacji recznej farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Materiat nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowane i zagrun-
towane podioze lub na utwardzong warstwe posrednig w 1-2 war-
stwach, réwnomiernie rozprowadzajac go na podtozu. Nalezy przy
tym unika¢ naktadania jednorazowo zbyt grubej warstwy i powstawa-
nia zastoisk materiatu, co moze skutkowa¢ zablokowaniem rozpusz-
czalnika i uniemozliwia¢ wtasciwe utwardzenie materiatu.

llos¢ warstw oraz tgczna grubosé powtoki jest uzalezniona od typu,
specyfiki pracy i stanu zabezpieczanej konstrukcji, wystepujacych
obcigzen, oczekiwanej odpornosci oraz trwatosci powtoki.



EuroHarz® Coat EP20

Calosezonowa, epoksydowa powtoka

ochronna o wysokiej odpornosci chemicznej
do konstrukcji betonowych obciazonych
wod3a, kondensatem, skroplinami

i agresywnymi cieczami

UWAGA: Dodatek rozcienczalnika powoduje obnizenie stabil-
nosci mokrej warstwy oraz zmniejszenie jej grubosci po wy-
schnieciu. W celu uzyskania wymaganej grubosci suchej war-
stwy, konieczne moze by¢ zwigkszenie zuzycia farby. W takich
przypadkach, przed rozpoczeciem nakladania materiatu zaleca-
ne jest wykonanie wymalowania prébnego.

Przyktadowa struktura systemu:

Impregnacja swiezego betonu np. podczas wznoszenia kon-
strukcji w technologii deskowania slizgowego:

Wewnetrzne strony ptaszczy chtodni kominowych:

- 1+2 x EuroHarz Sealer EP10

- 1 x EuroHarz Coat EP20

- opcjonalnie: 1 x EuroHarz Coat EP20 lub 1 x EuroHarz® Coat

Gorne strefy komindw przemystowych (po stronie zewnetrznej trzo-
nu):

- 1+2 x EuroHarz Sealer EP10

- 1 x EuroHarz Coat EP20

- 1 x EuroHarz® Coat PU30

Zabezpieczanie istniejgcych konstrukcji:

Wewnetrzne strony ptaszczy chtodni kominowych lub wnetrza chtod-

ni wentylatorowych, stupy skosne podbudowy chtodni, tace i misy:

- 1+2 x EuroHarz Sealer EP10 (gruntowanie - az do wysycenia pod-
foza)

- 1+2 x EuroHarz Coat EP20 (grubo$¢ suchej powtoki: ok. 150+300
pm)

W przypadku odprowadzania przez chtodnig odsiarczonych spalin,
a takze w przypadku narazenia zabezpieczanych powierzchni na
state, intensywne oddziatywanie promieniowania UV, zalecane jest
wykonanie dodatkowego zabezpieczenia ww. stref materiatem trwa-
le odpornym na promieniowanie UV:

- opcjonalnie: 1 x EuroHarz® Coat PU30

Gorne strefy kominéw przemystowych (po stronie zewnetrznej trzo-

nu):

- 1+2 x EuroHarz Sealer EP10 (gruntowanie - az do wysycenia pod-
foza)

- 1 x EuroHarz Coat EP20

- 1+2 x EuroHarz® Coat PU30

Wewnetrzne i zewnetrzne strony zbiornikéw, siloséw, betonowe ba-

riery ochronne, gzymsy mostéw, strefy mokre przepustéw oraz inne

konstrukcje betonowe narazone na dziatanie agresywnej atmosfery

przemystowej, Sciekéw, wody, wilgoci oraz state, intensywne oddzia-

tywanie promieniowania UV:

- 1+2 x EuroHarz Sealer EP10 (gruntowanie - az do wysycenia pod-
foza)

- opcjonalnie: 1+2 x EuroHarz Coat EP20 (lub inna migdzywar-
stwa)

- 1+2 x EuroHarz Coat PU30
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Renowacja istniejacych powlok epoksydowych i poliuretano-
wych o dobrej przyczepnosci do podioza (przed natozeniem
materiatu konieczne jest wykonanie préoby przyczepnosci oraz
sprawdzenie czy nie zmiekcza on - nie ,podnosi” - starej po-
wioki):

- opcjonalnie: 1 x EuroHarz Sealer EP10 (warstwa gruntujgca)

- 1+2 x EuroHarz® Coat PU30

llo$¢ warstw oraz taczna grubos$¢ powtoki jest uzalezniona od typu,
specyfiki pracy i stanu zabezpieczanej konstrukcji, wystepujacych
obcigzen, oczekiwanej odpornosci oraz trwatosci powtoki.

Warunki BHP:

Stosowacé ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Ze wzgledu
na obecnos¢ w farbie palnych i szkodliwych dla zdrowia substanciji
prace malarskie nalezy wykonywac¢ przy dobrej wentylacji. Nalezy
unika¢ wdychania oparéw i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu ze
skorg i oczami.

Przy pracy w zamknigtych pomieszczeniach oraz w czasie wysycha-
nia, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Po zakonczeniu prac
pomieszczenia nalezy intensywnie wietrzy¢ az do zaniku specyficz-
nego zapachu - wéwczas mozna je odda¢ do uzytku. Szczegotowe
informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem wyrobu
zawarte sg w Karcie Charakterystyki.

Po catkowitym utwardzeniu powitoka jest obojetna dla zdrowia i $ro-
dowiska.

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia czysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobow epoksy-
dowych. W ten sam sposdb nalezy usuwac¢ nieutwardzone zabru-
dzenia. Utwardzone pozostato$ci materialu mozna usung¢ jedynie
mechanicznie.

Ochrona srodowiska:

Skfadniki A i B materiatu w stanie nieutwardzonym moga zanieczy-
Sci¢ wode i nie wolno ich usuwac do kanalizacji, gruntu lub wod
gruntowych. Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia
resztek materiatu i utylizowac je zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami. Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego uzyt-
kownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Pomoc techniczna:

Przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z wtasci-
wym przedstawicielem HUFGARD POLSKA celem upewnienia sie
co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu i/lub systemu.

Materiat EuroHarz Coat EP20 jest przeznaczony do uzytku pro-
fesjonalnego.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzagsawska 44/46

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.hufgard.pl

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z naszych badan i doswiad-
czen, jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu budowla-
nego i dostosowaé¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych nalezy przepro-
wadzi¢ préby. Za prawidtowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko w ramach
naszych warunkéw sprzedazy i dostawy z wylgczeniem ich skutecznego zastoso-
wania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajace od danych zawartych
w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie
pisemnej.

Wydanie: 01/PL z dnia 20-09-2018
Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Powyzsze dane sa usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrobki
+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszaja przyrost
wytrzymatosci.




