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OPIS

Ptyty styropianowe AQUA EPS-P 200 oznaczone sg kodem wg normy EN 13163:2012
EPS-EN 13163-T1-L3-W2-S,2-P5-BS250-CS(10)200-DS(N)2-DS(70,90)1-DLT(2)5-WL(T)1-WD(V)3

Ptyty produkowane sg w technologii automatowe;j.

Dostepne wymiary ptyt: 1230 x 615 [mm].

Grubos¢ ptyt: od 50 [mm], ze stopniowaniem co 10 [mm].

Wykonczenie ptyt: krawedzie na zaktadke (gtebokos¢ zaktadki — 15 [mm]).

ZASTOSOWANIE

Izolacje termiczne w miejscach zawilgoconych i narazonych na okresowe dziatanie wody:

= $ciany fundamentowe oraz cokoty

= podziemne czesci budynkow, np.: Sciany piwnic

= pomieszczenia o duzej wilgotnosci, np.: chtodnie, myjnie, pieczarkarnie

= stropodachy o odwrdconym uktadzie warstw, np. zwirowe, zielone, parkingi samochodowe
= gplikacje przenoszace obcigzenia uzytkowe do 6,0 t/m?

UWAGA

1. Ptyty styropianowe nie mogg by¢ stosowane w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie
na polistyren, np.: rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzen, terpentyna, benzyna.

2. Ptyty styropianowe nalezy przechowywac w sposdb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem oraz oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych.

WYKONANIE

W przypadku montazu ptyt produkowanych metodg automatowg, wymagane jest dodatkowe mocowanie mechaniczne
powyzej linii gruntu.

DOKUMENTY

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 14-DoP-2018 z Normg EN 13163:2012.
Atest higieniczny EPS-P nr HK/B/0921/01/2015

OPOR CIEPLNY - zaleiny od grubosci wyrobu

Grubos$¢ [mm]

50 |60 |70 |8 [90 [100 [110 [ 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 [ 180 [ 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250

Opoér cieplny RD [m2K/W]

1,45 | 1,75 | 2,05 | 2,35 | 2,60 | 2,90 | 3,20 | 3,50 | 3,80 | 4,10 | 4,40 | 4,70 | 5,00 | 5,25 | 5,55 | 5,85 | 6,15 | 6,45 | 6,75 | 7,05 | 7,35
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SPOSOB PAKOWANIA

Powierzchnia krycia ptyty — 1215x600 [mm] czyli 0,729 [m?]
Wyszczegdlnienie
Objetosc paczek, powierzchnia ptyt i liczba ptyt w opakowaniu w zaleznosci od grubosci ptyt
Grubos¢ [mm] 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250
ezt 02! 7 10 8 7 6 5 5 4 4 3 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2
paczce [szt.]
Objet?::;;)aukl 0,365 | 0,350 | 0,357 | 0,350 | 0,328 | 0,365 | 0,321 | 0,350 | 0,284 | 0,306 | 0,328 | 0,350 | 0,248 | 0,262 | 0,277 | 0,292 | 0,306 | 0,321 | 0,335 | 0,350 | 0,365
P°W'er[2$;'a PYE| 526 | 583 | 5,10 | 437 | 365 | 3,65 | 2,92 | 202 | 2,19 | 219 | 2,19 | 2,19 | 1,46 | 146 | 1,46 | 146 | 1,46 | 1,46 | 146 | 146 | 1,46
PARAMETRY
Typy piyt AQUA EPS-P 200
. s EPS-EN 13163-T1-L3-W2-S,2-P5-BS250-CS(10)200-DS(N)2-DS(70,90)1-
Kod wyrobu (oznacza deklarowane poziomy lub klasy wtasciwosci wyrobu) DLT(2)5-WL(T)1-WD(V)3
. Wymagania lub tolerancje
Deklarowane wtasciwosci wyrobu wg normy EN 13163:2012 Wymagama_ lub
tolerancje Kody klas —
- artosci
lub pozioméw
Grubo$¢ (klasa tolerancji wymiaréw) [mm] T1 +1
Dtugos$c¢ (klasa tolerancji wymiaréw) [mm] L3 +3
Szerokos¢ (klasa tolerancji wymiardw) [mm] W2 +>
Prostokatnos¢ na dtugosci i szerokosci (klasa tolerancji
wymiaréw) [mm/mm] Sv2 =+ 2/1000
Ptaskos¢ (klasa tolerancji wymiaréw) [mm] P5 5
Poziomy wytrzymatosci na zginanie [kPa] BS250 > 250
Poziomy naprezenia Sciskajacego przy 10% odksztatceniu [(kPa] €5(10)200 > 00
wzglednym
Klasy stabl!nosalwymlarowej w statych normalnych warunkach (%] DS(N)2 +02
laboratoryjnych 4
Poziomy stab.|In<-)su wyrlnl.';)rowej w okreslonych warunkach (%] DS(70,90)1 <4
temperatury i wilgotnosci
I?c?nor‘ny odk§zta{cenla w orreslonych warunkach obcigzenia (%] DLT(2)5 <
Sciskajacego i temperatury:
Poziom nasigkliwosci wody przy catkowitym, dtugotrwatym
zanurzeniu — badanie wykonywane zgodnie z PN-EN 12087, o
pkt. 7.2.2, metoda 2A —tj. na prdbie zanurzonej catkowicie w %] wim <1
wodzie przez okres 28 dni
Poziom absorpcji wody przy dtugotrwatej dyfuzji [%] WD(V)3 <3
Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta [W/(mK)] [-] < 0,034
Reakcja na ogien OdAdoF Euroklasa E

1 - badanie w 23°C, 50% wilgotnosci wzglednej, 2 - badanie w temperaturze 70°C przez 48 godzin, 3 - badanie w temperaturze 80°C przez 48 godzin pod

obcigzeniem 20 kPa

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE PtYT

= kazda ptyta produkowana oddzielnie
w formie,
= krawedzie na zaktadke

= trwale naniesiona podziatka
utatwiajaca przycinanie ptyt

= gesta sie¢ kanalikéw

drenazowych
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PRZEWAGA TECHNOLOGII AUTOMATOWEIJ

Ptyty ciete z bloku

Ptyty formowane

Co to oznacza?

Mniejsza spoistos¢

Wiegksza spoistos¢

Wieksza spoistos¢ to lepsze zageszczenie granulek. Dzieki
temu woda trudniej wnika pomiedzy spienione granulki
polistyrenu. Oznacza to znacznie mniejszg nasigkliwos¢ ptyt w
warunkach dtugotrwatego dziatania wody.

Brak powierzchni
drenujacej lub
powierzchnia drenujgca
frezowana

Powierzchnia drenujgca
formowana

W technologii automatowej formowana jest cata ptyta
tacznie z powierzchnia drenujaca. Ptyty ciete z bloku nie maja
tej powierzchni lub jest ona frezowana, dlatego tatwiej
»Przyjmuja” wode.

Mniejsza stabilnos¢
wymiarowa

Wieksza stabilnosc
wymiarowa

W technologii automatowej do produkcji ptyt zuzywa sie
znacznie mniej pary wodnej oraz otrzymuje sie gotowa,
uformowana ptyte. Nie ma naprezen wewnetrznych. Te
czynniki sprawiajg, ze w krétkim czasie nastepuje stabilizacja
wymiarow. W technologii blokowej dochodzi czas
sezonowania.

KONTAKT - biura obstugi klienta

zaktad produkcyjny - GORZOW WLKP

zaktad produkcyjny - OLSZTYN
tel. (+4889) 538 78 51 lub 52
fax (+4889) 538 78 50

e-mail: bokolsztyn@yetico.com

zaktad produkcyjny - GALEWICE
tel. (+4862) 783 80 89 lub 25

fax (+4862) 783 80 22

e-mail: bokgalewice@yetico.com

tel. (+4895) 720 97 01 lub 02
fax (+4895) 720 97 30
e-mail: bokgorzow@yetico.com

YETICO S.A., ul. Towarowa 17A, 10-416 Olsztyn, tel. (+4889) 538 78 11, fax (+4889) 538 78 10, e-mail: yetico@yetico.com, www.yetico.com
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