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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe
FX, produkowane przez Rawlplug S.A., ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw, w zaktadzie produkcyjnym
we Wroctawiu.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta
i wynikajgce z wlasciwosci uzytkowych, podanych w p. 3 oraz z zastosowanych elementdéw sktadowych
facznikow.

Elementami skladowymi fgcznikéw FX sa: tuleja tworzywowa i wprowadzany do tulei trzpien
stalowy (rysunki A1 + Ad).

tgczniki FX sg produkowane w czterech wersjach oznaczonych: 05, 06, 08 i 10 — w zaleznoséci od
$rednicy tulei tworzywowej, rownej odpowiednio: 4,9 mm; 5,9 mm; 7,9 mm i 9,9 mm.

taczniki poszczegbinych wersji sg produkowane w trzech wariantach oznaczonych: L, K i C
w zaleznosci od ksztattu kotnierza (rysunki A1 = A4).

Tuleje tworzywowe igcznikow FX sg produkowane z polipropylenu lub z poliamidu. tgczniki,
w ktorych tuleje tworzywowe sg produkowane z poliamidu, majg w oznaczeniu litere N.

Wymiary elementoéw sktadowych {gcznikow FX, pokazane na rysunkach A1 + A4, podano w tablicy
A1. Tolerancje wymiaréw odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999.

Mocowanie z zastosowaniem {gcznikéw FX pokazano na rysunkach A5 i A6.

Tuleje tacznikéw FX, w oznaczeniu kitérych nie wystepuje litera N, sg wykonane
z polipropylenu w kolorze z6ltym, szarym, czerwonym, zielonym, czarnym, niebieskim lub biatym, a tuleje
facznikéw FX, w oznaczeniu ktorych wystepuje litera N — z poliamidu w kolorze niebieskim lub szarym.
Oba tworzywa charakteryzujg sie krzywymi réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC), wedtug normy
PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodnymi ze wzorcami ustalonymi w procedurze Krajowej Oceny
Technicznej. Trzpienie tacznikdw sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, o granicy plastycznosci
fy 2 170 MPa i o wytrzymatosci na rozciaganie f, = 400 MPa. Trzpienie s3 pokryte warstwa ochronna
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN ISO 4042:2004.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki rozporowe FX sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan
wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w nastepujacych podiozach:

— Z betonu zwykiego, klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016,

— z cegiet ceramicznych, pelnych, o wytrzymailosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy
nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015,

— Zz cegiel silikatowych, petnych, o wytrzymalosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015,

~ Z bloczkéw silikatowych z otworami, o wytrzymatosci na éciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm?
(klasy nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015 i o grubosci $cianki nie mniejszej
niz 27 mm,
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— z pustakow z betonu na kruszywie lekkim, o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 2 N/mm®
(klasy nie nizszej niz 2) wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015 i o grubosci $cianki nie mniejszej niz
30 mm,

— z elementow murowych, peinych, wykonanych z betonu na kruszywie lekkim, o wytrzymato$ci na
$ciskanie nie mniejsze] niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) wedlug normy PN-EN
771-3+A1:2015,

— z autoklawizowanego betonu komorkowego (gazobetonu), o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz 2 N/mm? (klasy nie nizszej niz 2) i o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej
niz 350 kgfm3 (odmiany 350) wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, tgczniki rozporowe FX nalezy stosowac
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN 1SO 12944-2:2001, PN-EN ISO 9223:2012
i PN-EN ISO 2081:2018.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tgcznikow rozporowych FX, nalezy
podzieli¢ noénosci charakterystyczne, podane w Zalgczniku C, przez czesciowe wspoiczynniki
bezpieczenstwa rowne:

—~ 1,80 - w przypadku wyrywania z podfoza z betonu zwyktego,

~ 2,50 — w przypadku wyrywania z podfoza z cegiet ceramicznych, petnych, z cegiet silikatowych,

petnych, z bloczkéw silikatowych z otworami, z pustakéw z betonu na kruszywie lekkim,
z elementéw murowych, petnych, wykonanych z betonu na kruszywie lekkim,

200 — w przypadku wyrywania z poditoza z autoklawizowanego betonu komérkowego,
— 1,25 — w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikow rozporowych FX podanc w Zatgczniku B.

W celu osadzenia facznikéw rozporowych FX wierci si¢ w podiozu otwor i osadza w nim tuleje
tworzywowa. Nastepnie wprowadza sie do tulei trzpien stalowy powodujgc docisnigcie tulei do
powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwatego zakotwienia tacznika.

t.aczniki rozporowe FX powinny byc stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym z
uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej
oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacy warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww.

lacznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowari Iacznikéw. No$nosci charakterystyczne

zamocowan facznikéw rozporowych FX na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé lacznikow. Powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 ym zapewnia

trwalosé tacznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.
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3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. No$nosci charakterystyczne zamocowarn facznikéw. Badanie no$nosci charakterystycznych
zamocowan tgcznikéw rozporowych FX wykonuje sie zgodnie z ETAG 020:2012, na facznikach
osadzonych w podiozach opisanych w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwalo$é lacznikow. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki rozporowe FX powinny byé dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pbzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1),

— numer krajowe]j deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie iweryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz

Zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statoSci wlasciwoséci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r, poz. 1966, z pOzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wihasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkecji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w spos6b systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakifadowa kontrola produkcji powinna byC dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacjg i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcii.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegbine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoly produkeyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztaltu i wymiarow,
b) grubosci powloki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci charakterystycznych

zamocowarn fgcznikdw.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzie;
niz dla kazdej parti wyroboéw. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakiadowej kontroli produkgc;ji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1 jest pozytywna oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych igcznikéw rozporowych FX,
ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowieri Oceny, maja wplyw na
spetnienie wymagarn podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570,
z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga byé
wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiows jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byé przediuzana na kolejne okresy, nie dluzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny, klasyfikacje

1) LOK-548/A/99. Raport z badan dotyczacy kotkow szybkiego montazu KOELNER typu 6L/K, 8L i 10L.
Oddziat w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice 1999 r.
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2) LOK-548/A/06. Raport z badar i ocena techniczna dotyczace kotkéw szybkiego montazu KOELNER
typu 5L, 6L/K, 8L, 10L, 5FX-L/K, 6FX-L/K i 8FX-L/K. Zakiad Elementow Konstrukgji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice 2006 r.

3) OSK01-2328/13/R390SK. Opinia techniczna dotyczaca facznikow szybkiego montazu typu 10L,
FX-L, FX-K i FX-C. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach
Gérniczych, Katowice 2013 r.

4) LZK00-02328/18/R113NZK. Raport z badan i zestawienie wynikow badan dotyczacych igcznikow
rozporowych tworzywowo-metalowych FX-L, FX-K, FX-C i 10L. Zakiad Konstrukcji Budowlanych,
Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2018 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogoine. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji
PN-EN ISO 11357-1:2016 Tworzywa sztuczne. R62nicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Cze$¢ 1:

Zasady ogolne

PN-EN 1SO 4042:2001 Czesci ztgczne Powloki elektrolityczne

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczace elementow murowych. Cze$¢ 1. Elementy murowe
ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 2: Elementy murowe
silikatowe

PN-EN 771-3+A1:2015 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesc 3: Elementy murowe

z betonu kruszywowego (z kruszywami zwykfymi i lekkimi)

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy murowe
z auloklawizowanego betonu komorkowego

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopoéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

PN-EN ISO 2081:2018 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powlfoki cynkowe
z obrébkg dodatkowa na zelazie lub stali

PN-EN 1S0O 2178:2016 Powloki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powlok. Metoda magnetyczna stali

PN-EN 1SO 3497:2004 Powloki metalowe. Pomiary grubos$ci powiok. Metody spektrometrii
renfgenowskiej

ETAG 020:2012 Plastic anchors for multiple use in concrete and masonry for non-structural
applications

AT-15-4237/2013 Tworzywowo-metalowe fgczniki rozporowe 10L, FX-L, FX-Ki FX-C
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Rysunek A1. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych FX w wariancie L,
w wersjach 05, 06 i 08, z tuleja tworzywowg z polipropylenu lub poliamidu
1 —tuleja tworzywowa, 2 — trzpieri stalowy

[
L

|
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Rysunek A2. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych FX w wariancie K,
w wersjach 05, 06 i 08, z tulejg tworzywowa z polipropylenu lub poliamidu
1 — tuleja tworzywowa, 2 — trzpien stalowy

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1
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Rysunek A3. Elementy skiadowe tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozporowych FX w wariancie C,
w wersjach 05, 06 i 08, z tulejg tworzywowsg z polipropylenu lub poliamidu

1 — tuleja tworzywowa, 2 — trzpien stalowy

Rysunek A4. Elementy sktadowe tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych FX w wariancie L,
w wersji 10, z tulejg tworzywowsg z poliamidu

1 - tuleja tworzywowa, 2 - trzpien stalowy
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Rysunek A5. Mocowanie z zastosowaniem tworzywowo-metalowego
facznika rozporowego FX w wariancie L
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Rysunek A6. Mocowanie z zastosowaniem tworzywowo-metalowego
tacznika rozporowego FX w wariancie C
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Tablica A1. Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikdéw rozporowych FX

Oznaczenie tacznika Tuleja tgcznika Trzpien rozporowy
Poz. FX-L FX-K FX-C Lmm | dmm | L, mm | ds,mm | di, mm
1 2 3 4 il 6 7 8 9
Lo = - 25 49 28 33 8,0
 |proton, Jeosm TR s | 9 | w | 5o | w
3 |FxniosLoss | Fxnoskoss | Fxnoscoss | % b ® 88 8.0
Jposion, Jpeosn TRt | | oo | @ | w0 | w
g, Tomm om0 | w [ | w
o [pmm, [ommee (B Ty | o | w | e | w
e R, B T w | 0 [ w | e | w
R g T B IR IR
o [, Tcmoe oot T | e | 0 | a0 | wo
v o To, [ T o | o | = w0 | w
O e P v 0 R T I T
12| FXN-0BL0BO | FXA-0GKOB0 | Fx-h-oscoso | % | 89 | 64 | 38 | 90
13 | FXNOBLOTO | Fxch0aKoT0 |FxNoecoro | T | 58 | T4 | 38 | 90
14| FXN-05L080 | FxA-06KOS0 |FxA-oscoso | % | 89 | 8¢ | 38 | 90
15 | FXN0BL04S | FxN-08Koss |FxNoscoss | 45 | T | 51 | 48 | 110
16 | fao060 |Fx N oBKOSD | Xatomcusd % He 66 4.8 1.0
T |3, e (R T w [ 0 [ w | | o
18 (B | ham FXNosoI00 | 100 7.9 106 4.8 11,0
19 | FXNoaL120 | FxNOBki20 |ixAiosatoo | 120 9 126 4.8 11,0
20 (D ion 0 | Panoneiio |Pchioania | 140 7.9 146 48 11,0
21 | FxnoaLi60 | FXNOBKIE0 |Fxaeoacaeo | 180 | 79 | 186 | 48 | 110
22 Eiﬁfl{gfgeg - = 60 9,9 66 6.7 13,0
23 Ei:.lf_'%f]’fgao - = 80 9.9 86 6.7 13,0
24 Ei::ﬂ'&f?oo - - 100 9.9 106 6,7 13,0
25 iﬁiﬂ,‘fﬁaf?zo = - 120 9,9 126 67 13,0
26 Eﬁ:ﬂfk{;ﬁm - ~ 140 9.9 146 67 13,0
27 Eﬁ:ﬂfﬂf?ﬁo - = 160 9.9 166 6,7 13,0
28 EQL{E'{(}E?BO - - 180 9.9 186 6,7 13,0
29 Eﬁ:.‘f#ﬁf;’m - = 200 9,9 206 6,7 13,0
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Rysunek B1. Parametry montazu tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FX w wariancie L

Rysunek B2. Parametry montazu tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych FX w wariancie C
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Rysunek B3. Parametry rozmieszczenia tworzywowo-metalowych fgcznikdw rozporowych FX w podiozu
s — rozstaw osiowy tgcznikow, ¢ — odleglosé lacznika od krawedzi podioza

Tablica B1. Parametry montazu tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych FX

Srednica wierconego P, o
: 4 Glebokosé wierconego Efektywna gtebokosé
Poz. Oznacz:enle Ptfmr" d." Sl otworu zakotwienia
facznika minimalnej $rednicy he. mm -
wiertta dnom, mm 1 o
1 2 3 4 5
1 FX-05 5 35 25
2 FX-06 6 40 29
3 FX-08 8 50 40
4 FX-10 10 60 50
Tablica B2. Parametry rozmieszczenia tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych FX
Oznaczenie Minimalny rozstaw Minimalna odleglos¢ Minimalna grubos¢
Pz tacznika facznikéw s, mm 1aEanikadd Krawgiiz podtoza h, mm
2 podioza c, mm !
1 2 3 4 5
1 FX 2% het /3 % he @ 2 % hes 1,5 % her 2 80

" — w przypadku podioza betonowego
2 _w przypadku pozostatych podtozy
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Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych
FX-05L, FX-05K i FX-05C na wyrywanie z podtoza i na scinanie

Efektywna gitebokosc Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
hef, mm Nrk = Vri, KN
1 2 3 4
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 25 0,2
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15 @ 25 0.3
3 |Cegly silikatowe, peine, klasy 15 25 0,2
Bloczki silikatowe z otworami, klasy 15,
“ grubos¢ scianki 27 mm 25 0.3
5  |Pustaki z betonu na kruszywie lekkim, klasy 2/, - -
grubosc Scianki 30 mm ?
Elementy murowe, peine, z betonu na kruszywie
B lekkim, klasy 20 @ o3 0,3
Autoklawizowany beton komoérkowy (gazobeton)
7| odmiany 350 i klasy 2 ® 25 0.1
M _ wediug normy PN-EN 206+A1:2016
@ _ wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
@ _ wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych fgcznikéw rozporowych
FX-06L, FX-06K i FX-06C na wyrywanie z podioza i na scinanie

Efektywna gltebokos¢ Nosnosc
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia charakterystyczna
hef, mm Nrk = Vrk, kN

1 2 3 4

1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 29 0,2

2 | Cegly ceramiczne, petne klasy 15 29 0.2

3 |Cegly silikatowe, pemne, klasy 15 29 0.3

4 |Bloczki silikatowe z otworami, klasy 15, - 04
grubos$¢ $cianki 27 mm ;

5 |Pustakiz betonu na kruszywie lekkim, klasy 2, 58 -
grubosc¢ écianki 30 mm :
Elementy murowe, peine, z betonu na kruszywie

6 ||ekkim, Klasy 20 29 0.3

7 Autoklawizowany beton komérkowy (gazobeton) 29 01
odmiany 350 i klasy 2 ;

M _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016

@ _ wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
@ _ wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
4 _ wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1
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Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych
EX-08L, FX-08Kii FX-08C na wyrywanie z podiozaina $cinanie

Efektywna glebokos¢ Nosnos$é
Poz. Rodzaj podloza zakotwienia charakterystyczna
hes, MM Nrk = Vrk, kN
1 2 3 4
1 | Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 & 40 0,30
2 Cegly ceramiczne, peine klasy 15 2 40 0,90
3 | Cegly silikatowe, peine, klasy 15 ® 40 0,75
- i ; @)
4 Pustal'q‘ z b_eton'u na kruszywie lekkim, klasy 2", 40 0.50
grubosé scianki 30 mm
Elementy murowe, peine, z betonu na kruszywie 0.75
5 | |ekkim, klasy 20 40 *
Autoklawizowany beton komorkowy (gazobeton) 1
6 | odmiany 350 i kiasy 2 40 40

) _ wediug normy PN-EN 206+A1:2016

@ _ wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015
() _ wediug normy PN-EN 771-2+A1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
8) _ wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Tablica C4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych
FX-N-05L, FX-N-05K i FX-N-05C na wyrywanie z podioza i na §cinanie

Efektywna gitgbokos¢ Nosnos¢
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
Res, mm Nrk = Vrk, kN

1 2 3 4

1 | Beton zwykly kiasy C20/25 + C50/60"" 25 0.6

2 | Cegty ceramiczne, peine Klasy 15 @ 25 0,4

3 |Cegly silikatowe, peine, kiasy 15" 25 0.4

4, |Bloczki silikatowe z otworami, klasy 15, Sk 03
grubos¢ scianki 27 mm !

g |Pustaki z betonu na kruszywie lekkim, klasy 29, 25 02
gruboéc scianki 30 mm ’
Elementy murowe, peine, z betonu na kruszywie

6 |\ekkim, klasy 20" 28 0.4

; Autoklawizowany beton komorkowy {gazobeton) o5 _
odmiany 350 i klasy 2

™) _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016

@ _ wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
@ _ wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
) _ wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
) _ wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015
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Tablica C5. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tworz

FX-N-06L, FX-N-06K i FX-N-06C na Wyryw.

anie z podioza i na cinanie

ywowo-metalowych tgcznikow rozporowych

Efektywna glebokosé Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Nrk = Vri, kN
1 2 3 7
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 (" 29 05
2 [Cegly ceramiczne, peine klasy 15 @ 29 0.4
3 | Cegly silikatowe, petne, kiasy 15 ¥ 29 0,5
4 Bloczki silikatowe z otworami, klasy 15 29 05
grubos$é Scianki 27 mm J
5 Pustaki z betonu na kruszywie lekkim, klasy 2 (4), 29 03
grubos$¢ scianki 30 mm .
Elementy murowe, peine, z betonu na Kruszywie
®  liekkim, Klasy 20 ¥ =9 0.5
7 Autoklawizowany beton komérkowy (gazobeton) 29
odmiany 350 i klasy 2 ® -
@ _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
® _ wediug normy PN-EN 771-2+A1:2015
@ _ wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
® — wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Tablica C6. No$nosci charakterystyczne zamocowar: tworz

FX-N-08L, FX-N-08K i FX-N-08C na WYTyw.

anie z podioza i na $cinanie

ywowo-metalowych igcznikow rozporowych

Efektywna gtebokosé Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
hei, mm Nrk = Vgri, kN
1 2 3 P
1 |Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 ! 40 0,75
2 |Cegly ceramiczne, petne klasy 15 @ 40 0,90
3  |Cegly silikatowe, peine, klasy 15 40 1,20
4 |Pustaki z betonu na kruszywie lekkim, klasy 2, 40 &
grubos¢ scianki 30 mm 1
Elementy murowe, peine, z betonu na kruszywie
5 lekkim, klasy 20 ¢ A0 1,20
Autoklawizowany beton komorkowy {gazobeton)
6 |odmiany 350 i kiasy 2® 40 0.10
™ _ wediug normy PN-EN 206+A1:2016
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
® _ wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015
“ _ wedtug normy PN-EN 771-3+A1:2015
® _ wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Tech nicznej ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1



- . e
I I J

ITB-KOT-2019/0762 wydanie 1

19/19

Tablica C7. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych facznikow rozporowych
FX-N-10L na wyrywanie z podioza i na $cinanie

odmiany 350 i klasy 2

Efektywna glebokosé Nosnos$é
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia charakterystyczna
her, mm Nek = Vrk, kN
1 2 3 4
1 Beton zwykly klasy C20/25 + C50/60 " 50 0,75
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15 @ 50 2,00
3 Autoklawizowany beton komoérkowy (gazobeton) 50 0.30

™ _ wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015
® _ wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015
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