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Aufgrund einer Systemumstellung auf SAP haben sich 2012 unsere Artikel-
nummern auf Materialnummern geandert.

Die bisherige Artikelnummer wurde zur Materialnummer und
um 2 Stellen erweitert:
alt: 123456-789
neu: 11234561789

(Artikelnummer)
(Materialnummer)

Um dies abzubilden, haben wir die erweiterten Stellen optisch gekennzeichnet
i =1,2B. 1234560789

Wir bitten um Versténdnis, dass systemtechnisch alle Angebote, Auftrags-
bestétigungen, Versandscheine und Rechnungen weitgehend nur mit der
11-stelligen Nummer versandt werden.

Due to a system conversion to SAP in 2012, our article numbers have
changed to material numbers.

The previous article numbers have become material numbers with 2 extra
digits:

old: 123456-789 (article number)

new: 11234561789 (material number)

To illustrate this, we have visually identified the additional digits:

=1, eg.: 1234560789

Please note that in the system all quotations, order confirmations, dispatch
notes and invoices will largely only be issued with the 11-digit number.

@

En raison de la conversion de nos systemes informatiques vers SAP, nos
numéros d'articles ont changé en numéros de matiere en 2012.

Le numéro d'article existant est devenu un numéro de matiere qui a deux
chiffres de plus :

ancien: 123456-789 (numéro d'article)

nouveau : 11234561789 (numéro de matiére)

Afin de visualiser ces chiffres d’extension, nous les avons mis en

relief : [ =1, p. ex. : 1234560789

Nous comptons sur votre compréhension pour le fait que tous nos offres,
accuses de réception de commande, bordereaux de livraison et factures
porteront pour une grande partie uniquement le nouveau numéro a

11 chiffres.
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AWADOCK POLYMER CONNECT
MONTAGEANLEITUNG

Schraubkrone mit integriertem
Kugelgelenk

Haltering

0-Ringdichtung

Abstandhalter

Steg

Anschlussdichtung mit Q-TE-C

Innenhiilse
Nut
Innenanschlag
Haltenase

Hauptleitung
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Einbauhinweise:

- Uberpriifen Sie Ihr Set AWADOCK POLYMER CONNECT auf Vollstandigkeit
- Hauptleitung vor Montage auf Abwasserriickstau untersuchen

- Achten Sie auf Sauberkeit wahrend der Montage

- Fiir einen optimalen Bohrvorgang ohne Leistungsverluste, wickeln Sie gegebenenfalls die Kabeltrommel

komplett ab

- Schiitzen Sie den Haltering mit Dichtung, bis zum endgiiltigen Einbau, vor Nasse

- Fr den richtigen Einbau ist ein Montageschltisselset notwendig

Dieses finden Sie im AWADOCK Zubehér-Programm. Mat.-Nr. ll190497EH001 (DN 160),
Mat.-Nr. EH190739KH001 (DN 200)
- Angaben zu Durchmessern und Rohrwanddicke sind zu priifen und mit dem Hauptrohr zu vergleichen

Hauptrohr Rohrwanddicke AWADOCK POLYMER CONNECT Material des Anschluss- und
Abmessung Minimal Maximal DN 160 DN 200 Hauptrohres
DN 200 49 11,0 171551200 -
DN 250 6,0 13,0 171561250 | 17250910250 | PVC nach EN 1401
DN 315 6,0 18,0 17157160315 | 01725190315 | PP nach EN 1852
DN 400 8,0 19,0 1715810400 | [EM172529K0400
DN 500 80 25,0 EN171591 0500 | ER172530M0500 | D nach EN 14758
DN 630-700 10,0 33,0 E171601H0630 | EN172549KM630 | GFK nach DIN 19869
DN 700-900 11,0 33,0 01720110800 | [EM172559KM800 |und DIN 19565
DN 900-1400 13,0 33,0 17202160999 | EM172569KM999
Durchmesser Bohrung 162 mm =1 mm 200 mm + 1 mm

Gehen Sie nun wie folgt vor:
Anschlussposition mit einem geeigneten Stift markieren (zwischen 90° und 270°).
Markierte Stelle mit einem 8 mm Bohrer vorbohren.

Zentrierbohrer in die vorgebohrte Bohrung einflihren. Bohrung mit Lochsége im 90° Winkel zur Rohrachse.

Durchmesser Bohrung siehe Tabelle.

Entgraten Sie die Bohrung innen und auBen mit einem geeignetem Werkzeug.

Halten Sie die Innenhiilse wie oben gezeigt. Wir empfehlen, Handschuhe zu tragen.
B nnenniilse am Bohrloch ansetzen.
Driicken Sie die Innenhiilse kraftig in das Bohrloch.




E Drehen Sie die Innenhiilse so, dass die Nut parallel zur Rohrachse steht. Nun ziehen Sie die Innenhtilse hoch.

A

Achten Sie darauf, dass die Dichtungen und Dichtfldchen vollkommen sauber und unbeschédigt sind!

Setzen Sie den Haltering mit der Anschlussdichtung und der O-Ring Dichtung auf die
Innenhtilse auf.

Bestreichen Sie nur die Dichtfldche der Schraubkrone mit Gleitmittel.

Schrauben Sie die Schraubkrone zundchst per Hand auf die Innenhtilse ohne gegen den Haltering zu verkanten.
Fixieren Sie mit der anderen Hand den Haltering.

Setzen Sie die zwei Montageschlissel wie im Bild dargestellt an

Achten Sie darauf, dass der erste Montageschliissel am Steg des Halterings greift. Dieser dient zur
Fixierung und wird nicht gedreht.

Mit dem zweiten Montageschliissel die Schraubkrone fest anziehen.

Ein Abstandshalter am Haltering dient als ,Drenmoment-Begrenzer*, d.h. sobald dieser auf dem Hauptrohr
aufsitzt, darf keinesfalls weitergedreht werden.

Priifen Sie, ob der Innenanschlag gleichméBig am Rohr anliegt.

Priifen Sie den korrekten Sitz der Dichtung.

Bestreichen Sie das Anschlussrohr mit Gleitmittel und stecken es bis zum Anschlag in die Schraubkrone ein.

Je nach Einbausituation, kann das Anschlussrohr stufenlos horizontal oder vertikal um + 7,5° abgewinkelt
werden.



Beachten Sie bei der Installation an GFK-Rohre zusétzlich die folgenden Montagehinweise:

Bohrung mit Diamantbohrkrone (Art.-Nr. 190547) (Mat.-Nr. 19054 7K0001, DN 160 und
Mat.-Nr. 1763010001, DN 200) rechtwinklig (zwischen 90° und 270°) zur Rohrachse,
Bohrdurchmesser siehe Tabelle

Verrunden Sie die AuBenkante der Bohrung an den schraffierten Stellen mit einem geeigneten Werkzeug
(z.B. Facherschleifscheibe, Fliesenfeile, Raspel usw).

4

Flir GFK-Rohre Kleiner DN 500 muss zusétzlich die Innenkante der Bohrung angefast werden.
Bestreichen Sie die verrundeten/ angefasten Kanten mit Gleitmittel, zum erleichterten Eindrlicken der
Innenhiilse. Nach dem Eindriicken der Innenhlilse ist das (iberschiissige Gleitmittel von der Dichtflache

abzuwischen.

Folgen Sie fiir die weitere Montage den Punkten 5 - 19 in der Montageanleitung.



Niitzliche Montagewerkzeuge fiir miiheloses Bohren in Kunststoffkanalrohre

AWADOCK Lochsége

- Sekundenschnelles Anbohren von Kunststoff-
Kanalrohren
Glatte und saubere Bohrung — fast ohne Grat
Hohe Standzeiten
Der Bohrkern wird am Zentrierbohrer festgehalten
und kann leicht entfernt werden, ohne in das
Hauptrohr zu fallen

AWADOCK Diamantbohrkrone

Flir das Anbohren von GFK-Rohren
Komplett mit Aufnahme und Schnellzentrierer
Arbeitslange 150 mm
Verpackt im Werkzeugkoffer

AWADOCK Bohrstativ

Flr eine rechtwinklige und zentrische Bohrung

- Bequemes und gefiihrtes Bohren
Keine Befestigung auf dem Rohr notwendig,
dadurch kurze Rustzeiten
Exakte Bohrungen senkrecht zur Rohrachse —
ohne zu verkanten

Montageschliissel-Set

Speziell fur den Einbau von AWADOCK :

POLYMER CONNECT 4
Mat.-Nr. 1904970001 (DN160)
Mat.-Nr. 19073910001 (DN200)
Werkstoff: Edelstahl
Farbe: Silber
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AWADOCK POLYMER CONNECT
INSTALLATION INSTRUCTIONS

Screw-in crown with integrated
universal joint

Retainer ring

0-sealing

Spacer

support rib

Connecting seal with Q-TE-C

: Inside casing
f+— Nut

Inside stopper
Holding handle

Main pipe
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Installation information:
- Check the set AWADOCK POLYMER CONNECT for completeness
- Test the main pipe for sewage backup before installation
- During installation, pay attention to cleanliness
- For an optimum drilling process without loss of power, wind up the cable drum completely if necessary
- Keep the retainer ring dry until the final connection
- An installation wrench set is necessary for the correct fixing
Please find in AWADOCK accessories program. Mat.-No. 90497EM001 (DN 160), Mat. No. iH90739KH001 (DN 200)
- Information about diameters and pipe wall thickness are to be tested and compared with the main pipe

Main pipe/ Wall thickness AWADOCK POLYMER CONNECT Material of connecting-
connecting pipe Minimum Maximum DN 160 DN 200 and main pipe
DN 200 4.9 11.0 171551200 -
DN 250 6.0 13.0 1715611250 | 1725091250 | PVC to EN 1401
DN 315 6.0 18.0 1715718315 | 172519K0315 | PP to EN 1852
DN 400 8.0 19.0 1715810400 | [EM172529K0400
DN 500 8.0 25.0 EN171591 0500 | ER172530M0500 | D 10 EN 14758
DN 630-700 10.0 33.0 E171601H0630 | 1725490630 | GFK nach DIN 19869
DN 700-900 1.0 33.0 01720110800 | IM172559KM800 |and DIN 19565
DN 900-1400 13.0 33.0 17202160999 | EM172569KM999
bore diameters 162 mm =1 mm 200 mm + 1 mm

Proceed as follows:

Mark the connecting position with a suitable pen (between 90° and 270°), see drawing.

Drill the marked place with an 8 mm drill.

Insert centered drill bit in pre-drilled borehole. Bore with a keyhole saw a 90° angle off-axis to the pipe.
For bore diameters, see table.

Chamfer the drilled section on the inside and outside with a suitable tool.

Hold the inside casing as you can see above. We recommend that gloves are worn.
6] Prepare the inside casing at the borehole.

Strongly push the inside casing into the borehole.



B Rotate the inside casing until the nut is parallel to the axis of the pipe. Now raise the inside casing.

A

Ensure that the seals and sealing surfaces are completely clean and undamaged!

B piace the retainer ring with connecting sealing and the 0-sealing to the inside bushing.
Coat only the sealing surface of the screw crown with lubricant.
Screw the screw crown into the inner sleeve by hand initially without pushing it against the retaining ring.

Hold both installation wrenches as in picture above.

Ensure that the first installation wrench grips on the ligament of the retainer ring.
This is for fixing and will not be rotated.

With the second installation wrench, tighten the screw-in crown in.

A spacer on the retaining ring acts as a "torque limiter", i.e. as soon as this is sitting up against the main
pipe, it must not be turned further under any circumstances.

Check if the inside stopper is evenly on the pipe.

Check the sealing is installed correctly.

Apply lubricant to the connecting pipe and push into the screw-in crown up to the stopper.
If necessary, the connecting pipe can be adjusted horizontally or vertically about = 7,5°.
12



Please be aware of the additional guidelines outlined below for connecting to GRP pipes:

Drill with diamond drill bit (Mat.-No. 1905470001, DN160 and Mat.-No. 176301001, DN200) at
right angles (between 90° and 270°) to the pipe axis. For bore diameters, see table

X

Direction of

flow

Chamfer the outer edge of the bore on the hatched areas with a suitable tool (e.g iron file, buffing rasp,
sanding disc).

43 4h . _ «
4 -

For GRP pipes smaller than DN 500, the inner edge of the hole must also be chamfered.

Apply lubricant to the chamfered edge, to allow easier insertion of the inner sleeve. After the insertion of the
inner sleeve, the excess lubricant must be wiped away from the surface.

To complete the installation, please follow points 5-19 in the installation instructions.



Useful assembly tool for easy drilling in polymer sewer pipe.

AWADOCK keyhole saw
Drilling done in seconds of polymer sewer pipe
Flat and clean drilling - nearly without flash
High durability
The core is fixed by the centre drill but this can be
easily removed without it falling into the main pipe

REHAU diamond drill bit for GRP pipes
Complete with support and fast centerer
Operable length 150 mm
Packaged in tool case

AWADOCK drilling stand for a square and centred
dnllmg
Comfortable and guided drilling
Not necessary to make an attachment of the pipe,
therefore no set-up times
Exact drilling vertical to the axis of the pipe
— without tilting

Installation wrench set
Specially for the installation of AWADOCK
POLYMER CONNECT
Mat. No. E190497EH001 (DN160)
Mat. No. E190739KH001 (DN200)
Material: Stainless steel
Colour: Silver
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AWADOCK POLYMER CONNECT
INSTRUCTION DE MISE EN OEUVRE

Couronne filetée avec
connexion a rotule intégrée

Couronne d’arrét

Bague d’étanchéité torique
Entretoise

nervure

Joint d’ étanchéité avec Q-TE-C

Piece intérieure filetée
Rainure

Butée intérieure

Aréte de fixation

Tube collecteur
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Directives de pose:
- Vérifier si votre Set AWADOCK POLYMER CONNECT est complet
- Examiner avant montage si la canalisation principale n’est pas bouchée
- Veiller & la propreté pendant le montage
- Dérouler complétement le cable de la rallonge pour un carottage optimal
- Protéger la couronne d’arrét avec le joint contre I'humidité jusqu’a la fin du montage
- Pour la pose, des clés de montage sont nécessaires
Elles se trouvent dans le programme des accessoires AWADOCK N° art. 190497001 (DN 160),
Ne art. lM190739IH001 (DN 200)
- Les indications concernant les diamétres et les épaisseurs sont a verifier et a comparer avec le tube collecteur

Tube collecteur Epaisseur du tube AWADOCK POLYMER CONNECT Matiére des tubes collecteur et de
tube de branchement |  Minimum Maximum DN 160 DN 200 branchement
DN 200 4,9 11,0 171551200 -
DN 250 6,0 13,0 171561250 | E172509K250 | PVC conformément a EN 1401
DN 315 6,0 18,0 1715718315 | 1725190315 | PP conformément 2 EN 1852
DN 400 8,0 19,0 1715810400 | 1725290400 . R
DN 500 8.0 25,0 1775910500 | Em172539E500 PP-MD conformément a EN 14758
DN 630-700 10,0 33,0 E171601H0630 | E172549H630 | GFK conformement a DIN 19869
DN 700-900 11,0 33,0 1720110800 | IM172559KM800 | et DIN 19565
DN 900-1400 13,0 33,0 17202160999 | 17256910999
Diameétre de percage 162 mm =1 mm 200 mm =1 mm

Suiver les indications suivantes:

Marquer le positionnement du branchement avec un marqueur (entre 90° et 270°) voir croquis

Percer I'emplacement marqué avec foret de 8 mm

Placer le forét de centrage dans I'avant trou. Percer avec la carotteuse perpendiculairement au tube.
Diametre de percage ( voir tableau ).

Ebarber le percage & I'intérieur et & I'extérieur avec un outil approprié

Fixer la piece intérieure filetée comme montré ci-dessus. Nous conseillons le port de gant.
B positionner la piéce intérieure filetée

Pousser la piece intérieure filetée avec force a I'intérieur du trou



B tourner 1a piece intérieure filetée, de facon que la rainure soit paralléle a I'axe du tube.
Relever la piece vers I'extérieur

A

Faites attention a ce que le joint et la surface a étancher de la couronne filetée avec du lubrifiant.

B Piacer la couronne d'arrét avec le joint d'étanchéité et le joint torique sur la piece intérieure filetée

Enduire la surface a étancher de la couronne filetée avec du lubrifiant.

Visser la couronne filetée manuellement a la main sur la piéce intérieure en veillant a ne pas coincer
la couronne d'arrét.

Positionner les clés de montage comme indiqué sur la photo

Veiller & ce que la premiére clé de montage ait prise sur la couronne d’arrét.
Celle-ci sert a fixer et ne doit pas étre vissé.

Visser la couronnne filetée a I'aide de la deuxiéme clé de montage jusqu’en butée

Une entretoise sur la couronne d’arrét sert de limitateur de moment de couple, c'est-a-dire des que celle-ci
est en place en aucun cas ne plus la tourner.

\érifier que la butée intérieure est ajustée régulierement sur le tube

\érifier que le joint est placé correctement.

Enduire le tube de branchement avec le lubrifiant et emboiter le jusqu’en butée dans la couronne filetée
Selon les conditions de pose, le tube de branchement peut étre décalé angulairement jusqu'a = 7,5°.

18



Observez la notice de montage suivante pour l'installation de la selle sur des tubes PRV:

Carottez & I'aide de la scie cloche "diamant" (N° art. El190547EH001, DN160 et N° art. 1763010001,
DN 200) perpendiculairement a |'axe de la canalisation (entre 90° et 270° ). Diamétre de percage

(voir tableau )
\ll
N

Pour les canalisations de DN inférieur a 500 mm, la surface interne du percage doit également étre
chanfreinée..

Lubrifier les surfaces externe/interne du percage avant introduction de la selle de piquage. Apreés mise en
place de la selle de piquage, ressuyez I'excédent de lubrifiant.

Pour la suite du montage, suivez les points a 19 de la notice de montage.

19



Outil de pose utile pour un percage facile des tubes polyméres

Carotteuse AWADOCK
Percage tres rapide d’une canalisation polymére

- Trou lisse et propre presque sans bavure

- Durée de vie importante

- La carotte est retenue dans la carotteuse et
peut-étre enlevée facilement sans qu'elle tombe
dans le collecteur

Scie cloche "diamant" pour tube PRV
- kit complet avec forét de centrage

- longueur 150 mm

- livré dans une malette

Trépied AWADOCK pour un percage perpendiculaire et

centrique

- Percage facile et guidé

- Pas de fixation nécessaire sur le collecteur, ainsi
court temps de préparation

- Percage exact perpendiculaire a I'axe- sans caler

Clés de montage

spécifiques pour la mise en ceuvre AWADOCK

POLYMER CONNECTT 4
Ne art. 1904970001 (DN160)

- Neart. 19073910001 (DN200) z

- Matiere: acier

- Couleur: argent

20
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AWADOCK POLYMER CONNECT
INSTRUKCJA MONTAZU

Wkrecana korona z
zintegrowanym przegubem
kulowym

Pierscien mocujacy
Uszczelka typu O-Ring
Dystansownik

Zeberko

Pierscien uszczelniajacy z
materiatem Q-TE-C

Ztaczka wewnetrzna

Gwint

Wewnetrzny pierscien oporowy
Dystansownik

Kolektor

22
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Spos6b montazu :

- Nalezy sprawdzi¢ zawartos¢ zestawu AWADOCK POLYMER CONNECT

- Nalezy sprawdzi¢ mozliwos¢ wystapienia zastopowania kolektora
- Montaz nalezy przeprowadzi¢ w sposob czysty

- W celu wykonania optymalnego wiercenia otworu bez utraty mocy urzadzenia, prosze rozwing¢ kompletnie

przedtuzacz kablowy w przeciwnym kierunku

- Nalezy chroni¢ przed montazem pierscien uszczelniajgcy przed wilgocig

- Dla poprawnego zamontowania wymagany jest klucz montazowy AWADOCK, ktdry znajdziecie Paristwo w
programie dostaw AWADOCK nr art. [l1904970001 (DN 160), nr art. [l190739KH001 (DN 200)

- Nalezy sprawdzi¢ dane techniczne kolektora gtownego w szczegdlnosci jego grubosc scianki

Srednica kolektora / Grubos¢ Scianki AWADOCK POLYMER CONNECT Materiat kolektora i
przykanalika Minimalna Maksymalna DN 160 DN 200 przykanalika
DN 200 49 11,0 171551200 -
DN 250 6,0 13,0 171561250 | 1725090250
DN 315 6,0 18,0 Hi7157100315 | WRi72510M315 | /C W9 EN 1401
DN 400 8,0 19,0 17158100400 | 1725291400 | PP wg EN 1852
DN 500 8,0 25,0 1715910500 | EH172539EM500 | PP-MD wg EN 14758
DN 630-700 10,0 33,0 H171601HM630 | EH172549H0630
DN 700-900 11,0 330 1720110300 | IN172550RMa00 | O W9 DIN 19869/19565
DN 900-1400 13,0 33,0 17202160999 | EH172569E0999
Srednica otworu znajduje 162 mm =1 mm 200 mm + 1 mm

Nalezy postepowac w nastepujacy sposob:
I8 Nalezy zaznaczy¢ miejsce podtaczenia przykanalika ( zakres katow od 90° do 220° ) wedtug rysunku.
Zaznaczony punkt nawierci¢ wierttem o Srednicy 8mm.
Wiertto centrujgce wprowadzi¢ w przygotowany wezesniej otwor. Otwor wywiercié pod katem 90° do osi
gtownej kolektora. Srednica otworu znajduje sie w Tabeli.

Nalezy oczysci¢ otwdr z zadziorw i resztek przy pomocy odpowiedniego narzedzia.

Nalezy chwyci¢ ztacze wewnetrzne tak jak pokazano na rysunku. Zalecamy montaz w rekawicy ochronne;.

Ztacze wewnetrzne osadzi¢ w otworze.
Ztaczke wewnetrzng weisngé w otwor.




H Nalezy obroci¢ ztaczke wewnetrzng tak by gwint znajdowat sie w pozycji prostopadtej do osi kolektora.
Nastepnie nalezy podciggnac ztaczke wewnetrzna do gory.

A

Prosze zwrdci¢ uwage na to iz, uszczelki i powierzchnie uszczelniajace byly czyste i nieuszkodzone!

9] Nalezy zamontowac pierscien mocujacy z uszczelkg doszczelniajaca i uszczelka typu O-ring na zigczce
wewnetrznej.

Prosze natozy¢ Srodek $lizgowy tylko na powierzchnie uszczelniajacg korony wkrecane.

Nalezy dokreci¢ na poczatku korong wkrecana recznie na ztgczce wewnetrznej. Nalezy przy tym rzwrdcic¢ uwage
by pierscien uszczelnigjgcy sie nie przemiescit.

Nastepnie nalezy zamontowac dwa klucze montazowe tak jak na rysunku.

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by klucze montazowe byly zamontowane na uchwytach pierscienia mocujgcego.
Ten Klucz montazowy stuzy do utrzymania ztgczki wewnetrznej.

Za pomoca drugiego klucza montazowego nalezy dokreci¢ korong do oporu.

Dystansownik na pierscieniu mocujgcym stuzy, jako ,Bezpiecznik maksymalnego momentu dokrecajacego,

2

Dystansownik na pierscieniu mocujgcym stuzy, jako ,Bezpiecznik maksymalnego momentu dokrecajgcego,
czyli gdy ten osadzony na kolektorze, nie moze by¢ w zadnym przypadku dalej dokrecany.

Nalezy sprawdzi¢ potozenie pierscienia uszczelniajgcego.

Nalezy posmarowac koniec bosy rury przykanalika w wcisnac ja w korong wkrecana.

W zaleznosci od sytuacji na budowie przykanalika mozna odchyli¢ pionowo i poziomo 0 + 7,5°.

24



Przy montazu do rur Zzywicznych GFK nalezy przestrzega¢ dodatkowo nastepujacych wskazéwek:-

Otwor wykonaé wiertnicg (nr art. 1905470001, DN160 i nr art. E176301EH001, DN200) w potozeniu
prostopadiym do osi rury w przedziale od 90° do 270°. Srednica otworu znajduje sie w Tabeli.

X

Po wykonaniu wiercenia nalezy za pomocg odpowiedniego narzedzia(n.p.: pilnika lub zdzieraka badz szlifierki),
zgratowac powierzchnie zewnetrzne otworu i zadziory.

‘/

W rurach GFK o $rednicy mniejszej niz DN 500 nalezy zgratowac dodatkowo powierzchnie wewnetrzne
otworu.

W celu utatwienia montazu korony nalezy posmarowac krawedz rury srodkiem slizgowym. Po weisnieciu
korony z powierzchni uszczelniajgcej nalezy usuna¢ nadmiar $rodka $lizgowego.

Nastepnie nalezy postepowac zgodnie z dalszymi krokami montazowymi od 5 do 19 zawartymi w instrukcji
montazu.
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Narzedzia do wykonywania wiercenia w rurach z tworzyw sztucznych.

AWADOCK wiertnica

- Wiercenie w ciggu kilku sekund w rurach z
tworzyw sztucznych
Gfadkie i czyste nawiercanie — prawie bez
odpaddw
Wysoka wydajnosé
Nawiercony pierscien jest utrzymywany w koronie
i moze z niej by¢ w prosty sposdb usuniety

Wiertnica REHAU do rur zywicznych GFK
Zestaw z korong i wierttem centrujgcym
Dtugos$c¢ robocza 150 mm
Zapakowana w skrzynke narzedziowg

AWADOQCK Statyw do wiercenia prostopadtego i

centrycznego otworu

- Wiercenie wygodne i poste
Bez koniecznosci mocowania na rurze, a dzigki
temu krétki wymagane czas zbrojenia
Doktadny otwdr prostopadty do osi kolektora —
bez mozliwosci skrzywienia

Zestaw kluczy montazowych

Specjalny klucz do montazu przytgcza AWADOCK :

POLYMER CONNECT 4
nr art. EM190497EM001 (DN160)
nr art. EM190739KM001 (DN200)
Materiat: Stal nierdzewna
Kolor: Srebrny
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AWADOCK POLYMER CONNECT
MONTAZNI NAVOD

28

Sroubovaci korunka s
integrovanym kulovym
kloubem

Fixacni krouzek

0 — krouzek

Distan¢ni drzak

Nervura

Napojovaci tésnéni s Q-TE-C

Vnitfni pouzdro
Drazka

Vnitfni doraz
Pridrzny vystupek

Hlavni fad



A

Montazni pokyny:

- Zkontrolujte Uplnost vaSeho setu AWADOCK POLYMER CONNECT

- Zkontrolujte hladinu vody v hlavnim fadu
- Davejte pozor na Cistotu béhem montaze
- pro optimdini priibéh vrtani bez ztraty vykonu, navirite v daném pripadé kompletné kabelovy buben
- Chrarite pfed vihkosti fixaCni krouzek s tésnénim az do zabudovani
- Pro sprdvnou montaz je nutny montazni set KIich

Tento najdete v programu prislusenstvi. Art.c. [l190497M001 (DN 160), Art. ¢. 190739001 (DN 200)

- Udaje k priimérim a sflam stény trubky musf byt zkontrolovany a porovndny s trubkou navrtavaného fadu

Hlavni fad/ Sila stény trubky AWADOCK POLYMER CONNECT Materidl fadu a napojované
napojovana trubka Minimalni Maximalni DN 160 DN 200 trubky
DN 200 4,9 11,0 171551200 -
DN 250 6,0 13,0 1715610250 | 17250910250 PVC dle EN 1401
DN 315 6,0 18,0 1715710315 | 1725190315
DN 400 8,0 19,0 E171581400 | KN17252900400 | PP dle EN 1852
DN 500 8,0 25,0 1715910500 | [M172539K0500 | PP-MD dle EN 14758
DN 630-700 10,0 33,0 1716010630 | 1725490630
DN 700-900 11,0 33,0 1720110800 | [M17255910800 GFKCdle DIN'19869/19565
DN 900-1400 13,0 33,0 17202160999 | 17256910999
Prliméry pro vrtani 162mm+1mm | 200 mm+1mm

Postupujte nasledovné:

Pozici dodatecného pripojeni oznaCte nesmazatelnym fixem (mezi 90° a 270°),viz obr.

Oznacené misto predvrtat 8 mm vrtakem.

Zavedte do predvrtaného otvoru stredici vrtak. Vrtani s jadrovym vrtdkem v Uhlu 90° k ose trubky.
Prdiméry pro vrtani viz. tabulka.

Odstrarite otfepky vné a uvnitf vyvrtaného otvoru vhodnym ndstrojem.
Drzte vnitfni pouzdro dle oznaceni na obrazku. Doporucujeme pouzivat pracovni rukavice.

Vnitfni pouzdro usadit do vyvrtaného otvoru

VtlaGte silou vnitfni pouzdro do vyvrtaného otvoru




B ototte wnitini pouzdro tak, aby drazka byla paralelné s osou trubky. Nyni vytahnéte vnitfni pouzdro nahoru.

A

Dbejte na to, aby tésnéni a tésnici plochy byly naprosto Cisté a nepoSkozené!

Bl 0sadte fixagni krouzek napojovacim tésnénim a O-krouzkem vnitfni pouzdro.

Potrete jenom tésnici plochu Sroubovaci korunky mazadlem.

NaSroubuijte Sroubovaci korunku nejprve rukou na vnitfni pouzdro takovym zpiisobem, aby nedoslo k pootodeni
pojistného krouzku.

Osadte dva montazni klice dle oznaceni na obrazku.

Dejte pozor na to, aby prvni montézni kli¢ byl uchycen na prepazce.
Tento slouzi pouze k fixaci a neni s nim toceno.

Druhym montaznim kliem Sroubovaci korunku pevné utahnout.

Rozpérka na pridrzném krouzku slouzi jako ,,omezova¢ kroutivého momentu” tzn., jakmile je Sroubovaci
korunka usazena na potrubi, nesmi se s ni dale otacet.

Ovérte, zda vnitrni doraz stejnomérné pfiléha k trubce

VlyzkouSejte spravnost dosednuti tésnéni.

Potete pripojovaci trubku mazadlem a zasurite ji do Sroubovaci korunky az na doraz.
Podle situace je mozné pripojovanou trubku horizontdiné nebo vertikalng vyosit o + 7,5°.

30



Pfi montazi na sklolaminatové trubky dodrzujte nasledujici pokyny.

Vrtani diamantovou korunkou (Art.c. 190547001, DN160 a Art.c. 1763010001, DN200) v pravém
Uhlu (mezi 90° a 270°) k ose trubky. Priiméry pro vrtani viz. tabulka.

X

Zaoblete vnéjSi hranu vrtu na vyznaCenych mistech vhodnym nastrojem (napf. segmentovym brusnym
kotoucem, pilnikem, radpli, atd.)

‘/

U sklolamindtovych trubek, s primérem mensim nez DN 500, musi byt sefiznuta (zbrousena) i vnitfni strana
vrtu.

Zaoblené/zafiznuté hrany potfete mazadlem, pro snadnéjsi zasunuti vnitfniho pouzdra. Po usazeni vnitfniho

pouzdra do otvoru, odstrarite pfebyte¢né mazadio z tésnici plochy.

Pi dal$i montézi pokracujte podle bod(i 5 - 19 montaZniho navodu.
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Potfebné montazni nastroje pro snadné navrtani plastovych trubek.

AWADOCK jadrovy vrtak
Ve vtefing navrtana plastova kanalizacni trubka

- Hladkeé a Cisté navrtani — skoro bez otfepkil

- Vysoka trvanlivost

- Jadrovy vyvrt je drZen stfedem vrtaku a miiZe byt
lehce odstranén bez toho, aniz by spadl do
navrtavané trubky

REHAU diamantova korunka pro GFK - trubky
- kompletu s upinacem a rychlocentratorem

- pracovni délka 150 mm

- baleni v kuffiku

AWADOCK navrtavaci stativ pro kolmé a centrické

vrtani

- PohodIné a fizené vrtani

- Neni nutné upevnéni k trubce, diky tomu kratky
¢as na pripravu

- Presné vrtani kolmo na osu trubky — bez vychyleni

Sada montaznich Klict

Ureno pro instalaci AWADUCK POLYMER CONNECT :
- Art.¢. iM190497EH001 (DN160) 4
- Art.¢. iM190739EH001 (DN200)
- Materidl: nerez -
- Farba: stfibrna
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AWADOCK POLYMER CONNECT
INSTRUCTIUNI DE MONTAJ

Coroana filetata cu articulatie
sfericd integrata

Inel de sustinere

Garniturd inelard

Distantier

prepazka

Garniturd de etangare cu Q-TE-C

Element interior
Nut

Opritor interior
Element de sustinere

Retea principala
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A

Instructiuni de montaj:
- Asigurativd ca setul Dumneavostra AWADOCK POLYMER CONNECT este complet
- Inainte de montaj, asigurativa ca reteaua principald este goala
- Asigurati curatenia pe perioada montajului
- Pentru o decupare optimd, cu randament maxim, desfasurati complet cablul de pe mosor (daca este cazul)
- Pana la fixarea finald, protejati inelul de sustinere cu garniturd, impotriva umezirii
- Pentru o pozare corespunzatoare aveti nevoie de un set de chei de montaj
Acesta se géseste in programul de accesorii AWADOCK. Articol ll190497EH001 (DN 160),
Articol EM190739KH001 (DN 200)
- Valorile diametrelor si a grosimilor de perete se controleaza si se compara cu tubul principal

Tub principal/ Grosimea peretelui AWADOCK POLYMER CONNECT Materialul racordului si a tubului
tub de racord Minim Maxim DN 160 DN 200 principal
DN 200 4,9 11,0 171551200 -
DN 250 6,0 13,0 171561250 | 17250910250 | PVC conform EN 1401
DN 315 6,0 18,0 1715718315 | 01725198315 | PP conform EN 1852
DN 400 8,0 19,0 1715810400 | [EM172529K0400
DN 500 80 250 | WN71501H0500 | IN172530500 | P conform EN 14758
DN 630-700 10,0 33,0 1716010630 | EM172549H0630 | GFK conform DIN 19869
DN 700-900 11,0 33,0 1720110800 | IM172559KM800 |siDIN 19565
DN 900-1400 13,0 33,0 17202160999 | EM172569KM999
Diametrul decuparii 162 mm =1 mm 200 mm =1 mm

Etapele montajului:

Marcati vizibil pozitia racordului cu un obiect adecvat (intre 90° si 270°), vezi schita.

Locul marcat se gdureste cu un burghiu de 8 mm,

Burghiul carotei se introduce in gaura existentd. Decuparea cu frezad se executa la un unghi de 90° fatd de
axa tubului. Diametrul decuparii: vezi tabelul.

Debavurati marginile interioare si exterioare ale decupdrii cu o sculd adecvata.

Prindeti elementul interior ca in imagine. Va recomandam utilizarea manusilor de protectie.
6] Pozitionati elementul interior in ldcas.

Apdsati cu putere elementul interior in lacas.
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H Rotiti elementul interior astfel incat nutul sd fie paralel cu axa tubului. Trageti elementul interior in afara.

A

Asigurati-va ca garniturile si suprafetele de etansare sunt complet curate si nedeteriorate!

Asezati inelul de sustinere cu garnitura de etansare si garnitura inelard pe elementul interior.

Aplicati lubrifiant numai pe suprafetele de etansare ale coroanei surubului.

Strangeti coroana surubului mai intai cu mana pe carcasa interioard, fara a inclina impotriva inelului de fixare.
Cu cealaltd mand fixati inelul de sustinere.

Pozitionati cele doud chei de montaj ca in imaginea alaturata.
Aveti grija ca prima cheie de montaj s fie fixata pe nervura inelului de sustinere.
Aceasta are scop de fixare si nu se va rasucii.
Coroana filetatd se strange la maxim cu cea de a doua cheie de montaj.
Un spacer pe inelul de fixare serveste ca "limitator de ingurubare”, adica odatd ce acesta este asezat pe

conducta principald, nu este permis a se roti in continuare.

Controlati daca opritorul interior este lipit uniform pe tub.

Controlati pozitia coractd a garniturii.

Ungeti tubul de racord cu pasta lubrifiantd si introduceti-1 in coroana filetata pand la capat.

In functie de situatia de montaj, tubul de racord poate fi inclinat continuu orizontal sau vertical cu = 7,5°.
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Pentru instalarea pe tuburi GFK, va rugam sa respectati suplimentar urméatoarele indicatii:

Decupare perpendiculara cu carota diamantatd (Articol 1905470001, DN160 si Articol
0176301 EH001, DN200) (intre 90° si 270° ) pe axa tevii. Diametrul decuparii: vezi tabelul.

X

Rotunijiti marginea exterioara a gdurii in locurile cu muchii ascutite cu o sculd pentru debavurare adecvata
(de ex. pild semirotunda, ragpel, etc.).

‘/

Pentru tuburileGFK mai mici decat DN 500 trebuie debavurata suplimentar si marginea interioard a gaurii.

Ungeti marginea debavurata cu lubrifiant, pentru a usura introducerea mangonului interior. Dupd introducerea
mangonului interior se va indepdrta lubrifiantul in exces de pe suprafata de etansare.

Continuati montajul cu respectarea punctelor 5 - 19 din instructiunile de montaj.
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Scule de montaj utile pentru decuparea ugoara a tuburilor de canalizare din mase plastice

Carota AWADOCK

- Gaureste imediat tuburile de canalizare din mase
plastice

- Decupare find si curatd — aproape fard bavuri

- Utilizare indelungatd a carotei

- Bucata decupatd ramane ancorata de durnul
central si poate fi ugor indepartata, fard a obtura
tubul principal

Carota diamantata REHAU pentru tevi GFK
- completd, cu prindere Si centrare rapidd
- lungime de lucru 150 mm

- ambalatd in cutie de scule

Stativ pentru decupare AWADOCK pentru centrare

perpendiculard

- Decupare usoara i dirijatd

- Nu necesita fixare pe tub, deci timp de montaj redus

- Decupare exacta, perpendiculara pe axa tubului —
fara tesituri

Set chei de montaj

Special pentru montarea AWADOCK POLYMER
CONNECT 4
- Articol 1904970001 (DN160)
- Articol 1907390001 (DN200) =
- Material: otel inoxidabil
- Culoare: argintiu
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Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort und Schrift beruht auf Erfahrung und erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch als unverbindlicher Hinweis. AuBerhalb
unseres Einflusses liegende Arbeitsbedingungen und unterschiedliche Einsatzbedingungen schlieBen einen Anspruch aus unseren Angaben aus.

Wir empfehlen zu priifen, ob sich das REHAU Produkt fiir den vorgesehenen Einsatzzweck eignet. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen
auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, richtet sich
diese ausschlieBlich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen, einsehbar unter www.rehau.de/LZB. Dies gilt auch fiir etwaige Gewdhrleistungsanspriiche,
wobei sich die Gewahrleistung auf die gleichbleibende Qualitét unserer Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht.

Our verbal and written advice relating to technical applications is based on experience and is to the best of our knowledge correct but is given without obligation.

The use of REHAU products in conditions that are beyond our control or for applications other than those specified releases us from any obligation in regard to claims
made in respect of the products.

We recommend that the suitability of any REHAU product for the intended application should be checked. Utilization and processing of our products are beyond our
control and are therefore exclusively your responsibility. In the event that a liability is nevertheless considered, any compensation will be limited to the value of the goods
supplied by us and used by you.

Our warranty assumes consistent quality of our products in accordance with our specification and in accordance with our general conditions of sale.

Nos conseils d"application technique, écrits ou oraux, fondés sur notre expérience et nos meilleures connaissances, sont cependant donnés sans engagement de notre
part. Des conditions de travail que nous ne contrélons pas ainsi que des conditions d'application autres excluent toute responsabilité de notre part.

Nous conseillons de vérifier si le produit REHAU est bien approprié a I'utilisation envisagée. Etant donné que I'application, I'utilisation et la mise en ceuvre de nos
produits s'effectuent en dehors de notre contréle, elles n'engagent que votre seule responsabilité. Si, malgré tout, notre responsabilité venait a étre mise en cause,
elle serait limitée & la valeur de la marchandise que nous avons livrée et que vous avez utilisée. Notre garantie porte sur une qualité constante de nos produits
conformément a nos spécifications et a nos conditions générales de livraison et de paiement.

Udzielane przez nas porady fachowe, tak pisemne, jak i ustne, oparte sa na naszych do$wiadczeniach i wiedzy, nie moga jednak stanowi¢ wiazacej informacji dla
ewentualnych roszczen. Warunki wykonania oraz rézne przypadki zastosowar, na ktore nie mamy wplywu, wykluczaja prawo do roszczen na podstawie udzielonych przez
nas informacji. Zalecamy kazdorazowo upewnic sig, czy dany produkt REHAU nadaje sig do realizowanej przez Paristwa inwestycji.

Zastosowanie i wykonanie inwestycji z udziatem naszych wyrobow odbywa sig poza zasiegiem naszych mozliwosci kontroli i dlatego tez to wiasnie Paristwo ponosicie
ostateczng odpowiedzialnosc.

Nase ustni a pisemné poradenské sluzby jsou zaloZeny na zkuSenostech a nejvy$§im stupni znalosti, jsou v§ak minény jako nezdvazné informace. Pro
neobvyklé pracovni podminky a zplsoby pouZiti, které nelze z nasi strany ani vyzkouset, ani ovlivnit, nelze vychazet z nasich (dajd o vlastnostech vyrobki.
Doporugujeme vyzkouset, zda se dany vyrobek firmy REHAU opravdu hodi pro zamy$lené pouziti. Dalsi zpracovani a zplisoby pouZiti nasich vyrobkii
odbératelem lezi mimo ramec nasich moznosti kontroly a proto za né piné odpovidd odbératel.

Pokud by presto doslo ke sporu v otdzce zéruky za vyrobky, je tfeba fici, Ze poskytujeme zaruku pouze do vySe celkové ceny nami dodanych a odbératelem
pouZzitych vyrobki, a to pro jakykoliv rozsah vzniklé $kody. Nase zaruka se vztahuje na Casové stalou kvalitu nasich vyrobk( v souladu s nasi specifikaci a s
nasimi véeobecnymi dodacimi a platebnimi podminkami.

Consilierea noastrd tehnica pe cale scrisd si orald este bazata pe experienta si rezulta din cele mai bune cunostinte, insa este valabild doar ca o indicatie neconditionata.
Conditiile de muncd si de utilizare care se afla in afara domeniului nostru de influentd, nu fac obiectul raspunderii noastre.

Vd recomandam s verificati dacéd produsul REHAU corespunde cu scopul de utilizare prevézut. Utilizarea, intrebuintarea si prelucrarea produselor au loc in afara
posibilitatilor noastre de control si de aceea se afla exclusiv in domeniul dumneavoastra de raspundere. in eventualitatea solicitarii unei garantii,aceasta este exclusiv in
conformitate cu conditiile noastre de livrare si platd si poate fi vizualizatd si pe www.rehau.de/LZB.Acest lucru este valabil si pentru eventualele drepturi de garantie , cu
mentiunea ca garantia se refera la calitatea constanta a produselor noastre, conform cu specificatia noastra.
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REHAU Anschlusssysteme

REHAU connection system

Systeme de piquage REHAU

REHAU systemy szczelnych przytaczy
REHAU systémy pro dodatecné pripojeni
REHAU Sisteme de racord

REHAU Hochlast-Kanalrohrsysteme aus PP REHAU Schachtsystem PP DN 1000

REHAU high-performance PP sewer pipe REHAU AWASCHACHT chambers PP DN 1000
Systeme d‘assainissement polymere PP haute rigidité REHAU ~ Sytéme de regard en polymere PP DN 1000
REHAU Systemy kanalizacji wysokoodpornej REHAU System studni PP DN 1000

VWsokozateZovy kanalizacni potrubni systém z PP od REHAU Sachtovy systém z PP DN1000 od REHAU
REHAU Sisteme de tuburi de canalizare pentru condifii deose-  REHAU Sisteme de camine PP DN 1000
bite de functionare din PP

www.rehau.com © REHAU 340683/00F6103 de, en, fr, pl, czro  04.2014



Our verbal and written advice relating to technical applications is
based on experience and is to the best of our knowledge correct
but is given without obligation. The use of REHAU products in
conditions that are beyond our control or for applications other
than those specified releases us from any obligation in regard
to claims made in respect of the products. We recommend
that the suitability of any REHAU product for the intended
application should be checked. Utilization and processing of our
products are beyond our control and are therefore exclusively
your responsibility. In the event that a liability is nevertheless
considered, any compensation will be limited to the value of the
goods supplied by us and used by you.
Our warranty assumes consistent quality of our products in
with our i and in with
our general conditions of sale. This document is protected by
copyright. All rights based on this are reserved. No part of this
publication may be translated, reproduced or transmitted in
any form or by any similar means, electronic or mechanical,
photocopying, recording or otherwise, or stored in a data
retrieval system
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