INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 R

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 24 pazdziernika 2016 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2011-02-2769/4

Na podstawie § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawcag jest producent o nazwie:

Steinzeug-Keramo GmbH
z siedzibg:  Alfred-Nobel-Strafle 17, D-50226 Frechen / Niemcy

Instytut Badawezy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnos$¢ wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki kamionkowe
do podziemnego grawitacyjnego odwadniania i kanalizacji

o nazwie handlowej: Rury i ksztaltki kamionkowe KeraBase i KeraPro,
rury kamionkowe: KeraDrive, Relining, KeraDrain

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drég 1 Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego
wskazuje obowigzujacy system 4 oceny zgodnosci.

REKTOR
(L
et .
prof. dr hgb sinz. Leszek Rafalski
Data wydania Aprobaty Technicznej: 04 pazdziernika 2011 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Techniczne;j: 04 pazdziernika 2021 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2011-02-2769/4 zawiera stron 21 w tym Zalacznik. Aprobata
Techniczna IBDIM Nr AT/2011-02-2769/4 przedtuza Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2011-02-2769/3
i zmienia od 2016-10-24
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1.1  ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881
ze zm.), zwanej dalej ustawa;

1.2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), zwanego dalej rozporzgdzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostoéw okreslit nastepujaca
nazwg techniczng; Rury i ksztaltki kamionkowe do podziemnego grawitacyjnego
odwadniania i kanalizacji

1 nazweg handlowa: Rury i ksztaltki kamionkowe KeraBase i KeraPro,
rury kamionkowe: KeraDrive, Relining, KeraDrain

wyrobu budowlanego zwanego dalej: Rurami i ksztaltkami KeraBase i KeraPro,
przeciskowymi rurami KeraDrive, rurami Relining, rurami drenazowymi KeraDrain

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie i z siedzibg ktére zostaly okreslone na stronie 1
niniejszej Aprobaty Technicznej, w ktérego imieniu i na rzecz ktérego dziata krajowy
przedstawiciel o nazwie: STEINZEUG-KERAMO Sp. z 0.0., z siedziba: ul. K. Miarki 20,
41-940 Piekary Slaskie.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego
Wyréb jest produkowany w:

STEINZEUG ABWASSERSYSTEME GmbH
Verléngerte Torgauer Strasse
D-06905 Bad Schmiedeberg

STEINZEUG ABWASSERSYSTEME GmbH
Paalsteestraat 36
B-3500 HASSELT

STEINZEUG ABWASSERSYSTEME GmbH
Alfred-Nobel-Strafie 32
D-50226 FRECHEN
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2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg kamionkowe rury i ksztaltki oraz akcesoria dodatkowe:

kielichowe rury KeraBase i KeraPro,
przeciskowe rury KeraDrive,

rury Relining,

rury drenazowe KeraDrain,

ksztaltki:

tuki i kolana 15° 30° 45°, 90° systemu F i C,

trojniki 45°, 90° systemu F i C,

kroéce dostudzienne systemu F i C oraz A,B,C

korki kamionkowe systemu F i C,

siodla,

kinety,

ksztattki bezkielichowe,

redukcje z systemem F i C,

GM-przegubowy element do osadzania w $cianie studni,

dodatkowe akcesoria:

uszezelki typu P, U, A,

manszety reparacyjne,

e przejscia szczelne BKK i BKL,

e gumowy pierscien wyréwnawczy.

Podstawowy asortyment produkowanych rur i ksztaltek wykonanych z kamionki zamieszezono
w tablicach od Z-1 do Z-5 w Zalaczniku do niniejszej Aprobaty Techniczne;.

Standardowe dtugosci rur wynoszg 1,0 m, 1,25 m, 1,5m, 2,0 m 12,5 m.

Rury KeraBase i KeraPro z wewnatrz glazurowana powierzchnia sq produkowane w $rednicach
DN 150, DN 200 i DN 250. Rury KeraBase i KeraPro z obustronnie glazurowana powierzchnig
sa produkowane w zakresie srednic od DN 100 do DN 1000.

Rury i ksztaltki KeraBase i KeraPro, taczone za pomoca kielicha (koncoéwki typu bosy koniec-
kielich) posiadajg trzy zintegrowane systemy uszczelek:

— clastomerowych typu L (wczesniej KD) (SBR-EPDM), systemu potaczen F (wymiarem
kontrolnym (odniesienia) jest $rednica zewnetrzna bosego konca rury), dla rur i ksztaltek
0 srednicach nominalnych DN 100, DN 125, DN 150 i DN 200N;

—  poliuretanowych typu K (PU), systemu potaczen C (wymiarem kontrolnym (odniesienia)
jest srednica wewngtrzna pierscienia korygujacego w kielichu), umieszczonych na bosym
konicu rury dla rur i ksztattek o $rednicach nominalnych DN 200H, DN 250, DN 300, DN
400, DN 500, DN 600, DN 700, DN 800, DN 900 i DN 1000;

—  kauczukowych typu S (EPDM), systemu potaczen C (wymiarem kontrolnym (odniesienia)
jest Srednica wewngtrzna zfrezowanego kielicha) umieszczonych na bosym koncu rury, dla
rur i ksztaltek o $rednicach nominalnych DN 200H, DN 250, DN 300, DN 400, DN 500
i DN 600.
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Przeciskowe rury KeraDrive sa produkowane w zakresie nominalnych $rednic (wewnetrznych)
od DN 150 do DN 1400 i sa przeznaczone do stosowania w technologiach bezwykopowych.
Kazda rura KeraDrive jest zakoficzona bosymi koncami i faczona w nastepujacy sposéb:

— rury DN 150 sg produkowane z opaska laczacg typu VT (polipropylen na szkielecie
z widkna szklanego z uszczelka EPDM ), rury od DN 200 do DN 300 s3 produkowane
z mufa typu V4A typ 1 (ze stali molibdenowej z uszczelka EPDM),

— rury od DN 400 do DN 500 sg produkowane z opaska taczaca typu V4A typ 2.0 (ze stali
szlachetnej z domieszka molibdenu z uszczelkg EPDM ),

— rura DN 600 jest produkowana z opaska taczacg typu PSR (ze stali szlachetnej z domieszka
molibdenu z uszczelkg EPDM),

— rury od DN 700 do DN 1400 sa produkowane z opaska taczaca typu V4A typ 2.0 (ze stali
szlachetnej z domieszka molibdenu z uszczelka EPDM, wyposazong w dodatkowy pierscien
ze stali molibdenowej na bosym koncu).

Rury Relining sg produkowane w zakresie nominalnych $rednic (wewnetrznych) od DN 250 do
DN 1400 i sg przeznaczone do stosowania w technologiach bezwykopowych. Rura Relining jest
frezowana na bosych koncach oraz wyposazona jest w wewnegtrzny i zewnetrzny pierscien
uszczelniajacy. Pierscien wewnetrzny wykonany jest ze stali szlachetnej z domieszka molibdenu,
z elastomerowo-kauczukowym uszczelnieniem.

Rury drenazowe KeraDrain posiadajg okragle lub podluzne otwory, usytuowane w rzedach,
réwnolegle do podtuznej osi rury.

Ksztattki KeraBase 1 KeraPro sa laczone z rurg lub migdzy sobg za pomoca kielicha
z zamontowang uszczelka elastomerowa SBR, EPDM lub PU.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Rury i ksztaltki kamionkowe KeraBase i KeraPro oraz rury kamionkowe: KeraDrive, Relining,
KeraDrain objete niniejsza Aprobata Techniczna, sq przeznaczone do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej do wykonywania usytuowanych pod powierzchnig terenu: kanalizacji
grawitacyjnej, drenazy, oston rur i przewodéw oraz przepustéw metodg wykopu otwartego
i w technologiach bezwykopowych.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostdéw stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie: Rury i ksztaltki kamionkowe KeraBase
i KeraPro, rury kamionkowe: KeraDrive, Relining, KeraDrain do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem, opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2769/4 Strona 5/21

3.2.1 drég publicznych bez ograniczen,
W rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzgdzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.)
oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia
2002 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych
(Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.),

3.2.2 drég wewnetrznych bez ograniczen,
W rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych
(Dz. U. Nr 14, poz. 60 ze zm.),

3.2.3 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63,
poz. 735 ze zm.),

3.2.4 kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 151,
poz. 987),

3.2.5 obiektéw budowlanych kolei miejskiej ,,metra” z ograniczeniem do:

a) stacji,

b) tuneli,

c) stacji techniczno-postojowych,

d) urzadzen zwigzanych z metrem;

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 17 czerwca 2011 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ obiekty budowlane metra i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 144,
poz. 859),

3.2.6 lotnisk cywilnych z ograniczeniem do:

a) nawierzchni drog startowych,

b) nawierzchni drog kotowania,

¢) nawierzchni plyt,

d) nawierzchni wydzielonych miejsc postoju,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 31 sierpnia 1998 r. w sprawie warunkéw techniczno-
budowlanych dla lotnisk cywilnych (Dz. U. Nr 130, poz. 859 ze zm.).

3.3 Warunki stosowania

Rury i ksztattki kamionkowe moga by¢ stosowane tylko zgodnie z ogélnie przyjetymi zasadami
projektowania, uktadania i montazu systeméw kanalizacyjnych. Zastosowanie rur i ksztattek,
dobor $rednic, wytrzymalosci na zgniatanie, wyrazonej w kiloniutonach na metr (kN/m) oraz
maksymalnej dopuszczalnej sity weisku, wyrazonej w kiloniutonach (kN), powinno uwzgledniaé
warunki wodno-gruntowe oraz przewidywane obcigzenia.
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Stosowanie rur kamionkowych w miejscach narazonych na obcigzenia dynamiczne wymaga
uwzglednienia tych warunkéw przy doborze rozwigzania technicznego (obiekty inzynierii
komunikacyjnej, kolejowej i lotniska).

W miejscach o szczegdlnym charakterze gruntow powinny byé stosowane rury kamionkowe
o odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej zgodnie z wytycznymi producenta i zaleceniami
projektanta.

Na terenach objgtych wplywami eksploatacji gorniczej rury kamionkowe powinny byé
stosowane zgodnie z wymaganiami zawartymi w Opinii Technicznej Gtéwnego Instytutu
Goérnictwa w Katowicach.

Na terenie lotnisk oraz na obiektach lotniskowych rury kamionkowe powinny by¢ stosowane
zgodnie z wymaganiami zawartymi w decyzji Instytutu Technicznego Wojsk Lotniczych
w Warszawie.

W sieciach kanalizacyjnych przy zagrozeniu wybuchem powinny by¢ stosowane rury i ksztaltki
kamionkowe, ktérych rezystancja powierzchniowej powloki zewnetrznej i wewnetrznej oraz
rezystancja skrosna zostata okre$lona na podstawie badan wg PN-EN ISO 8031.

Ukladanie i montaz rur kamionkowych objetych niniejsza Aprobatg Techniczna powinno byé
zgodne z wytycznymi podanymi przez producenta w materiatach technicznych, oraz z og6lnie
przyjetymi  zasadami budowy przewodéw kanalizacyjnych ustalonymi w PN-EN 1610,
z zastosowaniem podsypki i obsypki z gruntow dopuszczonych do stosowania w budownictwie
drogowym, ktore ujete sg w PN-S-02205. Wykonanie rurociggdéw z rur przeciskowych powinno
by¢ zgodne z wytycznymi DWA-A 125 oraz z PN-EN 12889.

Rury kamionkowe powinny by¢ posadowione w wykopie otwartym na podtozu wykonanym
z zaggszcezonego piasku/zwiru lub na podtozu betonowym.

Rury i ksztaltki nalezy tak taczyc¢, aby znakowanie (biaty punkt) znajdujace si¢ na zewnetrznej
powierzchni stropu rury tworzylo lini¢ prosta. Szczegélowe informacje dotyczace sposobow
ukfadania i montazu rur w wykopie podano w katalogu-instrukcji: "Dane techniczne Wyrobéw
Kamionkowych Glazurowanych” oraz w Poradniku, wydanych przez STEINZEUG KERAMO
Sp. Z 0.0..

Wyréb budowlany nalezy stosowad zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegblnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjne;j.

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgodg na odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118
Ze Zm.).



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2011-02-2769/4 Strona 7/21
4  WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE
Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
Tablica
ST . Metody badan
Lp. Wilasciwosci Jedn. Wymagania wedkig
1 2 3 4 5
Charakterystyki geometryczne dla PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
rur KeraBase i KeraPro:
- minimalne $rednice wewnetrzne
oraz ich tolerancje
- prostopadtos¢ koncow rur
- odchylenie od prostoliniowosci rur
Charakterystyki geometryczne dla PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
rur KeraDrive: PN-EN 295-7 PN-EN 295-7
- minimalne §rednice wewngtrzne
oraz ich tolerancje
1 . prostopadtosé koncow rur o
- odchylenie od prostoliniowosci rur
- tolerancje $rednic zewnetrznych
- zgodnos¢ dna rur
Charakterystyki geometryczne dla PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
ksztattek KeraBase i KeraPro:
- minimalne $rednice wewnetrzne
oraz ich tolerancje
- krzywizna i promien tukow
- kat odgalezienia
Wytrzymalo$é na zgniatanie (FN)
dla $rednic:
- DN 100 + DN 150 > 34 lub > 40
- DN 200 +~ DN 800 wg PN-EN 295-1 dla klas
95, 120, 160, 2001 240
2 kN/m PN-EN 295-3
- DN 900 > 108
- DN 1000 > 120
-DN 1200 >114
- DN 1400 > 90
Wytrzymalo$¢ na Sciskanie dla rur
3 | przeciskowych KeraDrive i rur N/mm’ PN-EN 295-7 PN-EN 295-7
Relining
4 | Wyktaymaloscna ohtinzenia gray KN PN-EN 295-7 PN-EN 295-7
przeciskaniu rur KeraDrive
Wytrzymato$¢ na zginanie probek
5 |rur N/mm’ PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
6 Wytrzymato$¢ na moment zginajacy Rim PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
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dalszy ciag tablicy

Wytrzymalo$é na zmeczenie rur:

a) pod obcigzeniem zmiennym o

wartosei (0,1 + 0.4) x FN*

(2x10° cykli, czestotliwosé do 12 Hz)

b) pod obcigzeniem zmiennym 2,5-

10 kN, (6,4x10 * cykli, czestotliwosé

do 12 Hz) po nasaczeniu w srodku

odladzajacym (mocznik 20%+s6l

2%)*

¢) pod obcigzeniem zmiennym 2,5-

10 kN, (6,4x10 - cykli, czestotliwosé

do 12 Hz) po nasaczeniu w**:

- $rodku odladzajacym (mocznik
20%+s61 2%)

- paliwie lotniczym

bez peknigeia

PN-EN 295-3

PB ITWiL-24-09

Wodoszczelnosé polaczen rur: ***
- przy cisnieniu wewngtrznym 2,4
bar w czasie 15 min.

bez przeciekdéw

ATV-DVWK-A
142, pkt 3.1

Nieprzepuszczalno$é ksztattek

PN-EN 295-1

PN-EN 295-3

10

Odporno$¢ rur i ksztattek:

a) na substancje chemiczne*:

- roztw6r H,S04 0,5 mol/dm’

- roztwor NaOH 1,0 mol/dm’®

b) na substancje chemiczne (w
okresie 2,5 miesiaca - badanie
mrozoodpornos$ci) po nasaczeniu w
srodku odladzajgcym: (mocznik
20% + sol 2%)*

c¢) na substancje chemiczne (w
okresie 2,5 miesigca - badanie
mrozoodpormosci) po nasgczeniu
wh*,

- §rodku odladzajgcym: (mocznik
20% + s61 2%)

- paliwie lotniczym

ubytek masy od 0,1 do

0,25 %

bez zmian

bez zmian

PN-EN 295-3

PB ITWiL-24-09

PB ITWiL-24-09

11

Odpormno$¢ rur i ksztattek na 200
cykli termicznych (4 godzinny cykl
zamrazania i odmrazania w temp. od
-18°C do + 18°C):
a) po nasgczeniu w*:
- wodzie
- Srodku odladzajacym
(mocznik 20%+s6l 2%)
b) po nasaczeniu w**:
- §rodku odladzajacym
(mocznik 20%+s61 2%)
- paliwie lotniczym

bez zmian

bez zmian

PB IBDiM
PB/TB-1/23

PB ITWiL-24-09

12

Odporno$¢ na Scieranie rur
— ubytek grubosci $cianki

PN-EN 295-3

PN-EN 295-3
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dalszy ciag tablicy

Elementy uszczelniajace:
13 | - gumowe - PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
- poliuretanowe

Opaski taczace
14 |- 1ii)si‘i;l(llesﬁfwhe’cnej z dom. ) o .

- z polipropylenu

Odpornos¢ chemiczna potaczen:
15 | - z uszezelkami gumowymi, - PN-EN 295-1 PN-EN 295-3
- z uszczelkami poliuretanowymi

Odpornos¢ potaczen rur na cykle

16 | termiczne (temp. od -10°C do - PN-EN 295-1 PN-EN 295-3

+70°C)
0

17 | Nasigkliwo$¢ kamionki (m?m) <6 PN-EN 295-3

18 Niepalnos¢ - reakcja na ogien (klasa ) Al PN-EN 295-1
palnogci)**** PN-EN 13501-1
Rezystancja elektrostatyczna *##**
- Ry rezystancja powierzchniowa <10°

19 | wewnetrzna 0 . PN-EN ISO 8031
- Ry, rezystancja powierzchniowa <10 pkt. 3.5.2.2
zewnetrzna
- Ry rezystancja skrosna <10°

" Wodoszczeh.losc rur W75 L y PN-EN 295.3
- czas badania 75 min przy cisnieniu | 1/m <0,04
0.5 bar ZP WN 295

* dla drég publicznych i wewngtrznych, drogowych obiektéw inzynierskich i kolejowych obiektéw inzynieryjnych
*#* dla lotnisk cywilnych

**% nie dotyczy rur drenazowych

##** dla zastosowania jako przepusty i rury ostonowe oraz kanalizacji grawitacyjnej w tunelach

#kik* w sieciach kanalizacyjnych przy zagrozeniu wybuchem

5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujgcy system oceny zgodno$ci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 4 oceny zgodno$ci.

W systemie 4 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci z aprobata
techniczna na podstawie:

a) wstgpnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.
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Wstepne badanie typu obejmuje nastgpujace badania:

a)

b)
c)
d)

e)

charakterystyki geometryczne — tablica, Ip.1 (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz
ochrony srodowiska);

wytrzymalos¢ na zgniatanie — tablica, lp.2 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania);
wytrzymalos¢ na Sciskanie — tablica, Ip.3 (dotyczy wymagania podstawowego:

bezpieczenstwa uzytkowania);
wytrzymalos¢ na obciazenia przy przeciskaniu — tablica, Ip.4 (dotyczy wymagania

podstawowego: bezpieczenstwa uzytkowania);

wytrzymatos¢ na zginanie — tablica, Ip. 5 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania);

) wytrzymalo$¢ na moment zginajacy — tablica, Ip. 6 (dotyczy wymagania podstawowego:

2
h)

bezpieczenstwa uzytkowania);

wytrzymatos¢ na zmegczenie rur — tablica, Ip. 7 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania);

wodoszezelno$¢  polaczenn rur — tablica, Ip.8 (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz
ochrony $rodowiska);

nieprzepuszczalnos¢ ksztattek- — tablica, Ip.9 (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz
ochrony $rodowiska);

J) odporno$¢ rur i ksztaltek na substancje chemiczne — tablica, lp. 10 (dotyczy wymagan

podstawowych: bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych
1 zdrowotnych oraz ochrony srodowiska);

k) odporno$¢ rur i ksztaltek na 200 cykli termicznych — tablica, Ip. 11 (dotyczy wymagania

D)

m)

podstawowego: bezpieczenstwa uzytkowania);

odpornos¢ na Scieranie rur — tablica, Ip.12 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania);

elementy uszczelniajgce — tablica, Ip. 13 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony
srodowiska);

opaski taczgce — tablica, Ip. 14 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony
srodowiska);

odpornos¢ chemiczna polaczenn — tablica, Ip. 15 (dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwa uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz
ochrony $rodowiska);

odpornos¢ polaczefi rur na cykle termiczne — tablica, Ip.16 (dotyczy wymagania
podstawowego: bezpieczenstwa uzytkowania);

nasigkliwo$¢ kamionki — tablica, Ip. 17 (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenistwa
uzytkowania);

niepalnos¢ — reakcja na ogiefi — tablica, Ip. 18 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa pozarowego);

rezystancja elektrostatyczna - tablica, Ip.19 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczenstwa uzytkowania);

wodoszczelnosé rur W75 - tablica, Ip. 20 (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa
uzytkowania i odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony
srodowiska);
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Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczeg6lnosdci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcOw lub elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkeji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakltadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, Ze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.

System zaktadowe] kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

c) regularne kontrole i badania surowcéw i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

€) ocene jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materiatéw oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
ZapiSOw.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkeji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcéw i materialdw z ustalonymi wymaganiami,

c)nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie

wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzgdzeniami i maszynami produkcyjnymi,

e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

f) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

g) postepowania z wyrobem niezgodnym,

h) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakos$ci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materialow,

1) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

j) przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladow zarzadzania,

k) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze byé uznany za
system zakladowej kontroli produkecji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej.
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5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
- badania biezace,
- badania uzupelniajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace obejmuja:

a) charakterystyki geometryczne - tablica, Ip. 1;

b) wytrzymato$¢ na zgniatanie — tablica, lp. 2;

¢) wytrzymatos¢ na sciskanie rur — tablica, Ip. 3;

d) wytrzymatos$¢ na obcigzenia przy przeciskaniu — tablica, Ip. 4;
e) wytrzymatosé na zginanie — tablica, Ip. 5;

f) wytrzymato$¢ na moment zginajacy — tablica, lp. 6;

g) wodoszczelnos¢ polaczen rur — tablica, Ip. 8;

h) nieprzepuszczalno$é ksztattek — tablica, Ip. 9;

1) elementy uszczelniajace — tablica, 1p. 13;

1) opaski tgczace — tablica, Ip. 14;

k) odpornos¢ chemiczna polaczen — tablica, lp. 15;

1) odpornoé¢ potaczen rur na cykle termiczne — tablica, Ip. 16;
m) nasigkliwos¢ kamionki — tablica, Ip. 17;

n) wodoszczelnosé rur W75 - tablica, Ip. 20.

5.4.3 Badania uzupekiajace
Badania uzupelniajace obejmuja:

a) wytrzymatos$¢ na zmeczenie rur — tablica, Ip. 7;

b) odpornos¢ rur i ksztattek na substancje chemiczne — tablica, Ip. 10;
c¢) odpornos¢ rur i ksztattek na 200 cykli termicznych — tablica, Ip. 11;
d) odpornos¢ na $cieranie rur — tablica, Ip. 12;

e) rezystancja elektrostatyczna - tablica, Ip. 19.

5.5 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej

kontroli produkeji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji

zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co 12 miesigcy.

Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co 5 lat lub gdy dokonano:
zmian konstrukcyjnych wyroboéw, zmiany surowcow lub elementéw skladowych, istotnych
zmian w technologii produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii

technologicznej, przeniesienie zaktadu produkcyjnego, itp.).
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Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli
produkcji.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 26.40.13-00-3 (rury), 26.40.13-00-4
(ksztattki)

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): (rury i
ksztattki) 6906 00 00 0

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Technologia wytwarzania

Podstawowym surowcem do produkeji rur i ksztattek kamionkowych jest glina (80 % sktadu),
do ktérej dodawany jest zmielony szamot (20 % sktadu) 1 woda do uplastycznienia.

Rury 1 ksztaltki formowane sg mechanicznie, po formowaniu szkliwione ceramicznie
(glazurowane) suszone, a nast¢pnie wypalane.

Kielichy 1 bose konce rur zabezpieczone sa przed szkliwieniem w celu uzyskania lepszego
przylegania elementéw uszczelniajacych potaczenia.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Rury powinny by¢ pakowane na drewnianych paletach i przewigzane tasmg stalowg w liczbie
sztuk od 4 do 50 zaleznej od érednicy i dlugosci.

Ksztaltki powinny by¢ pakowane w drewniane skrzynie lub na palety w zaleznosci od ich
gabarytow.

Rury powinny by¢ sktadowane na plaskim podlozu, w polozeniu poziomym, na podktadach
drewnianych, o szeroko$ci nie mniejszej niz 5 cm i rozmieszczonych w odstepach od 1 m do
2 m, przekladane wkiadkami drewnianymi i zabezpieczone przed przetaczaniem zgodnie
z zaleceniami producenta.

Pojedyncze rury Iub palety z rurami lub ksztaltkami powinny byé zaladowywane
i roztadowywane przy uzyciu sprzetu zatadunkowego gwarantujacego ich nieuszkodzenie.

7.3 Szczegdlowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyroéb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnos$ci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041
ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest obowigzany
dotgczy¢ informacje¢ zawierajaca:
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a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlows, typ,
wytrzymalo$¢ na zgniatanie lub numer klasy wytrzymatosci, wymiar nominalny, wedtug
specyfikacji techniczne;j;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono zgodnosé
wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej;

Informacj¢ nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sie
Z nig przez stosujgcego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W  POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne dokumenty:

a) PN-EN 295-1:2013E Rury i ksztaltki kamionkowe i ich polaczenia w sieci drenazowej
i kanalizacyjnej - Wymagania

b) PN-EN 295-3:2012E Rury i ksztaltki kamionkowe i ich polaczenia w sieci drenazowej
i kanalizacyjnej - Metody badan

¢) PN-EN 295-7:2013-07E Rury i ksztaltki kamionkowe i ich polgczenia w sieci drenazowej
i kanalizacyjnej - Wymagania dotyczace kamionkowych rur i zlaczy przeznaczonych
do przeciskania

d) PN-EN 1610:2015-10E Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

e) PN-EN 1991-2:2007 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje - Czes$é 2: Obciagzenia
ruchome mostéw

f) PN-EN 12889:2003 Bezwykopowa budowa i badanie przewodéw kanalizacyjnych

g) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow - Czgs¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien

h) PN-ENISO 8031:2010E Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych - Oznaczanie
whasciwosci elektrycznych

i) PN-ENISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

j)  PN-ISO 1431-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny - Odporno$¢ na spekania ozonowe -
Czes¢ 1: Badania przy odksztalceniu statycznym i dynamicznym

k) PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

) ISO 4633:2002 Rubber seals - Joint rings for water supply, drainage and sewerage pipelines
- Specification for materials (Uszczelki gumowe - uszczelki pierscieniowe do rurociggéw
wodnych i kanalizacyjnych - Specyfikacja materiatow)

m) ATV — Abwassertechnische Vereinigung e.V. - Richtlinie ATV-DVWK-A 142
n) Arbeitsblatt DWA-A 125 Rohrvortrieb und verwandte Verfahren 2008
0) ZP WP 295 Zaktadowa Kontrola Produkcji, Steinzeug Keramo GmbH, styczen 2016
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8.2 Procedury Badawcze:

a) Procedura Badawcza ITWiL PB-24-09 Oznaczanie odpornosci na $rodki odladzajgce,
edycja [ z dnia 24.04.2002

b) Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005 Odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu
wg PN-88/B-06250

c) Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TW-1/125:2011 Odpornos¢ rur na zamrazanie

i rozmrazanie po nasgczeniu

8.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego:

a)

b)

c)

d)

Sprawozdanie z pracy nr 18/24/14 Badanie i ocena systemoéw kanalizacyjnych z kamionki
produkowanych przez Steinzeug Keramo GmbH, Instytut Wojsk Lotniczych, Warszawa,
2014 .,

Wryniki badan wstepnych w zakresie reakcji na ogien rur kamionkowych, Centrum
Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej, Jozefow k/Otwocka, sierpien 2011,

Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien nr 002/BC/08, Centrum Naukowo-
Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej, Jozefow k/Otwocka, 2008,

Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien nr 003/BW/14, Centrum Naukowo-
Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej, Jézefow k/Otwocka, 2014,

Sprawozdanie z badan nr LL/102/2011, Badanie rury kamionkowej glazurowanej DN
400/64, Osrodek Badan Atestacji i Certyfikacji OBAC Sp. z 0.0., Gliwice, 22.07.2011 r.,

Sprawozdanie z badan nr LL/288/2014, Badanie rury kamionkowej, Osrodek Badan
Atestacji i Certyfikacji OBAC Sp. z 0.0., Gliwice, 21.11.2014 r.,

Wiyniki badan MPA NRW 220005090-10-01-01
Wyniki badan MPA NRW 220005124-10-02-01
Wiyniki badan MPA NRW 220005124-10-01-06
Wyniki badan MPA NRW 220005082-13-01-01
Wyniki badan MPA NRW 220005090-13-02-03
Wiyniki badan MPA NRW 220005124-14-01-01
Wyniki badan MPA NRW 220005124-15-02-01
Wiyniki badan MPA NRW 220005090-15-01-01
Wyniki badan MPA NRW 220005090-16-01-01

Aktualizacja oceny mozliwosci stosowania na terenach gérniczych kamionkowych rur
kielichowych systemu F i C z uszczelkami typu KD, K i S, produkowanych przez Koncern
KERAMO STEINZEUG N.V. - uzupekienie, nr 58214411-132, Katowice marzec 2011 r.
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy witasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego,
po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnieni wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stluzy odwotanie.

Zalgceznik: 1

Otrzymuja:

1. Krajowy przedstawiciel producenta: o nazwie: STEINZEUG KERAMO Sp. z o.0.,
z siedziba: ul. Karola Miarki 20, 41-940 Piekary Slqskie -2 egz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax (22) 675 41 27 -1 egz.
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ZALACZNIK
Charakterystyki geometryczne i wytrzymalosciowe rur i ksztaltek

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur kielichowych KeraBase i KeraPro wraz z ich
tolerancja oraz minimalna wartoscig wytrzymatosci na zgniatanie zamieszczono w tablicy Z-1
i narysunku Z-1.

Tablica Z-1
DN Klasa FN [U"|§* Wymiary Wymiary Dlugosé¢
rur kielicha
normatywne | podwyzszone WEW. ZEW. ZEW. wew, gleb. L,
dl d3 dg d4 m,
kN/m mm m
I 2 3 4 5|6 7 8 9 10 11 12
100 34 34 L | F 10044 131+1,5 | 200 - 70 1.25
125 34 34 L F 126+4 159+2 230 - 70 1,25
150 34 34 L F 15145 18642 260 - 70 1,00
150 34 34 L: | E 15145 186+2 260 - 70 1,50
200 160 32 I | E 200+5 24243 340 - 70 1,00
200 160 32 L | F 200+5 24243 340 - 70 1,50
200° 200 - 40 L | F 200+£5 24245 340 - 70£15 25
200° 200 - 40 8| E 20045 24245 340 | 260,0+0,5 | 70£15 245
200 200 - 40 K | C 200+5 24245 340 | 260,0£0,5 | 70+15 2,0
200 - 240 48 K| C 20045 254+5 360 | 275,0+0,5 | 70£15 2,0
200 - 240 48 K| C 200+£5 25445 360 | 275,0£0,5 | 70415 2.5
200° - 240 48 S | C 2005 25445 360 | 275,0£0,5 | 70+15 248
250 160 - 40 K| C 2506 299+6 400 | 317,5+0,5 | 70+15 2,0
250 160 - 40 K | € 250+6 299+6 400 | 317,5+0,5 | 70+15 2:5
250° 160 - 40 | S [ C | 25046 | 299+6 | 400 | 317,5+0,5 | 70£15 25
250 - 240 60 K| C 250+6 318+6 440 | 341,5+0,5 | 70+15 2
250° - 240 60 S | C 25046 318+6 440 | 341,5+0,5 | 7015 2,5
300 160 - 48 K| C 300+7 35547 470 | 371,5+0,5 | 70£15 2,0
300 160 - 48 E|lC 300+7 355+7 470 | 371,5+0,5 | 70+15 2.5
300 160 - 48 8 | C 30047 355+7 470 | 371,5£0,5 | 7015 245
300 - 240 72 s | C 300+7 3767 510 | 398,5+0,5 | 70+15 25
300 - 240 T2 K| C 300+7 376+7 510 | 398,5+0,5 | 70+15 73
350 160 - 56 K€ 348+7 4177 525 | 433,5+£0,5 | 70415 2,0
400 160 - 64 K| € 398+8 486+8 620 | 507,5+0,5 | 70+15 2,5
400 160 - 64 S | € 398+38 486+8 620 | 507,5+0,5 | 70+15 25
400 - 200 80 S | C | 398+8 | 492+8 | 650 | 515,5+0,5 | 70+15 2,5
400 - 200 80 K | C 308+8 492+8 650 | 515,5£0,5 | 70£15 2.5
450 - 160 72 K | € 447+8 548+8 720 | 579,0£0,5 | 70+15 2,0
500 120 - 60 S | € 4969 58149 730 | 605,0£0,5 | 75&15 2,5
500 120 - 60 E | € 49649 581+9 730 | 605,0£0,5 | 75+15 LY
500 - 160 80 S | C 49649 609+9 790 | 637,0£0,5 | 75+15 2.5
500 - 160 80 Al e 496+9 609+9 790 | 637,0£0,5 | 75£15 2.5
600 95 - 57 S | C | 59712 | 68712 | 860 | 720,0+£0,5 | 80+15 2.5
600 95 - &1 K | C | 597+12 | 687+12 | 860 | 720,0+0,5 | 80+15 2.5
600 - 160 96 S | C | 597+12 | 725+12 | 930 | 758,0+0,5 | 80+15 2.5
600 - 160 96 K | C | 597+12 | 725412 | 930 | 758,0+£0,5 | 80+15 2,5
700 - 200 140 K | C | 694+12 | 862412 | 1106 | 892,0+0,5 | 80+15 2,5
800 - 160 128 K | C | 792412 | 96412 | 1209 | 1001,5+0,5 | 80=+15 2,5
900 - 120 108 K | C | 891+14 | 1084+14 | 1322 | 1119,0+0,5 | 90+15 2,0
1000 - 120 120 K | C | 105615 | 1273£15 | 1500 | 1302,5+0,5 | 90+15 2,0
12007 95 n 114 | v | - | 1249+18 | 145718 | - = - 2,0
1400 - - 90 | V | - | 140030 | 1600+30 | - - < 2,0
' uszczelka — system ¥ _ rura wewnatrz glazurowana

" rury bezkielichowe z manszety ze stali molibdenowej
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Rysunek Z-1 — Charakterystyczne parametry wymiarowe rur kielichowych KeraBase i KeraPro

Charakterystyczne parametry wymiarowe wraz z ich tolerancjg dla przeciskowych rur KeraDrive

zamieszczono w tablicy Z-2 i na rysunku Z-2.

Tablica Z-2

wymiary w milimetrach

DN Srednica rury Dlugosé
wewnelrzna bosy koniec zewnetrzna
1 2 3 4 5

150 149 +/-2,5 186 +/-2 213 +/-4 997 +/-2
200 199 +/-3 244 +/-2 276 +0/-6 990 +/-2
250 250 +/-3 322 +0/-1 360 +0/-6 990 +/-1
1990 +/-1

300 299+/-5 374 +0/-1 406 +0/-10 990 +/-1
1990 +/-1

400 400 +/-6 528 +0/-1 556 +0/-12 984+/-1
1984 +/-1

500 498 +/-7,5 620 +0/-1 661 +0/-15 984 +/-1
632 +0/-1 1984 +/-1
600 599 +/-9 733 +0/-1 762 +0/-18 1981 +/-1
700 695 +/-12 827 +0/-1 870 +0/-24 1981 +/-1
800 792 +/-12 921 +0/-1 970 +0/-24 1981 +/-1
900 891 +/-12 1035 +0/-1 1096 +0/-24 1981 +/-1
1000 1056 +/-15 1218 +0/-1 1275 +0/-30 1981 +/-1
1200 1249 +/-18 1408 +0/-1 1475 +0/-36 1981 +/-1
1400 1400 +/-30 1540 +0/-1 1630 +0/-60 1981 +/-1
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Rysunek Z-2 — Charakterystyczne parametry wymiarowe przeciskowych rur KeraDrive

Charakterystyczne parametry wymiarowe wraz z ich tolerancjq dla rur Relining zamieszczono
w tablicy Z-3.

Tablica Z-3
wymiary w milimetrach
DN Srednica rury Dlugosé
wewngtrzna bosy koniec zewnetrzna
[max]
250 250 +/-6 287 +0/-1 324 1980 +/-1
300 300 +/-7 342 +0/-1 383 1980 +/-1
400 404 +/-8 475 +0/-1 556 1980 +/-1
500 496 +/-9 572 +0/-1 618 1980 +/-1
600 597 +/-12 679 +0/-1 737 1980 +/-1

Charakterystyczne parametry wymiarowe najczgsciej stosowanych
z kamionki zamieszczono na rysunku Z-3 i rysunku Z-4 i w tablicy Z-4 i tablicy Z-5.

a) L.uki kamionkowe

typowych ksztaltek

Rysunek Z-3 — Charakterystyczne parametry wymiarowe tukéw kamionkowych
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Tablica Z-4
Srednica Wymiar kielicha | Wymiar rur Waga
DN Kl L System wew. dyg mm zew. d; mm kg
100 - L F 13143 - 6
125 34 L F 159+3,5 - 7
150 34 L F 186+4 - 10
200 200 L F 242+5 - 15
200 200 K C - 260 15
200 240 K C - 260 15
200 240 K e - 275 22
250 160 K [ - 3175 25
250 240 K # - 341,5 45
300 160 K C - 371,5 37
300 240 K C - 398,5 59
Wymiary by,byr.e,D;zgodne z ZP WN 295
b) Tréjniki kamionkowe
DN2
y, =t A
: N =1
= ~ i -] ) y
BN1 Y | oRifl T - ;
T ]

Rysunek Z-4 — Charakterystyczne parametry wymiarowe trojnikoéw kamionkowych

Tablica Z-5
Srednica Kl U System L; Waga
DN1 DN2 DNI1/DN2 DN1/DN2 DN1/DN2 m kg
1 2 3 4 5 6 7
100 100 34/34 L/L F/F 0,4 12
125 100 34/34 L/L F/F 0,4 13
125 125 34/34 L/L F/F 0,4 15
150 100 34/34 L/L EiE 0,4 16
150 125 34/34 LiL F/F 0,4 18
150 150 34/34 L/L E/F 0,4 20
200 100 200/34 L/L F/F 0,5 28
200 100 200/34 K/L C/F 0,5 28
200 125 200/34 L/L bk 0,5 30
200 125 200/34 K/L C/F 0,5 30
200 150 200/34 L/L FIF 0,5 26
200 150 200/34 K/L C/F 0,5 26
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ciag dalszy tablicy Z-5

1 2 3 4 3 6 7
200 200 200/200 L/L F/F 0,6 40
200 200 200/200 K/K cic 0,6 40
200 150 240/34 K/L C/F 0,5 36
200 150 240/34 K/L C/F 0,5 26
200 200 240/160 K/L C/E 0,6 42
200 200 240/160 K/K C/IC 0,6 40
250 150 160/34 K/L C/F 0,5 41/42
250 150 240/34 K/L C/F 0,5 55
250 150 240/34 K/L C/F 0,5 41/42
250 200 160/160 K/L C/F 0,6 48
250 200 160/160 K/K Cic 0,6 48
250 200 240/160 K/L C/F 0,6 64
250 200 240/160 K/K C/IC 0,6 48
300 150 160/34 K/L C/F 0,5 49/73
300 150 240/34 K/L C/F 0,5 73
300 200 160/160 K/L C/F 0,6 60
300 200 160/160 K/K C/C 0,6 60
300 200 240/160 K/L C/F 0,6 86
300 200 240/160 K/K C/C 0,6 60

Wymiary z,e,azgodne z ZP WN 295




