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PRZYSZt0SCIOWE ROZWIAZANIA STEINZEUG-
KERAMO DLA GOSPODARKI SCIEKOWEJ

Steinzeug-Keramo, przedsiebiorstwo spotki Wienerberger AG, jest dostawca systemow
w zakresie zrownowazonej gospodarki wodno-sciekowej.

Jako sredniej wielkosci firma z wieloletnim doswiadczeniem, oferujemy naszym partnerom
doswiadczenie w produkgiji, montazu i eksploatacji systemdw wodno-sciekowych. Przywigzujemy
duzag wage do wysokiej jakosci i trwatosci naszych produktdw. Podstawg naszych kompetencii
jest produkcja przysztosciowych systemow rur, spetniajgcych najwyzsze wymagania techniczne,
ekonomiczne i ekologiczne.

Produkujemy rury, studnie, ksztattki i akcesoria najwyzszej jakosci i oferujemy rozwigzania
systemowe — w trosce o bezpieczng, niezawodng i ekonomiczng eksploatacije przez wiele
pokolen.

Oferta naszych produktéw jest ukierunkowana na optymalne zarzadzanie placami budowy
i spetnia wszystkie wymagania stawiane nowoczesnym systemom kanalizacyjnym. Dodatkowo
w efekcie stosowania naturalnych surowcéw i nowoczesnych technologii powstajg wytrzymate
elementy, ktérych okres eksploatacji przekracza 100 lat i ktére w catosci mogg by¢ poddawane
recyklingowi.
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DOWIEDZ SIE WIECEJ DZIEKI
MOBILNYM APLIKACJA!

ﬂ “Pobierz aplikacje Steinzeug-Keramo-AR

e Zeskanuj strony z kodem AR

e Odkryj wiecej!”

‘ ® Google Play
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> UZBROJENIE NOWYCH TERENOW
> RENOWACJA ISTNIEJACYCH SIECI
> PRZYLACZA

INFOPOOL
KALKULATOR
RENTOWNOSCI

INFOPOOL
KALKULATOR
STATYKI

Fied

PRODUKCJA

Jestesmy do dyspozycii

naszych klientéw, pomagamy

im z zaangazowaniem,
towarzyszymy im podczas
wszystkich podejmowanych dziatan
i wspieramy we wszelkich kwestiach
zwigzanych z budowa systemow
kanalizacyjnych. Ten kompleksowy
serwis obejmuje naszych
wykwalifikowanych pracownikéw na
catym swiecie.

= Regionalni konsultanci

= Osobiste doradztwo na placu
budowy

= Serwis internetowy

INFOPOOL

Nasze moduty kalkulacyjne, rysunki
CAD oraz informacje o szkoleniach
mozna znalez¢ w naszym portalu
Infopool.



8 KERA.BASE/KERA.PRO | Systemy potaczen

SYSTEMY POtACZEN
KERA.BASE i KERA.PRO

USZCZELKA L )
SYSTEM POLACZEN F

Potaczenie kielichowe z uszczelkg L posiada pierscien
- - centrujacy, wykonany z EPDM.

USZCZELKA K
SYSTEM POLACZEN C

- Potgczenie kielichowe z uszczelkg K posiada warstwe
wyréwnujaca do idealnego kota (poliuretan twardy) oraz
uszczelnienie na bosym koncu (poliuretan miekki)




KERA.BASE/KERA.PRO | Systemy potaczen

USZCZELKA S )
SYSTEM POLACZEN C

Potaczenie kielichowe z uszczelkg S stanowi potaczenie ceramiczno-
kauczukowe. Po procesie wypalania nastepuje wysoce precyzyjne frezowanie
bosego konca oraz kielicha. Na bosy koniec naktadany jest piersciert EPDM.

RURA Z USZCZELKA S







KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Rury

Rura KERA.Base/uszczelka L Rura KERA.Base/uszczelka K Rura KERA.Base/uszczelka S

KERA.BASE RURY | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica Uszczel-  System Srednica Srednica Dlugo$é Ciezar Wytrzymatosé  Klasa
ka potaczen blg)sﬁeg: kielicha zgnig?anie nosnosci
DN wewn. zewn. wewn. zewn. FN
d, d, d, d, I,
maks.
mm mm mm mm cm kg/szt. kN/m

100 L F 100+£4,0 131 +£15 = 200 125 18 34 34
125 L F 126 +4,0 15920 - 230 125 24 34 34
150 L F 151 +5,0 186+2,0 = 260 100 24 34 34
150 L F 15150 18620 - 260 150 36 34 34
200 L F 200 +5,0 242+3,0 = 340 100 38 32 160
200 L F 200 +5,0 242+3,0 - 340 150 54 32 160
200 S C 200+ 5,0 242+50 260+0,5 340 250 92 40 200
250 K C 250+6,0 299+6,0 317,56+0,5 400 250 132 40 160
250 S C 250+6,0 299+6,0 317,56+0,5 400 250 132 40 160
300 K C 300+7,0 355+70 371,5+05 470 250 181 48 160
300 S C 300+7,0 355+7,0 371,5+0,5 470 250 181 48 160
350 K C 348+7,0 417 +7,0 4335+0,5 525 250 253 56 160
400 K C 398 £+ 8,0 486+8,0 507,5+0,5 620 250 350 64 160
400 S C 398 +8,0 486+8,0 507,5+0,5 620 250 350 64 160
500 K C 496 +9,0 58190 605+0,5 730 250 435 60 120
500 S C 496 +9,0 581+9,0 605+0,5 730 250 435 60 120
600 K C 597 +12,0 687 +12,0 720+0,5 860 250 B> ol 95
600 S C 597 +12,0 687 +£12,0 720+0,5 860 250 575 57 95

Dtugosci specjalne sa dostepne na zapytanie.



12 KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaftki | tuki

KERA.Base tuki 15° KERA.Base tuki 30° KERA.Base tuki 90°

KERA.BASE tUKI | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

tUKI 15°
Z USZCZELKAK Srednica  Specyfikacja Uszczelka System pofaczeri Ciezar Klasa
nosnosci
DN Kat*
kg/szt.

100 15° L F 6 34
100 30° L F 6 34
100 45° L F 6 34
100 90° L F 6 34
125 15° L F 7 34
125 30° L F 7 34
125 45° L F 7 34
125 90° L F 7 34
150 15° L F 10 34
150 30° L F 10 34
150 45° L F 10 34
150 90° L F 10 34
200 15° L F 15 200
200 30° L F 15 200
LUKI 90° — 200 45° L = 15 200
ZUSZGZELKAL 200 90° L F 15 200
200 15° K C 15 200
200 30° K C 15 200
200 45° K C 15 200
200 90° K C 15 200
250 15° K C 25 160
250 30° K C 25 160
250 45° K C 25 160
300 15° K C 37 160
300 30° K C 37 160
300 45° K C 37 160

*15° + 3°% 30° + 4° 45° + 5° 90° + 5°



KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaftki | Trojniki

KERA.BASE Trojnik 45° Przyktad zabudowy: KERA.Base trojnik 45°

KERA.BASE TROJNIKI 45° | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

TROJNIK 45°

Srednica Specyfi- Srednica Uszczel- System Wymiary Diu- Ciezar Klasa
kacja ka  potaczen gosé nosnosci

DN 1 Kat DN 2 DN 1 DN 1 e a |

DN 2 DN2 min. maks. kg/szt.
+5° mm mm cm

100 45° 100 LL FF 70 240 40 12 34/34
125 45° 100 LL FF 70 240 40 15 34/34
125 45° 125 LL FF 70 260 40 15 34/34
150 45° 100 LL FF 75 240 40 16 34/34
150 45° 125 LL FF 75 260 40 18 34/34
150 45° 150 LL FF 75 270 50 20 34/34
200 45° 150 KL CF 85 350 50 32 200/34
200 45° 200 KK CC 85 370 60 40 200/200
200 45° 150 LL FF 85 270 50 32 200/34
200 45° 200 LL FF 85 370 60 40 200/200
250 45° 150 KL CF 85 350 50 41 160/34
250 45° 200 KL CF 85 370 60 48 160/200
250 45° 200 KK CC 85 370 60 48 160/200
300 45° 150 KL CF 85 350 50 49 160/34
300 45° 200 KK CC 85 370 60 60 160/200
300 45° 200 KL CF 85 370 60 60 160/200

KSZTALTKA
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KERA.Base Tréjnik 90°
KERA.BASE TROJNIKI 90° | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA
TROJNIK 90°
Srednica Specyfi- Srednica Uszczel- System Wymiary Diu- Ciezar Klasa
DN2 kacja ka potaczen gosé nosnosci
® DN 1 Kat DN 2 DN 1 DN 1 a I,
DN2 DN2 maks.
DN1J| x5° mm cm  kg/szt.
125 90° 125 LL FF 160 40 15 34/34
150 90° 150 LL FF 160 50 18 34/34
| 200 90° 150 KL CF 170 60 32 200/34
200 90° 200 KK CC 180 60 40 200/200
200 90° 150 LL FF 170 50 32 200/34
200 9Q0° 200 LL FF 180 60 40 200/200
250 90° 150 KL CF 170 50 41 160/34
250 90° 200 KL CF 180 60 48 160/200
250 90° 200 KK CC 180 60 48 160/200
300 90° 150 KL CF 170 50 49 160/34
300 90° 200 KL CF 200 60 60 160/200

300 90° 200 KK CC 200 60 60 160/200




KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaftki | Trojniki

KERA.Base Trojnik naprawczy KERA.Base Trojnik kompaktowy

KERA.BASE TROJUNIKI NAPRAWCZE 45° | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

TROJNIK NAPRAWCZY 45°

Sredni- Specyfi- Srednica Uszczel- System Wymiary Dlu- Ciezar  Klasa

ca kacja ka potaczen gosé nosnosci
DN1 Kat DN 2 DN2 DN2 a e I,
max.
+5° mm mm cm kg/szt. DN
150 45° 150 L F 270 75 50 17 34/34
200 45° 150 L F 305 85 60 25 200/34 R D i
250 45° 150 L F 300 85 60 34 160/34
300 45° 150 L F 300 85 60 42 160/34 T ——,
|

KERA.BASE TROJNIKI KOMPAKTOWE 90° | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

TROJINIK KOMPAKTOWY 90°

SrednicaSpecyfi- Srednica Uszczel- System Wy- Diu-  Ciezar Klasa
kacja ka polaczen miary gosé nosnosci DN2

DN1 Kat DN 2 DN1 DNf1 a I,
DN2 DN2 max.
+5° mm cm kg/szt.

350 90° 150 KL CF 70 75 53 160/34
350 90° 200 KL CF 80 75 53 160/200
400 90° 150 KL CF 70 75 109 160/34
400 90° 200 KL CF 80 75 109 160/200
500 90° 150 KL CF 70 75 143 120/34
500 90° 200 KL CF 80 75 143 120/200
600 90° 150 KL CF 70 75 194 95/34

600 90° 200 KL CF 80 75 194 95/200
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KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaltki | Krocce

KERA.Base Kréciec dostudzienny KERA.Base Kréciec przejsciowy

KROCCE DOSTUDZIENNE KERA.BASE
WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

KROCIEC DOSTUDZIENNY (GE)

KROCIEC PRZEJSCIOWY

Srednica  Uszczelka System Dtugoscé Ciezar Klasa
potaczen nosnosci
DN do zabudowy
cm kg/szt.

150 L F 25 10 34
200 K C 25 14 200
200 L F 25 14 200
250 K C 25 20 160
300 K C 25 3il 160
350 K C 25 37 160
400 K C 25 61 160
500 K C 25 84 120
600 K C 25 118 95

KERA.BASE KROCCE PRZEJSCIOWE
DO tACZENIA ROZNYCH
KLAS NOSNOSCI

Krdciec przejsciowy N na H, bosy koniec N, kielich H. Dla przejscia z
klasy ponadnormatywnej na klase normatywna (o tej samej srednicy
nominalnej) oferowane sa nastepujace przejscia: DN 200 H/200 N

i DN 250 H/250 N. Wymiary kielicha odpowiadaja klasie ponadnor-
matywnej (H), a na bosym korcu klasie normatywnej (N) Dtugosé
kré¢ca wynosi 0,25 m (= 10mm)



KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaftki | Krocce

KERA.Base Kréciec doptywowy KERA.Base Kréciec odptywowy

KERA.BASE KROCCE DOPLYWOWE
WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

KROCIEC DOPLYWOWY (GZ)

Srednica Uszczel- System Dtugosé Ciezar  Wytrzymatosé Klasa
ka potaczen zgnigetlanie nosnosci
DN I, FN
cm kg/szt. kN/m - -
150 L F 60 19 34 34
200 C 60 25 40 200
200 L F 60 25 40 200 | L |
200 /K F/C 60 25 40 200
250 K C 60 41 40 160
300 K C 60 56 48 160
350 K C 75 83 56 160
400 K C 75 115 64 160
500 K C 75 146 60 120
600 K C 75 197 57 95

KERA.BASE KROCCE ODPLYWOWE
WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

KROCIEC ODPLYWOWY (GA)

Srednica Uszczel- System Diugos¢é Ciezar  Wytrzymatos¢ Klasa

ka | polgczen agristanie | "C"oSe el

DN l, FN
cm kg/szt. kN/m A o

150 L F 60 16 34 34 —
200 K C 60 24 40 200
200 L F 60 24 40 200 l,
200 /K F/C 60 24 40 200
250 K C 60 34 40 160
300 K C 60 45 48 160
350 K C 75 71 56 160
400 K C 75 95 64 160
500 K C 75 117 60 120
600 K C 75 160 57 95




1 8 KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaftki | Korki

KERA.Base Korek

KOREK Z USZCZELKA K

KERA.Base Redukcja

KERA.BASE KORKI | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

Srednica Uszczelka  System potaczen Ciezar Klasa
nosnosci
DN
kg/szt.

100 L F 1 34
125 L F 2 34
150 L F 3 34
200 K C 4 200
200 L F 4 200
250 K C 5 160
300 K C 6 160
400 K C 15 160

Pozostate akcesoria, takie jak strzemie zaciskowe, sg réwniez dostepne na zapytanie.

KERA.BASE REDUKCJE | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

REDUKCJA

DN2

DN2

Srednica Uszczel- System Dtugosé Ciezar Klasa
ka potaczen nosnosci
DN1 DN2 I,
cm kg/szt.

100 125 L F 25 6 34/34
100 150 L F 25 7 34/34
125 150 L F 25 8 34/34
150 200 L F 25 11 34/200
150 200 LK FC 25 11 34/200
200 250 KK CC 25 15 200/160
200 250 LK FC 25 15 200/160
250 300 KK CC 25 21 160/160



KERA.BASE — WYTRZYMALOSC NORMATYWNA | Ksztaftki | Kinety

KERA.Base Kineta potéwkowa

KERA.BASE KINETY | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA

KERA.Base Kineta 1/3

- KINETA
Srednica Diugos¢é Grubos¢ Dtugos¢é Ciezar
cieciwy Scianki b,
DN b, L
mm mm cm kg/szt.
150 152 +/- 3 19 +/-2 100 +/- 2 10
200 200 +/- 3 22 +/-2 100 +/- 2 15
250 250 +/- 4 22 +/-2 100 +/- 2 24
300 300 +/- 5 29 +/-2 100 +/- 2 31
350 350 +/-6 27 +/-2 100 +/- 2 38
400 400 +8/-4 29 +/-2 100 +/- 2 48
500 500 +9/-5 34 +/-2 100 +/- 2 65
600 600 +12/-8 48 +/-2 100 +/- 2 104
KERA.BASE KINETA 1/3 | WYTRZYMALOSC NORMATYWNA
KINETA

Srednica Dtugosé Grubos¢é Dtugosé Ciezar
cieciwy Scianki
DN b, I
mm mm cm kg/szt.
250 217 +4/-1 21 +/-2 50 +/- 0,5 6
300 260 +5/-2 27 +/-2 50 +/- 0,5 9
400 350 +5/-3 29 +/-2 50 +/- 0,5 14
500 430 +6/-3 34 +/-2 50 +/- 0,5 25
600 517 +8/-5 48 +/-2 50 +/- 0,5 27

19






KERA.PRO — WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA | Rury

KERA.Pro Rura/uszczelka K KERA.Pro Rura/uszczelka S

KERA.PRO RURY | WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

Srednica Uszczel-  System Srednica Srednica Dlugo$é  Ciezar Wytrzymalosé  Klasa
ka potaczen bl&s:c?ao kielicha zgnig?anie nosnosci
DN wewn. zewn. wewn. zewn. 1, FN
d, d, d, d,
maks.
mm mm mm mm cm kg/szt. kN/m
200 S C 20050 254+50 275+0,5 360 250 107 48 240
250 S C 250 + 6,0 318+6,0 341,5+0,5 440 250 188 60 240
250 K C 250+ 6,0 318+6,0 341,5+0,5 440 250 188 60 240
300 K C 300+ 7,0 376 +7,0 398,5+0,5 510 250 250 72 240
300 S C 300+7,0 376+7,0 3985+0,5 510 250 250 72 240
400 K C 398 + 8,0 492 +8,0 5155+0,5 650 250 379 80 200
400 S C 398 + 8,0 492 +8,0 5155+0,5 650 250 379 80 200
500 K C 496 + 9,0 609 + 9,0 637 + 0,5 790 250 575 80 160
500 S C 496 + 9,0 609 + 9,0 637 + 0,5 790 250 S 80 160
600 K C 597 +12,0 725+12,0 758=+0,5 930 250 780 96 160
600 S C 597 +12,0 725+120 758 +0,5 930 250 780 96 160
700 K C 694 +12,0 832+120 871+05 1030 200 810 112 120
800 K C 792+12,0 932+120 976+05 1150 200 950 96 120
USZCZELKA K

SYSTEM POLACZEN C




22 KERA.PRO — WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA | Ksztattki | tuki

KERA.Pro tuk 15° KERA.Pro tuk 30°

KERA.PRO tUKI | WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

LUK 15°
Srednica Specyfi- Uszczelka System potaczern  Cigzar Klasa ZUSZCZELKAK
kacja nosnosci a
DN Kat* |
kg/szt.

200 15 4= & K C 22 240 N

200 30° + 4° K C 22 240 -

200 45° + 5° K C 22 240

250 15° + 3° K C 45 240

250 30° + 4° K C 45 240

250 45° + 5° K C 45 240

300 15° + 3° K C 59 240

300 30° + 4° K C 59 240

300 45° + 5° K C 59 240
KERA.PRO TROJNIKI 45° | WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

TROJNIK 45°

Srednica Specyfi- Srednica Uszczel- System Wymiary Diu- Ciezar Klasa
kacja ka potaczen gosé nosnosci

DN 1 Kat* DN 2 DN 1 DN 1 e a |
DN 2 DN 2 min. maks.

+5° mm mm cm  kg/szt.
200 45° 150 KL CF 85 305 50 36 240/34
200 45° 200 KL CF 85 350 60 42 240/200
200 45° 200 KK CcC 85 350 60 42 240/200
250 45° 150 KL CF 85 300 50 55 240/34
250 45° 200 KK CC 85 350 60 64 240/200
250 45° 200 KL CF 85 350 60 64 240/200
300 45° 150 KL CF 85 300 50 73 240/34
300 45° 200 KK CC 85 350 60 86 240/200

300 45° 200 KL CF 85 350 60 86 240/200



KERA.PRO — WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA | Ksztaftki | Trojniki

KERA.Pro Tréjnik 90° KERA.Pro Tréjnik naprawczy 45°

KERA.PRO TROJNIKI 90°
WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

TROJNIK 90°
Srednica Specyfi- Srednica Uszczel- System Wy- Diu- Ciezar Klasa
DN2 kacja ka potaczen miary gosé nosnosci
DN 1 Kat DN 2 DN 1 DN 1 a 1,
DN 2 DN 2 maks.
+5° mm cm kg/szt.
200 90° 150 KL CF 170 50 36 240/34
200 90° 200 KL CF 180 60 42 240/200
200 90° 200 KK CC 180 60 42 240/200
250 9Q0° 150 KL CF 170 50 55 240/34
250 90° 200 KL CF 180 60 64 240/200
250 90° 200 KK CC 180 60 64 240/200
300 90° 150 KL CF 170 50 73 240/34
300 90° 200 KK CC 200 60 86 240/200
300 90° 200 KL CF 200 60 86 240/200
KERA.PRO TROJNIKI NAPRAWCZE 45°
WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA
TROJNIK NAPRAWCZY 45°
Srednica Specyfi- Srednica Uszczel- System Wymiary Diu- Ciezar Klasa
kacja ka potaczen gos¢é nosnosci
DN 1 Kat DN 2 DN 2 DN 2 e a I
min. maks.
+5° mm cm  kg/szt.
200 45° 150 L E 85 305 60 29 240/34
_ N 250 45° 150 L F 85 300 60 55 240/34




24 KERA.PRO — WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA | Ksztattki | Trojniki, korki

KERA.Pro Tréjnik kompaktowy

KERA.PRO TROJI}IIKI KOMPAKTOWE 90°
WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

KERA.Pro Korek

TROJNIK KOMPAKTOWY 90° ————

Srednica Specyfi- Srednica Uszczel- System Wymiary Diugos¢ Ciezar Klasa
kacja ka pofaczen nosnosci
DN 1 Kat DN 2 DN 1 DN 1 a l,
DN 2 DN2 maks.
+5° mm cm kg/szt.
400 90° 150 KL CF 70 75 129 200/34
400 90° 200 KL CF 70 75 129 200/34
500 90° 150 KL CF 80 75 203 160/34
500 90° 200 KL CF 80 75 203 160/34
600 90° 150 KL CF 70 75 270 160/34
600 90° 200 KL CF 70 75 270 160/34
700* 90° 150 KL CF 80 75 395 200/34
800" 90° 150 KL CF 70 75 395 160/34
* Elementy specjalne produkowane sg na zapytanie.
KERA.PRO KORKI
WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA
Srednica Uszczelka  System pofaczen Ciezar Klasa
nosnosci
DN
200 K C 8 240
250 K C 12 240
300 K C 14 240
400 K C 24 200

KOREK Z USZCZELKA K
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] KROCIEC DOSTUDZIENNY (GE)

KERA.Pro Kréciec dostudzienny

KERA.PRO KROCCE DOSTUDZIENNE
WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

Srednica Uszczelka System potaczeri  Dlugosé do Ciezar Klasa
zabudowy nosnosci
DN
cm kg/szt.

200 K C 25 21 240
250 K C 25 35 240
300 K C 25 46 240
400 K C 25 67 200
500 K C 25 123 160
600 K C 25 176 160
700 K C 25 185 120
800 K C 25 215 120
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KERA.Pro Kréciec doptywowy KERA.Pro Kréciec odptywowy

KERA.PRO KROCCE DOPLYWOWE
WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

KROCIEC DOPLYWOWY (GZ)

Srednica Uszczel- System Diugosé Ciezar Wytrzymatosc Klasa
ka potaczen zgnig?anie nosnosci
DN I, FN
cm kg/szt. kN/m

200 K C 60 36 48 240
250 K C 60 65 60 240
300 K C 60 84 72 240
400 K C 75 128 80 200
500 K C 75 208 80 160
600 K C 75 279 96 160
700 K C 75 385 112 120
800 K C 75 395 96 120

KERA.PRO KROCCE ODPLYWOWE

WYTRZYMALOSC PONADNORMATYWNA

Srednica Uszczel- System Diugosé Ciezar Wytrzymatosé Klasa

ka potaczen zgnig?anie nosnosci
DN I, FN
cm kg/szt. kN/m

200 K C 60 31 48 240
250 K C 60 48 60 240
300 K C 60 66 72 240
400 K C 75 111 80 200
500 K C 75 163 80 160
600 K C 75 214 96 160
700 K C 75 285 112 120
800 K C 75 335 96 120

KROCIEC ODPLYWOWY (GA)

|
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ROZWIAZANIA
INDYWIDUALNE

KSZTALTKI DO SPECJALNYCH
ZASTOSOWAN

W przypadku skomplikowanych sytuacji przy wymianie lub
budowie nowych kanatow, firma Steinzeug-Keramo oferuje
dostosowane do indywidualnych potrzeb rozwigzania: ksztattki
kielichowe i bezkielichowe, trojniki mimosrodowe, redukcje.
Rozwigzania te sg dostosowane do specjalnych wymagan przy
budowie kanalizacji. Dotyczy to zarowno nowo budowanych jak
I wymienianych kanatow.

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA

Ksztattki kielichowe/bezkielichowe

Krocce doptywowe kielichowe/
bezkielichowe

Klasy nosnosci w zaleznosci od
potrzeb klienta

Zmienne srednice nominalne
doptywow

Przytgcze na dowolnej wysokosci 8
zgodnie z zyczeniem

Rozwigzania z przytgczami dla rur
z kazdego rodzaju materiatu
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Trojnik bezkielichowy 90°, doptyw z kielichem
i zlicowanym dnem

Kezor

Redukcja DN 300/DN 500

Redukcja DN 300/DN 500

Mm%///vﬁ%

o wgepe pr

TROJNIKI
MIMOSRODOWE

W przypadku wymiany kanatéw o niewystarczajgcych przekrojach na kanaty
0 wigkszej Srednicy, przykanaliki pozostajg na swoich pierwotnych rzednych.
Przy koniecznosci ponownego montazu przykanalikéw na kolektorze
gtéwnym lub wymiany nieprawidtowo wykonanego niskiego doptywu mozna
zastosowac trojniki bezkielichowe (naprawcze). W takiej sytuacji wymagane
sa elementy, ktére mozna elastycznie dostosowac¢ do sytuacji w miejscu
podtgczenia.

W tym zakresie oferujemy ksztattki o dowolnej konfiguracji w zakresie Srednic
od DN 250 do DN 800 z odejsciem o Srednicach DN 150/200/250. W razie
potrzeby mozemy wykonac réwniez wieksze srednice. Doptyw wykonywany
jest prostopadle do osi kolektora pod katem 90 stopni. W przypadku tréjnikow
do DN 350 na zamdwienie specjalne mozliwe jest wykonanie z katem 45°.

Trojniki moga by¢ produkowane w 4 wariantach ze zmiennym wymiarem ,,e”
Odejscia moga by¢ wykonane z kielichem lub bez. W przypadku tréjnikdw
kielichowych rozréznia sie prawe i lewe trojniki (patrzac w kierunku przeptywu)
Trojniki bezkielichowe zabudowywane sg za pomoca manszet reparacyjnych.
Trojniki kielichowe posiadajg system potaczen C z uszczelkami ,K” z PU.

System potaczen -

odejscie z kielichem:

DN 150 (system F) - uszczelka L /
DN 200 uszczelka L lub uszczelka K
(system C) / od DN 250 uszczelka K

Klasy nosnosci odejsc:

od DN 200 odejscia wykonywane
sa w klasie normatywnej lub
ponadnormatywnej. Mozliwosci
podfgczenia doptywu: za pomoca
odpowiednich adapteréw/manszet
reparacyjnych mozna podtgczac
przykanaliki wykonane z réznych
materiatow.
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TROJNIK BEZKIELICHOWY 90° ————

C &
. )
) ==
a
Trojnik bezkielichowy 90°, doptyw z kielichem
i zlicowanym dnem
TROJNIKI MIMOSRODOWE
DN 1 FN DN 2 a b
(kN/m) N/H cm cm
250 40 (N) 150 60 30
250 60 (H) 150 60 30
300 48 (N) 150/200 60 30
300 72 (H) 150/200 60 30
350 56 (N) 150/200 75 37,5
400 64 (N) 150/200/250 75 37,5
400 80 (H) 150/200/250 75 37,5
500 60 (N) 150/200/250 75 37,5
500 80 (H) 150/200/250 75 37,5
600 57 (N) 150/200/250 75 37,5
600 96 (H) 150/200/250 75 37,5
700 112 (H) 150/200/250 100 50
800 96 (H) 150/200/250 100 50

Prosimy poda¢ specjalne wymiary w zapytaniu.
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WERSJA: RURA GLOWNA Z KIELICHEM/ODEJSCIE Z KIELICHEM
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Redukcja DN 300/DN 500

DN 1 DN 2
mm mm
200 150
250 150
250 200
300 200
300 250
350 250
400 250
350 300
400 300
500 300
400 350
500 350
500 400
600 400

Schemat Widok

REDUKCJE
MIMOSRODOWE

Dla specjalnych przypadkéw oprocz redukcji centrycznych  oferujemy
redukcje o konstrukcji mimosrodowej. Mozliwe jest wykonanie ze zlicowanym
dnem dla wielu kombinaciji Srednic nominalnych. Redukcje wykorzystywane
sa w celu zwigkszenia badz zmnigjszenia srednicy nominalnej. Sa one
produkowane na zamdwienie zgodnie z zyczeniem klienta. W przypadku
przebudowy kolektoréw w centrach miast zastosowanie redukcji umozliwia
na przykiad wykonanie tymczasowego potaczenia istniejgcego kolektora ze
studzienkg ze zmieniong $rednicg kolektora. Innym przyktadem zastosowan
sa kanaty o wiekszym rozmiarze, ktére moga pemic funkcje zbiornika sciekéw
ze zredukowanym odptywem.

Klient moze dowolnie dobra¢ stopniowanie srednic nominalnych. Prosimy
o omodwienie konkretnego specjalnego przypadku z naszymi ekspertami.
Redukcje wykonywane sg w wymaganych klasach nosnosci. Z reguty
redukcje bezkielichowe tgczy sie z rurami za pomoca manszet reparacyjnych.
Dzieki kombinacji manszet oraz pierscieni wyrownawczych, przejscia te moga
by¢ réwniez stosowane dla innych rur. Mozliwe jest rdwniez rozwigzanie ze
zintegrowanymi uszczelkami w systemie potgczen C.
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Trojnik specjalny 90° DN 1i DN 2 z kielichem

TROJNIKI SPECJALNE

Oferujemy tréjniki specjalne do $rednicy nominalnej DN 800, w kazdej
kombinacji srednic, z krétkim terminem realizacji. Uwzgledniamy tutaj rozne katy
odejscia i obcigzenia oddziatujgce na rure. Zardwno rura gtéwna, jak i krociec
przytaczeniowy moga by¢ wykonane w klasie wytrzymatosci normatywnej oraz
ponadnormatywne;.

Oferte standardowg uzupetiaja trojniki specjalne produkowane zgodnie
z wytycznymi Klientéw. W przypadku wymagan specjalnych wykraczajgcych
poza oferowane przez nas trojniki prosimy o kontakt. JesteSmy w stanie
dostosowac je do wymagan konkretnego projektu.

\\

Wszystkie formularze zamdéwien
dostepne sg na stronie:
www.steinzeug-keramo.com
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TROJINIK SPECJALNY 90° DN 1 TROJNIK SPECJALNY 90° DN 1
WERSJA BEZKIELICHOWA, i DN 2 WERSJA KIELICHOWA
DN 2 WERSJA Z KIELICHEM

DN2

DN2

STANDARDOWE KOMBINACJE TROJNIKOW SPECJALNYCH 45° | 90°
DN 1 KLASA NORMATYWNA DN 250 — DN 600, DN 2 KLASA NORMATYWNA DN 250 — DN 600*

DN 1 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2
250 250 - - - - -
300 250 300 = = = =
350 250 300 350 - -

400 250 300 350 400 = =
500 250 300 350 400 500 -
600 250 300 350 400 500 600

* Kombinacje DN1 klasa normatywna — DN2 klasa ponadnormatywna sg réwniez mozliwe.

STANDARDOWE KOMBINACJE TROJNIKOW SPECJALNYCH 45° | 90°
DN 1 KLASA PONADNORMATYWNA DN 250 — DN 800, DN 2 KLASA NORMATYWNA DN 250 - DN 600*

DN 1 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2
250 250 - - - - -
300 250 300 = = = =
400 250 300 350 400 - -
500 250 300 350 400 500

600 250 300 350 400 500 600
700 250 300 350 400 500 600
800 250 300 350 400 500 600

* Kombinacje DN1 klasa normatywna — DN2 klasa ponadnormatywna sa réwniez mozliwe.
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TROJNIK SPECJALNY 45° DN 1
WERSJA BEZKIELICHOWA
i DN 2 WERSJA Z KIELICHEM

STANDARDOWE KOMBINACJE TROJNIKOW SPECJALNYCH 45° | 90°
DN 1 KLASA PONADNORMATYWNA DN 250 - DN 800, DN 2 KLASA PONADNORMATYWNA DN 500 — DN 800*
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TROJNIK SPECJALNY 45° DN 1
Z KIELICHEM
i DN 2 ZKIELICHEM

DN 1 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2 DN 2
250 250 - - - - - -
300 250 300 = = = = =
400 250 300 400 - - - -
500 250 300 400 500 = = =
600 250 300 400 500 600 - -
700 250 300 400 500 600 700 =
800 250 300 400 500 600 700 800

* Kombinacje DN1 klasa normatywna — DN2 klasa ponadnormatywna sg rowniez mozliwe.
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TECHNOLOGIE
BEZWYKOPOWE

Technologie bezwykopowe charakteryzuje szereg zalet z punktu widzenia
ekonomicznego, spotecznego oraz ochrony srodowiska —i to od ponad 30 Iat.

OCHRONA
NAWIERZCHNI

= Minimalizacja ingerencji w
nawierzchnie

= Przyjazne dla Srodowiska dzigki
ochronie flory i fauny

BEZPIECZENSTWO
PRACOWNIKOW

= Bardzo wysoki poziom
bezpieczenstwa pracy



WYDLUZONY OKRES
UZYTKOWANIA

= Szczegdlnie wysoka jakose
budowlana i bezpieczenstwo kanatu

= Bezpieczenstwo konstrukcji
budowlanej

= Wyeliminowane osiadanie konstrukcji
kanatu

OCHRONA
WOD GRUNTOWYCH

= Bezpieczne dla wod gruntowych

= Wykonawstwo bez koniecznosci
obnizenia poziomu wody gruntowej

KROTKI
CZAS BUDOWY

= Bezpieczne dla infrastruktury

podziemne;

= Metoda przyjazna dla

mieszkancow: brak zaktdcen

ZyCia haziemnego, np.
ulic handlowych lub drég
transportowych, brak

ucigzliwosci spowodowanych

hatasem

I TN S __u_-.__J‘:! e e

T e
i raly
=g s

POZYTYWNY

BILANS ENERGETYCZNY

= Mnigj sprzetu budowlanego

i transportowego

= Krotsze drogi transportu

= Wyrazna redukcja emisji CO2

i drobnego pytu
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METODY BEZWYKOPOWE
PROGRAM RUR PRZECISKOWYCH

Uktadanie rur kanalizacyjnych metodami bezwykopowymi
zyskuje coraz bardziej na znaczeniu, poniewaz do minimum
ogranicza utrudnienia w ruchu, zyciu okolicznych mieszkancow
i jest bezpieczne dla $rodowiska naturalnego. Program rur
przeciskowych KERA.Drive obejmuje wszelkie elementy
systemowe niezbedne do nowoczesnego uktadania nowych lub
renowaciji istniejgcych kanatdw metodami bezwykopowymi. Do
nich zalicza sie szeroka oferta rur kamionkowych przeciskowych
z wszystkimi waznymi Srednicami nominalnymi oraz perfekcyjnie
dobrane do nich akcesoria gwarantujgce bezpieczng instalacje.

IVIOZLIWOSCI ZASTOSOWANIA

Budowa nowych sieci kanalizacyjnych

Uzbrajanie terendw

Renowacja

Przytagcze domowe

Przejscia pod drogami i autostradami

Przejscia pod torami kolejowymi i ciekami wodnymi

Ukfadanie rur ostonowych
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KERA.Drive Rura przeciskowa DN 150 KERA.Drive Rura przeciskowa DN 200 Potgczenie typu 1

KERA.DRIVE RURY PRZECISKOWE
DN 1501 DN 200

Nasze rury przeciskowe KERA.Drive o srednicach nominalnych do DN 200
sprawdzajg sie od wielu lat przy wykonastwie przykanalikdw oraz gtéwnych
kolektorow.

Kierunek przecisku

KERA.DRIVE RURY KAMIONKOWE PRZECISKOWE
DN 150 | DN 200

Glazurowana wewnatrz i na zewnatrz, ztacze
z polipropylenu wzmocnionego wiéknem

szklanym
DN 150 DN 200
DN 200 -
Srednica wewnetrzna d, mm 149 £2,5 199 £2,5
Srednica bosego korica d, mm 186 +2 244 +2
Srednica ptaszcza d,, mm 213 +0/-4 276 +0/-4
Dtugosé bosego konca e mm 50 49
Dtugosé rury 1, mm 997 990
Dtugosé rury d, mm 207 261
Grubos¢ ztacza S, mm - 1,5
Kierunek przecisku Szerokosé ztacza b, mm 108 103,1
Glazurowana wewnatrz i na zewnatrz, ztacze ze Grubosé pleréclenia przenoszgcego sile weisku D, mm - 10

stali nierdzewnej odporne na korozje wg EN 295 ze
zintegrowang uszczelkg kauczukowa i fabrycznie
zamontowanym pierscieniem przenoszacym site
weisku z drewna P 5 wg EN 312
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KERA.DRIVE RURY PRZECISKOWE
DN 250 - DN 600

Nasze rury przeciskowe KERA.Drive o srednich i duzych Srednicach w procesie
spiekania uzyskuja szczegolnie gtadkg powierzchnie charakteryzujgca sie
niskimi oporami tarcia oraz duzg odpornoscia na substancje biologiczne
i chemiczne. Dodatkowe glazurowanie nie jest konieczne z uwagi na typowa
dla materiatu gtadka powierzchnie. Rury przeciskowe KERA.Drive idealnie
nadajg sie do odprowadzania sciekdw z gospodarstw domowych i zaktadow

przemystowych.

Nasze rury przeciskowe sg nieustannie kontrolowane we wspotpracy
z zewnetrzng organizacja nadzoru MPA NRW. Spetniaja one wszystkie
wymagania normy EN 295,
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KERA .Drive Rura przeciskowa DN 250

KERA.DRIVE RURY PRZECISKOWE
DN 2501 DN 300

Oferujemy nasze rury przeciskowe KERA.Drive w zakresie srednic DN 250 i DN 300. Wyrdznia je specjalny system
ztgczy, ktory bez problemu wytrzymuije cisnienie wewnetrzne i zewnetrzne przekraczajgce 0,5 bar. To czyni z nich
doskonate rozwigzanie do wielu zastosowan.

KERA.DRIVE RURY KAMIONKOWE PRZECISKOWE
DN 250 | DN 300

—— — DN 2501 DN 300

DN 250 DN 300
Srednica wewnetrzna d, mm 235 +4 305 +5
Srednica bosego korica d, mm 331,5 +0/-1 388,5 + 0/-1
Srednica plaszcza d, mm 361 +0/-8 417 +0/-10
Dtugosé bosego konca e mm 55 55
Dtugosé rury I, mm 996/1996 996/1996
— Kierunek przecisku Srednica zlacza d, mm 349,5 405,5
_ ‘ . . Grubos¢ ztacza s, mm 1,5 1,5
N 236 50 znogromana orosels | abryene | Szerokosé zlacza b, _mm 104 104
zamontowanym pierscieniem przenoszacym sitg Grubos¢ pierscienia przenoszacego site weisku D mm 5 5
weisku z kauczuku z
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KERA.Drive Rury przeciskowe DN 500

Paleta z rurami przeciskowymi KERA.Drive

Ztacze rury przeciskowej KERA.Drive

KERA.DRIVE RURY PRZECISKOWE

DN 400 - DN 600

Nasze rury przeciskowe z zakresu srednic od DN
400 do DN 600 posiadaja nowy, inteligentny system
uszczelnien.

System uszczelnien sktada sie z dwoch identycznych
uszczelnien z pierscieniem slizgowym. Z jednej strony
uszczelnienie jest juz fabrycznie zamontowane pod
pierscieniem prowadzacym. Drugie
oraz niezbedny pierscien przenoszacy site wcisku sg
dostarczane oddzielnie, aby zapewni¢ mozliwie jak
najlepsza ochrone przed czynnikami atmosferycznymi.
Pierscien przenoszacy site wcisku zaktada sie w zwykty
sposéb po stronie ztgcza, natomiast montaz drugiego
uszczelnienia odbywa sie poprzez tatwe nasuniecie

uszczelnienie

i zamocowanie w fabrycznie wyfrezowanym rowku
na bosym koncu rury. Nalezy tutaj pamietad, ze
uszczelnienie po zamontowaniu na poczatku wystaje
poza powierzchnie czotowg bosego korica. Podczas
taczenia przewoddw rurowych badz wciskania bosego
konca uszczelnienie przewija sie do tytu i z minimalnym
tarciem nasuwa na bosy koniec. Uszczelnienie, z uwagi
na zastosowany w nim materiat sprawia, ze stosowanie
smaréw nie jest zalecane bagdz konieczne. System

uszczelnien KERA.Drive niezawodnie  wytrzymuije
cisnienie wewnetrzne i zewnetrzne przekraczajace
0,5 bar.
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ZASADA DZIALANIA USZCZELNIENIA Z PIERSCIENIAMI SLIZGOWYMI

Kierunek potaczenia - _

—
Kierunek zawiniecia )v)

Kierunek potaczenia

P
Kierunek pofaczenia

—
Kierunek zawinigcia

Kierunek potaczenia

KERA.DRIVE RURY KAMIONKOWE PRZECISKOWE | DN 400, DN 500 | DN 600

DN 400 DN 500 DN 600
Srednica wewnetrzna d, mm 406 +5 504 +5 609 +5
Srednica bosego korca d, mm 534 +0/-1 617 +0/-1 738 +0/-1
Srednica ptaszcza d, mm 557 +0/-10 644 +0/-10 765 +0/~14
Dtugosé bosego konca e mm 58] 68 658
Dtugosé rury I, mm 984/1984 984/1984 984/1984
Srednica ztacza d, mm 540,6 629 744,6
Grubosc¢ ztacza S, mm 2 2 2
Szerokos¢ ztacza b, mm 115 115 115
Grubos¢ pierscienia przenoszacego site wcisku Dz mm 18 18 18

DN 400-600

1 1 ~————— Kierunek przecisku

Pierscien prowadzacy ze stali nierdzewnej odpornej na korozje wg EN295 z fabrycznie zamontowana
uszczelkg kauczukowa i pierscieniem przenoszacym site wcisku z drewna.
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Formowanie rur Pierscien przenoszacy sitg wcisku Sktadowanie rur

KERA.DRIVE RURY KAMIONKOWE PRZECISKOWE | DN 150 — DN 600

DN d, Dtugosé Ciezar Sita przecisku* Wytrzymatosé Wyt(zymato_éé
na zgniatanie  Na $ciskanie
podiuzne
Przecisk  Mikrotuneling
z wierceniem
pilotowym
mm maks. mm m kg/m kN kN/m N/mm?2
150 213 1,00 36 150 - 64 100
200 276 1,00 60 300 - 80 100
250 361 1,00 /2,00 100 > > 100 100
300 417 1,00/2,00 120 > * 120 100
400 557 1,00/ 2,00 240 1700 1600 160 100
500 644 1,00/ 2,00 260 1900 1700 120 100
600 765 1,00/ 2,00 338 2400 2200 120 100

* Prosze uwzglednic:

= Maksymalng dopuszczalng site przecisku nalezy kazdorazowo oblicza¢ w oparciu o
obowigzujgce wytyczne, np. DWA-A 161, wydanie z marca 2014 r.

= Podane wartosci sg jedynie wartosciami orientacyjnymi do projektowania.
= Podczas wykonywania przecisku nalezy stale monitorowac i protokotowac sity wcisku.

= Maksymalna sita wcisku ograniczana jest do dopuszczalnej sity wcisku.

** Dane na zapytanie
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Kréciec dostudzienny A Kréciec dostudzienny B Kréciec dostudzienny C
DN 250 - 300 DN 250 - 300 DN 250 - 300

KROCCE DOSTUDZIENNE

Srednica Dlugosé*
DN m
z powtokg
Krécéce dostudzienne A, B, C 200 zapewniajgca
przyczepnosé
Krééce dostudzienne A, B, C 250-300 0,338
Krdécéce dostudzienne A, B, C 400-600 0,33 e 0,66

* Wykonanie specjalne po uprzednim uzgodnieniu

Element siodtowy do przewiertu $lepego DN 150 Korek DN 150

INNE AKCESORIA NA ZAPYTANIE.
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o

Element pasujacy z bosym korcem

Ksztattka przejsciowa z uszczelkg P Element pasujacy ze ztgczem

KSZTALTKI PRZEJSCIOWE | ELEMENTY PASUJACE

Srednica

Dtugosé

DN m
Ksztattki przej$ciowe 200
(rura przeciskowa na rure kielichowa 250-600* 1,00
N lub H) z uszczelkag P
Elementy pasowane przyciete 150-200 pomiedzy 0,3 1,0
jednostronnie lub dwustronnie 250-600 pomiedzy 0,3 i 2,0
Rury uzupetniajace (rury krotkie) 250-600 pomiedzy 1,01 2,0 m*

* Wykonanie specjalne po uprzednim uzgodnieniu

b~ wWwN =

Whbudowany element uszczelniajacy BKK

Manszeta reparacyjna typu 2B z pierscieniem wyréwnawczym

Ztacze

Element pasujacy DN 250/300 N lub H, przyciety jednostronnie
Element pasujacy z rury przeciskowej DN 250/300, przyciety

jednostronnie
Rura przeciskowa DN 250/300

PRZYKLADY POLACZENIA ZE STUDNIA

1 Wbudowany element uszczelniajacy BKK (do rur N/H)

2 Ztgcze typu 1

3 Ksztattka przejsciowa z uszczelkg P do rury przeciskowej DN 250/300
4 Rura przeciskowa DN 250/300
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KORZYSC]

W czasie gdy pod powierzchnig ziemi uktadane sg rury kamionkowe
przeciskowe do odprowadzania Sciekdw, na powierzchni zycie toczy sie
praktycznie bez zadnych zakidcen. Pomijajgc wykop startowy i koncowy
— i w zaleznosci od dtugosci odcinka kilku wykopdw posrednich  miedzy
nimi — na powierzchni nie wystepujg zauwazalne ograniczenia. Ciggi
komunikacyjne nie korkuijg sie, przedsiebiorcy nie muszg obawiac sie spadku
obrotéw, a w miastach nie powstajg duze place budowy. W ten sposdb
w jak najwiekszym stopniu zapobiega sie hatasowi i zanieczyszczeniom,
znacznie ogranicza emisje CO2 i ilos¢ drobnego pytu. Ponadto nie zachodzi
koniecznos¢ rozkopywania ulic i chroni sie flore oraz faune. Krotko méwigc:
straty ekonomiczne i zanieczyszczenie srodowiska w poréwnaniu do
uktadania rur metoda wykopu otwartego ograniczajg sie do minimum.

Niepostrzezenie. Bez utrudnien. Ekologicznie.
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TECHNOLOGIE
BEZWYKOPOWE

PRZECISKI:
METODY
BEZWYKOPOWE

Oferujemy rury przeciskowe do
kolektoréw gtownych i przytaczy
domowych.

BUDOWA KANALOW

= Przecisk sterowany
z przewiertem pilotazowym
z wydobyciem urobku

= Mikrotuneling
z systemem slimakowym
z systemem ptuczkowym

= Przecisk z otwartym przodkiem

RENOWACJA
= Pipe-Eating

= Berstlining (metoda pokrewna)
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BUDOWA NOWYCH SYSTEMOW
KANALIZACYJNYCH

PRZECISK STEROWANY Z PRZEWIERTEM PILOTAZOWYM

Metoda przecisku sterowanego stosowana jest przede wszystkim
w przypadku mnigjszych srednic.

Z PRZEWIERTEM PILOTAZOWYM | DN 150 DO DN 1000

ZASTOSOWANIE CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

= Kolektory gtowne = Minimalizacja placu budowy

= Przytgcza domowe = Szybka realizacja

« Grunty urabialne = Minimalizacja kosztow osobowych oraz sprzetu

= W wodzie gruntowej konieczne sg czynnosci

dodatkowe
= Dlugos¢ wykonywanego odcinka do ok. 80 m FAZA 1
l* = \Wykonanie przecisku zerdzig pilotowg od komory

startowej do komory odbiorczej

= Ciggta kontrola kierunku oraz spadku poprzez
urzadzenie optyczne

FAZA 2

= Montaz poszerzacza do ostatniej zerdzi w komorze

startowej
= Transport urobku przy pomocy rur stalowych
wyposazonych w przenosniki slimakowe

= Wydobycie zerdzi pilotowych w komorze odbiorcze;
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FAZA 3

= \Wydobycie rur stalowych wyposazonych w
przenosniki slimakowe w komorze odbiorczej

= Wprowadzenie rur kamionkowych przeciskowych

P a T CaTaTa Caraa

FAZA 4 (OD DN 400)

A = Uzycie dodatkowego poszerzacza z napedem
o=}

hydraulicznym

= Montaz za ostatnig rurg stalowg z hydraulicznym
wydobyciem urobku do komory odbiorczej

anl
M

Czz22rzzrilzz

= Wprowadzenie rur kamionkowych przeciskowych
bezposrednio za poszerzaczem

ZE SLIMAKOWYM WYDOBYCIEM UROBKU | DN 300 DO DN 600

ZASTOSOWANIE CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

= Kolektory gtéwne = Minimalizacja placu budowy

= Grunty spoiste (wartosci SPT > 35) = Szybka realizacja

= W skale migkkiej (do 10 MPa) = Minimalizacja kosztow osobowych oraz sprzetu
= Dlugos¢ wykonywanego odcinka do ok. 100 m = Mozliwos¢ kruszenia przewodu (Pipe-Eating)

Opatentowana technika sterowania Front Steer to metoda
polegajaca na slimakowym wydobyciu urobku. Znajduje ona
swoje zastosowanie w gruntach spoistych niepodatnych na
rozpieranie.

= Wprowadzenie sterowanej gtowicy wiertniczej do gruntu
T z jednoczesnym transportem urobku.

= Wprowadzenie rur stalowych wyposazonych w
przenosniki slimakowe (za gtowica)

= Usuwanie urobku w komorze startowe;.

= Wprowadzenie rur kamionkowych przeciskowych w
momencie pokazania sie gtowicy w komorze odbiorcze;.

Zrédto: Bohrtec GmbH
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MIKROTUNELING

Metoda ta polega na zautomatyzowanym drgzeniu tunelu przy pomocy
gtowicy wiertniczej, z jednoczesnym przeciskiem rur przewodowych.
Sterowanie procesem mikrotunelingu odbywa sie poprzez sterowanie gtowicg
wiertniczg, przy pomocy sitownikdw umieszczonych w korpusie gtowicy. Z
komory startowej cigg rur przeciskany jest przy pomocy stacji wpychajacej do
komory odbiorczej. Odlegtos¢ moze przy tym wynosi¢ 200 metrow i wiecej —
w zaleznosci od srednicy nominalnej i warunkow gruntowych.

Wydobycie urobku odbywa sie przy pomocy systemu ptuczkowego badz

slimakowego.

Z PRZENOSNIKIEM SLIMAKOWYM
0D DN 250 DO DN 1000

ZASTOSOWANIE
Kolektory gtowne od DN 250

Grunty od tatwo do srednio urabialnych

= W wodzie gruntowej konieczne dodatkowe czynnosci

= Diugosc¢ wykonywanego odcinka do ok. 100 m

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

= Minimalizacja placu budowy

= Szybka realizacja

= Minimalizacja kosztéw osobowych oraz
sprzetu

= Mozliwos¢ kruszenia przewodu (Pipe-Eating)

B 7
e

772722277

Wprowadzenie kamionkowych rur przeciskowych
bezposrednio za gtowica

Sterowanie gtowica przy pomocy sitownikow
sterujgcych umieszczonych w ptaszczu gtowicy

Pomiar laserowy przy pomocy tarczy celowniczej
oraz geolasera

Urabianie gruntu na czole gtowicy przy pomocy
tarczy wiertniczej

Transport urobku przy pomocy przenosnikow
Slimakowych

Usuwanie urobku w komorze startows;.

Wydobycie gtowicy w komorze odbiorczej
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Z SYSTEMEM PLUCZKOWYM
OD DN 250

ZASTOSOWANIE

= Szeroki zakres stosowania w réznych warunkach

gruntowych
= Mozliwosé stosowania w wodach gruntowych

= Diugos¢ odcinka do ponad 250 m

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

= Brak koniecznosci obnizania poziomu wod
gruntowych

= Mozliwos¢ wykonania diugich odcinkow
= Mozliwos¢ kruszenia przewodu (Pipe-Eating)

= \Wprowadzenie rur przeciskowych

bezposrednio za gtowica mikrotunelingowa

Sterowanie gtowica mikrotunelingowa przy pomocy
sitownikdw sterujgcych umieszczonych w ptaszczu
gtowicy

Pomiar laserowy przy pomocy tarczy celowniczej
oraz geolasera

Urabianie gruntu na czole gtowicy przy pomocy
tarczy wiertniczej

Transport urobku systemem ptuczkowym

Oddzielanie urobku i wody (ptuczki) w instalacii
separatora

Wydobycie gtowicy w komorze odbiorczej
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PRZYLACZA DOMOWE
NAJWAZNIEJSZE METODY

Ponizsze metody przecisku sg stosowane przede wszystkim
w przypadku mniejszych srednic.

PRZECISK NIESTEROWANY PRZECISK STEROWANY
= Od dwdch do osmiu metrow = Przecisk sterowany z transportem urobku od komory
przecisk niesterowany startowej do komory odbiorczej (patrz przecisk

sterowany dla kolektorow gtéwnych, strona 56)
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WYKONANIE PRZYLACZA
DN 150 DO KOLEKTORA > DN 300

= Wykonanie przecisku sterowanego z przenosnikiem
Slimakowym
= Wykonanie nawiertki na kanale gtéwnym

= Wprowadzenie rur medialnych zakoriczonych
siodtem na rurze przeciskowe;

WIERCENIE Z RURY
> DN 1200

= Podziemne wiercenie (bez sterowania) przytaczy
domowych z kanatdw przetazowych od DN 1200

= Niesterowane z kanatéw od DN 1200

= Sterowane z kanatoéw od DN 1800
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PRZEWIERT SLEPY
DN 150 I DN 200

= Przewiert Slepy bez komory odbiorczej
= Rury przeciskowe wsuwane do rur stalowych

= Wydobycie rur stalowych w komorze startowe;j

METODA BERLINSKA

W przypadku berlinskiego systemu budownictwa
przytacza domowe sg wiercone z istniejgcych
poczatkowych, docelowych, posrednich komar, lub
wykonywane metoda otwartego wykopu.

95
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METODY
RENOWACJI

PIPE-EATING

Pipe-Eating polega na zniszczeniu istniejgcego odcinka kanatu i zastgpieniu nowym
odcinkiem rur kamionkowych przeciskowych (z wyjatkiem rur stalowych oraz
zelbetowych)

OD DN 250

ZASTOSOWANIE

= Kolektory gtdwne od DN 250 Mozliwe jest zastosowanie nastepujgcych technologii:
= Nowa rura winna mieé te sama lub wieksza $rednice ~ * Mikrotuneling z systemem slimakowym

= Staly przekréj/mozliwosé zwiekszenia przekroju = Mikrotuneling z systemem ptuczkowym

= Zamulenie starego odcinka = Przecisk sterowany ze slimakowym wydobyciem

urobku (Front Steer)

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

= Metoda sterowana Metoda Pipe-Eating umozliwia wykonanie renowacii
= Nowy odcinek rury wprowadzony w grunt rodzimy sladem istniejgacego kanatu. Dzieki temu eliminowane jest
= Mozliwosé wykonania zgodnie z dnem IUb osia kanaiu  TY2YKO napotkania niezinwentaryzowanych przeszkod.
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BERSTLINING

Berstlining jest niesterowang metoda
bezwykopowej renowacii.

OD DN 150

ZASTOSOWANIE

* Przewody gtdwne od DN 250 = Zniszczenie i rozepchanie starej rury w otaczajacy grunt

= Srednica nowego kanatu réwna lub mniejsza od = Jednoczesne wciggniecie kamionkowej rury przeciskowej o
Srednicy istniejacego kanatu jednakowym lub mniejszym przekroju

= Mozliwy taki sam przekrdj przewodu/powigkszenie

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

»= Metoda sterowana
= Nowy odcinek rury wprowadzony w grunt rodzimy

= Mozliwos¢ wykonania zgodnie z dnem lub osig kanatu
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KOMORY

KOMORY STARTOWE | ODBIORCZE

Wykonanie komor startowych i odbiorczych jest jednym z
etapow prac w technologiach bezwykopowych. Sposob
ich wykonania zalezy w pierwszym rzedzie od warunkow
gruntowo-wodnych, stosowanych metod bezwykopowych
oraz gtebokosci kanatu. WWykonanie przecisku sterowanego
oraz mikrotunelingu mozliwe jest ze stosunkowo niewielkich
komor startowych.

MINIMALNE WIELKOSCI KOMOR STARTOWYCH | ODBIORCZYCH

Wymiary Komora startowa

Komora odbiorcza

DN 150 DN 2000/1500

2,00mx1,50m
DN 200-DN 300 DN 2000
Rury o dt. konstr. 1,00 m 2,80 m x 2,50 m
DN 250-DN 800 5,00 m x 4,00 m
Rury o dt. konstr. 2,00 m (larsen)
5,00m x 4,00 m
DN 900-DN 1200 (larsen)
Rury o dt. konstr. 2,00 m 8,00 m x 4,50 m

w pozostatych przypadkach co najmniej
8,00 to 10,00 m x 4,50 m

2,00mx1,50m
1,00 m x 1,00 m

DN 2000 (1500)
2,00 m x 2,00m

DN 2500 (2600)
2,50 mx2,50m

3,50 m x 3,00 m
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KONTROLA

SPRAWDZENIE RUR PRZECISKOWYCH PRZED
ZABUDOWA

= Prawidtowe osadzenie zigcza

= Prawidtowe osadzenie pierscienia profilowego (uszczelniajgcego)
= Prawidtowe osadzenie pierscienia przenoszacego site weisku

= Brak uszkodzen

= Przetarcie talkiem DN 150 do DN 600

= Sprawdzenie bosego korica przy pomocy urzadzenia do kontroli bosego korica DN 150 do DN 500
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KERA.PORT
PROGRAM STUDNI

SZCZELNE ORAZ ODPORNE NA KOROZJE

Program studni stanowi dopetnienie naszych wysokiej jakosci rozwigzan systemowych. Studnie kanalizacyjne
cieszg sie coraz wigkszym zainteresowaniem. Z réznych wzgledéw sktad naszych sciekow jest jeszcze bardziej
agresywny niz przed kilkkoma laty. Gtéwng przyczyng jest zmiana sytuacji demograficznej w naszym spotfeczenstwie.
Ponadto zachodzi koniecznos¢ transportowania sciekdw na wiekszych odlegtosciach. Aby oczyszczalnie sciekow
mogty wydajnie pracowac, nalezy zapobiegac¢ przedostawaniu sie obcych zanieczyszczen przez nieszczelne studnie

kanalizacyjne.
07/%074/%// ﬁgﬁ’
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CECHY KONSTRUKCYJNE

= Studnie KeraPort sg elementami monolitycznymi.

= Kregi dostarczane sa ze zintegrowana uszczelka.

= Standardowo zamkniecie studni odbywa sie za pomoca ptyty
pokrywowej dla DN 1000 alternatywnie do dyspozyciji jest zwezka.

= Odporna na korozje wyktadzina wewnetrzna kinety/pokrywy studzienki/
stozka wykonana jest z poliuretanu (PU) do DN 1000.

Kineta z PU: Indywidualne rozwigzania od
DN 600 Srednicy nominalnej DN 600:
DN 800 Wykonczenie wnetrza moze
DN 1000 by¢ wykonane zgodnie z

zyczeniem klienta.

61
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= Zgodnie z obliczeniami statycznymi mozliwa gtebokos¢

zabudowy wynosi do 8 metréw, przy obciazeniu
transportem ciezkim. Studnie posiadaja dopuszczenie do
zastosowania pod transportem kolejowym.

= Studnie sg wykonane z nieodksztatcajacego sie oraz
odpornego na zginanie materiatu.

= Zakres srednic nominalnych w ofercie standardowe;
z kinetg z PU obejmuje: DN 600, DN 800 i DN 1000.

= Zakres dostawy obejmuje dennice studni, kregi i ptyte
pokrywowa lub zwezke.



KERA.PORT | Cechy konstrukcyjne 63

WLASCIWOSC]
PRODUKTU

= Odporny na biogenng korozje pod wptywem oddziatywania e
kwasu siarkowego Studnie standardowe s3 wyposazone
= Odporny na ptukanie pod wysokim cisnieniem w jednoczesciowa kinete z PU ze
= Odporny na temperatury do 45 °C, na zapytanie réwniez do zintegrowanymi przytaczami od DN
60 °C 150 do DN 400 oraz w wewnetrzne
» Przyjazny dla $rodowiska, diugi okres eksploatacii zintegrowane zabezpieczenie przed
wyporem.

= Okres uzytkowania > 100 lat

= Wytrzymatos¢ dzieki Sciankom o duzej grubosci

= Wysoka odpornos¢ na wypor (potwierdzenie w kalkulatorze
online w portalu Infopool)

= Mozliwos¢ pdzniejszego wykonania dodatkowych przytaczy

= Do DN 1000 przyfacza sg zintegrowane w scianie studni

= Spadek kinety: standardowo 0%*

= Przylacza studni: mozliwos¢ zmiany kata co 5 gondw,
mozliwe mniejsze stopniowanie

= Doptywy zlicowane sklepieniem*

= Kregi ze zintegrowanymi elementami uszczelniajgcymi

= Piyty pokrywowe/zwezki wykonane z betonu z wewnetrzng
oktadzing z PU

= Gorna krawedz zwezki/ptyty pokrywowej zgodna z DIN 4034

* Mozliwe indywidualne wykonania
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KERA.PORT STUDNIE ,
SKONSTRUOWANE DO NAJTRUDNIEJSZYCH ZADAN

TECHNOLOGIA CNC -
PRODUKCJA Z DOKLADNOSCIA CO DO MILIMETRA

Studnie standardowe wytwarza sie z rur, ktére -
w zaleznosci od potrzeb — sg przycinane na wymagana
dtugosc¢. W kolejnym etapie obrébki tworzone sg gniazda
pod kinety i przytacza za pomocag robotéw CNC do
frezowania i nawiercania.

Frezowanie i przycinanie z doktadnoscia co do
milimetra

SZCZELNE W 100%
USZCZELNIENIE KINETY Z PU

Przytacza studnisg zintegrowane ze scianka; w przypadku
standardowych studni do DN 1000 - potgczone na
state z kineta. Od spodu klei sie je przy pomocy PU z
doktadnoscig co do milimetra (patrz szkic) — uzyskujac
idealng szczelnosc.

W przypadku szczegdlnego obcigzenia gruntem lub
Dolna 2656 studni przygotowana do osadzenia woda gruntowg na dolnej czesci moze zostac naniesiona
kinety opcjonalna warstwa ochronna z PU.
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WEWNETRZNE ZINTEGROWANE
ZABEZPIECZENIE PRZED WYPOREM

Dwa uzupetniajgce sie czynniki niezawodnie zabezpiecza-
ja przed wyporem: po pierwsze masa wiasna materiatu,
jakim jest kamionka oraz wypetnienie dna betonem pod
kinetg z PU.

Warstwa ozwirowania oraz prety stalowe, zintegrowane z
kinetg z PU, zapewniajg przyczepnosc¢ betonu do kinety z
PU. Prety zbrojeniowe zakotwione w sciance studni gwa-
rantujg niezawodne potgczenie Scianki rury oraz zabez-
pieczaja przed wyporem.

PRZYLACZA STUDNI

Kazde przytgcze studni jest catkowicie zintegrowane w jej
Sciance. Nie wystaje zaden kielich, wszystko lezy w jed-
nej ptaszczyznie z zewnetrzng Sciankg rury. W stu pro-
centach gtadka strona zewnetrzna: jakos¢, ktéra oferuje
tylko Steinzeug-Keramo.

AR ara o 609

Przytacza studni

65
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1 | Scianka rury

2 | Kineta z PU

3 | Fabrycznie wykonane uszczelnienie kinety (PU)
4 | Zabezpieczenie przed wyporem z betonu

5 | Opcjonalna warstwa ochronna

LI 7000 —
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MONOLITYCZNE

DO WYSOKOSCI TRANSPORTOWE

Frezowanie i przycinanie z doktadnoscia co do
milimetra

Uszczelka dolnej czgsci studni/krag kamionkowy
DN 600 do DN 1000

STANDARDOWA STUDNIA I KREGI KAMIONKOWE

Wysokos¢ uzytkowa studni standardowej jako monolitu
wynosi 1,7 metra. Poszczegdlne kregi kamionkowe moga
by¢ dostarczane do wysokosci konstrukcyjnej wynoszace;j
2,5 metra.

Kregi kamionkowe w studni DN 1000 taczone sag na kielich
z uszczelnieniem PU w systemie C.

Nasz system pozwala na zredukowanie liczby
poszczegdlnych elementdow  (standardowej studni i
kregéw). Upraszcza to zabudowe, a takze czyszczenie
i konserwacije. Im mnigj czesci, tym mniej potgczen -
korzystacie Panstwo z maksymalnego zabezpieczenia
systemu.
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BEZPIECZENSTWO :
0D TRANSPORTU PO KONSERWACJE

Wewnetrzna Scianka studni wyposazona jest w otwory umozliwiajagce montaz drabinki oraz innych elementéw
potrzebnych podczas montazu. Wewnetrzne trzpienie i kotwy transportowe, osadzone przy pomocy kotkdw,
moga by¢ ponownie zdjete.

Dzieki tym optymalnym rozwigzaniom zapewniamy bezpieczny transport, montaz, konserwacje oraz niezawodne
uzytkowanie przez caty czas.

Wewnetrzna kotwa transportowa Przytacze zintegrowane w $ciance rury
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PROGRAM DOSTAW

ELEMENTY ZLAZOWE
NA MIARE POTRZEB

Standardowo studnie nie sg wyposazone w elementy ztazowe.
Na zyczenie mogag by¢ jednak zamontowane: stopnie ztazowe
ze stali szlachetnej — wskazane jest ich przytwierdzanie do
trzpieni ze stali szlachetnej, osadzonych wewngtrz. Na zgdanie
sg mozliwe takze inne wersje tych elementow.

Dolne czesci studni DN 600
do DN 1000 wyposazone sa
w jednoczesciowag kinete z PU,
umozliwiajacg wykonanie
przytacza od Srednicy DN
150. Kregi  wyposazone
sg w sprawdzony system
uszczelniert zgodnie z norma
EN 295 oraz charakteryzuja

sie wysokg nosnoscia.

Dla Srednic od DN 800 ptyty
pokrywowe standardowo
wyposazone sg w oktadzine
z PU odporng na korozje.
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NIEZAWODNOSC

Zakres dostawy obejmuje dolng czes¢ studni, kregi i ptyte pokrywowa Ilub
zwezke. Studnie standardowe sg wyposazone w jednoczesciowg kinete z PU
ze zintegrowanymi przytaczami od DN 150 do DN 400 oraz w wewnetrzne
zintegrowane zabezpieczenie przed wyporem.

STUDNIA DN 600 STUDNIA WEAZOWA DN 800 - STUDNIA WLAZOWA
Z PLYTA POKRYWOWA DN 1000 Z PLYTA POKRYWOWA DN 1000 ZE ZWEZKA

®
A* Przykrycie studni i pierscienie A*Przykrycie studni i pierscienie A*Przykrycie studni i pierscienie
wyréwnawcze wyréwnawcze wyréwnawcze
B Ptyta pokrywowa B Wewnetrzna okfadzina ptyty B Wewnetrzna oktadzina zwezki
2 Studnia kamionkowa pokrywowe; (PU) jako zabezpieczenie
3 Prefabrykowana kineta (PU) jako zabezpieczenie przeciwkorozyjne
z poliuretanu przeciwkorozyjne C Zwezka
4 Zabezpieczenie przed wyporem C Ptyta pokrywowa 1 Wykonany fabrycznie element
z betonu 1 Wykonany fabrycznie element uszczelniajacy (PU)
5 Wysokos¢ studni uszczelniajacy (PU) 2 Studnia kamionkowa
(gorna krawedz terenu do dna 2 Studnia kamionkowa 3 Prefabrykowana kineta z poliuretanu
rury) 3 Prefabrykowana kineta 4 Zabezpieczenie przed wyporem
z poliuretanu Z betonu
4 Zabezpieczenie przed wyporem 5 Wysokos¢ studni
Z betonu (gdrna krawedz terenu do dna rury)
* Nie sg dostarczane przez Steinzeug-Keramo 5 Wysokos’é studni

(gdrna krawedz terenu do dna rury)
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PLYTA POKRYWOWA/ZWEZKA
WYBOR NALEZY DO PANSTWA

Dla $rednic nominalnych DN 800 do DN 1000 pftyty pokrywowe sg
produkowane z betonu. Zbrojenie odpowiada wymaganiom stawianym
obcigzeniu komunikacyjnemu D 400. W przypadku srednic do DN 1000 ptyty
pokrywowe posiadajg na spodzie odpowiednie wgtebienia zabezpieczajgce je
przed przesuwaniem.

Wewnetrzna strona ptyty pokrywowej oraz wewnetrzna strona konusu
zabezpieczone sg wyktadzing anytkorozyjng wykonang z PU.

Strona zewnetrzna ptyty pokrywowej wyposazona jest w dodatkowe
wgtebienia umozliwiajgce osadzenie dowolnych wtazdw. Regulacja wysokosci
plyty pokrywowej odbywa sie przy pomocy pierscieni wyrdwnawczych.
Wymiary wtazdw sg wymiarami orientacyjnymi, srednica otworéw w ptytach
pokrywowych jest wykonywana pod zamowienie.

KeraPort zwezka dla studni DN 1000 Zintegrowana uszczelka z PU/tasma spoinowa do
osadzania ptyty pokrywowej/ zwezki
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KERA.PORT PLYTY POKRYWOWE DO STUDNI DN 800-DN 1000 Z POWLOKA Z PU

Studnia a = otwor b c d = $rednica e

DN (wiaz) zewnetrzna

mm mm mm mm mm mm
800/TKL 120 625 805 976 1240 100
800/TKL 120 625 625 976 1240 175
800/TKL 120 700 775 976 1240 100
1000/TKL 95 625 805 1203 1470 103
1000/TKL 95 625 625 1203 1470 289
1000/TKL 95 700 775 1203 1470 103
1000/TKL 95 800 970 1203 1470 103
1000/TKL 95 800 800 1203 1470 201,5

KERA.PORT ZWEZKA DO STUDNI DN 1000 Z POWLOKA

Studnia a = otwor b c d = srednica
DN (wtaz) zewnetrzna
mm mm mm mm mm
1000/TKL 95 625 805 1303 1543
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KERA.PORT WYMIARY/KLASA WYTRZYMALOSCI STUDNI DN 600-DN 1000

Studnia Wysokos¢é Wysokosé Krag Plyta Zwezka Wytrzy- Srednica Grubosé Srednica  Mozliwe Maks.
DN uzytkowa uzytkowa pokrywowa matos¢ na wewnetrzna Scianki zewngtrzna przylacza  $rednica
dolnej cze-dolnej cze- zgniatanie zewn. kregu,
$ci studni  sci studni wymiar
0,7m 1,7m kielicha*
t t t t t
DN mb szt. szt. kN/m mm mm mm DN mm
150-250/
600/TKL 95 0,5 0,73 0,23 0,3 - 57 597 45 687 TKL 160 860
150-300/
800/TKL 120 0,97 1,44 0,48 0,6 - 96 792 70 932 TKL 240 1150
1000TKL95 1,43 204 081 0,85 071 110 o007 76 1159 190890 i4sg
TKL 160
Uwaga: masa elementdw konstrukcyjnych to wartosci orientacyjne; réznia sie w zaleznosci od wariantu wykonania i sg podawane
bezposrednio na studniach przy dostawie lub w liscie przewozowym wraz z dokumentami towarzyszacymi.
- 200 gon
NAJWYZSZA PRECYZJA e gon il
\\ s,
\\\} g //
Podczas projektowania wlotéw dostudziennych nalezy 168 = o A
uwzglednié¢ minimalne dopuszczalne odchylenia kgtowe = =
pomiedzy wlotami. W przypadku przytaczy studni nalezy ”/// &

uwzglednia¢ minimalne odlegtosci w gonach miedzy
odptywem | Wartosci dopuszczalnych
katow pomiedzy poszczegdinymi wlotami dostepne sa
na naszej stronie Infopool.

przytaczami.

’ o
/ \
”In'nl\“

0 gon

ELEMENTY PRZYLACZENIOWE,
WLOT | WYLOT

Studnie od DN 600 do DN 1000 posiadajg kinete
z PU, bez spadku, ze zintegrowanymi w $ciance rury
elementami przytgczeniowymi studni z PU. Doptywy
i odptywy wykonywane sg standardowo na identycznych
rzednych, z odchyleniem co 5 gondw. Inne stopniowanie
mozliwe jest w zaleznosci od Srednicy studni.
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TRZY KROKI OBLICZENIOWE
PRZY POMOCY KALKULATORA
STEINZEUG-KERAMO

Za pomoca kalkulatora studni online w portalu Steinzeug Infopool mozna
w kazdej chwili w ciggu kilku minut obliczy¢ studnie Steinzeug-Keramo -
wystarczy wypemic formularz online.

STUDNIA
E Tutaj mozna zaprojektowac
i oblicza¢ studnie kamionkowe od

DN 800 do DN 1000.

Wystarczy 2 minut, aby zarejestrowac sie przez

www.steinzeug-keramo.com

Kalkulator studni jest jedyny w swoim rodzaju. Szybko i fatwo
— za pomoca kilku kliknie¢ mozna zaprojektowac, obliczy¢

i zleci¢ wykonanie studni.

13
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KERA.PORT | Kalkulator wyporu

OBLICZENIA STATYCZNE/ZABEZPIECZENIE PRZED WYPOREM
SKORZYSTAJ Z NASZEGO KALKULATORA WYPORU

Nasze studnie konstruowane sg w oparciu o obliczenia
statyki dla zagtebien do 8 metréw przy obcigzeniu
komunikacyjnym ciezkim. W szczegdlnych przypadkach
prosimy o kontakt z nami celem podania rodzaju
obcigzen.

Studnie sg wyposazone fabrycznie w zabezpieczenie
przed wyporem. Z uwagi na konstrukcje studni istnieje
mozliwos¢ montazu studni w miejscach trudno
dostepnych.

Szczegolny przypadek - mozna sprawdzi¢ go przy
pomocy naszego ,Kalkulatora wyporu dla studni”, dla
najbardziej niekorzystnych warunkéw zabudowy przy
wysokim poziomie wody gruntowe;.

POZIOM WODY GRUNTOWEJ

<t '||<]
-

w

GO T T
by

= wypor studni

= wysokos¢ studni

= poziom wody gruntowej
= ciezar studni

W odniesieniudostudnikamionkowych

i przewodéw z rur kamionkowych
mozna wykluczyé ryzyko wyporu
budowli.
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ROZWIAZANIA SPECJALNE

INDYWIDUALNE ROZWIAZANIA

W przypadku szczegdlnych wymagan mozliwe sg indywidualne rozwigzania, np.
montaz przytaczy z zasuwami, urzadzen do odzysku energii oraz pomp. Studnie
moga by¢ réwniez stosowane w ukfadzie szeregowym w specjalnych procesach
oczyszczania sciekdw lub jako separatory.

\ | o Yok ot
Studnia na gtéwnym kolektorze Montaz zasuwy ptytowej Studnia specjalna z przytgczami przewodow
ci$nieniowych w kregu kamionkowym.
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STUDNIA ROZPREZNA

W przypadku studni rozpreznych dla przewoddw cisnieniowych, w Scianie
studni montowane sa przejscia szczelne dla przewoddw cisnieniowych
(np.: Doyma lub Link Seal). Istnieje réwniez mozliwos¢ zabudowy wylotu
przewodu cisnieniowego w kroécu kamionkowym.

STUDNIE Z KINETA
KAMIONKOWA

Krag denny wytozony jest
oktadzing kamionkowa, stanowigca
zabezpieczenie przed korozja.

Zakres srednic nominalnych:
DN 800, DN 1000.

DODATKOWE PRZYLACZA

Mozliwe jest wykonanie dodatkowych przytaczy przez wywiercenie
otworu z uzyciem korony diamentowej. Dla srednic od DN 125 do
DN 200 w ofercie akcesoriow posiadamy siodta dla réznych grubosci
Scianek.

Wieksze srednice nominalne moga by¢ podfaczane za pomoca
kroétkich rur.

Przyktad dodatkowego przytacza wykonanego za pomoca siodta typu C.
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ZABUDOWA

KROTKA INSTRUKCJA

Podczas zabudowy nalezy uwzglednia¢ wymogi normy EN 1610 oraz
przepisy krajowe. W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢, czy elementy
konstrukcyjne nie sg uszkodzone. Segmenty studni sg dostarczane ze
zintegrowanymi elementami odbojowymi, kidre pozwalajg na bezpieczne
manewrowanie nimi na placu budowy.

ZAPOBIEGANIE OSIADANIU

Posadowienie studni powinno by¢ wykonane zgodnie z normg EN 1610 tak,
aby w znacznym stopniu ograniczy¢ osiadanie. W przypadku podatnego
na osiadanie gruntu budowlanego studnie mogag by¢ osadzane na dobrze
zageszczonym i wyrdwnanym podiozu z piasku i zwiru. Zalecana jest
dodatkowa warstwa wyrdwnawcza z chudego betonu lub jastrychu
betonowego.

DZIALANIA W PRZYPADKU GRUNTU
PODATNEGO NA OSIADANIE

W przypadku gruntu podatnego na osiadanie nalezy w razie potrzeby zgodnie
z warunkami okreslonymi przez projektanta zastosowac zelbetowa ptyte
fundamentowsa. Ustawienie studni powinno by¢ w tym przypadku wykonane
zawsze na rownej powierzchni.

Dolng cze$¢ studni nalezy ustawi¢ na podporze i wyréwnac¢ zgodnie
z warunkami okreslonymi w projekcie. Do przesuwania elementow
konstrukcyjnych studni nalezy uzy¢ podnosnika i hakéw odpowiadajgcych
masie elementéw konstrukcyjnych. Masa elementéw konstrukcyjnych jest
podana na liscie przewozowym i na poszczegolnych elementach.

11
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Przygotowanie podtoza

REGULY MONTAZU

Nasadzanie kregdw i ptyt pokrywowych powinno odbywac sie w sposob
wykluczajgcy ryzyko powstania uszkodzen. Elementy uszczelniajgce przed
potaczeniem nalezy pokry¢ z obu stron smarem KERA.Mat. W przypadku
zintegrowanych elementdw ztazowych podczas montazu nalezy uwzglednic
ich rozmieszczenie.

Pierscienie wyréwnawcze oraz elementy przykrycia studni nie wchodzag
w zakres dostawy i nalezy je zatozy¢ we wiasnym zakresie zgodnie ze
wskazéwkami  producenta w celu osiggniecia wymaganej, koncowej
wysokosci.

PODtACZENIA | ELEMENTY PRZEGUBOWE

B By [y P
I [ I 1

Funkcjonowanie przegubdw przy réznych stanach ruchdw.

Celem kompensacji nieréwnomiernego
osiadania kanatu wzgledem  studni
nalezy zastosowac krotkie odcinki rur
w formie kréccdw doptywowych (GZ2)
i odptywowych (GA)
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Osadzanie studni

Wykop budowlany dookota studni KeraPort winien by¢ zasypywany warstwami
zgodnie z normg EN 1610/DWA-A 139. Zalecamy, aby do zasypania uzy¢
(jesli to mozliwe) gruntu rodzimego. Uziarnienie obsypki studni nie powinno
przekracza¢ 40 mm. Do zageszczania nalezy uzy¢ odpowiednich urzadzen.

PROBA SZCZELNOSCI
STUDNI Z KANALEM LUB BEZ

Konstrukcja studni zapewnia szczelnos¢ w stosunku do wewnetrznego oraz zewnetrznego
cisnienia wody. Proba szczelnosci jest uregulowana norma EN 1610 i DWA-A 139. Studnie moga
by¢ poddawane probie z kanatem lub bez.

Steinzeug-Keramo zaleca dla studni prébe z uzyciem wody zgodnie z normag EN 1610. Zgodnie
z zapisami normy, dla studni jako elementu konstrukcyjnego, warto$¢ wody dodanej w czasie
prowadzenia proby wynoszacego 30 minut, nie moze przekroczy¢ wartosci 0,4 1/m2 zwilzanej
powierzchni. Kontrola odbywa sie drogg napetnienia woda do dolnej krawedzi ptyty pokrywowej/
zwezki. Jezeli préba szczelnosci studni odbywa sie razem z kanatem, to wartos¢ wody dodanej
wynosi maks. 0,2/Im2 zwilzanej powierzchni.

19
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OSPRZET

KERA.MAT PROGRAM OSPRZETU

Optymalnie dopasowany do rur i ksztattek: program
oryginalnych akcesoriow naprawczych KERA.Mat
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MANSZETA ZE STALI SZLACHETNEJ N/H
DO tACZENIA DWOCH BOSYCH KONCOW

U N IWERSALN E = Manszeta gwarantujgca bezpieczenstwo oraz

R OZW| AZ AN | E Wysolfa wytrzyrﬁa{oéc'.

= Spefnia wymogi normy EN 295 pod wzgledem
JEDNA MANSZETA - szczelnoéai, odchylen katowych oraz sity
CZTERY MOZLIWOSCI $cinajacej
ZASTOSOWANIA = Zminimalizowanie stanéw magazynowych w

hurtowniach i na placu budowy

= \Wykluczone niebezpieczenstwo pomytki

= RE-System (patrz strona 92)

Uniwersalne rozwigzanie do tgczenia rur normatywnych oraz ponadnormaty-
wnych: Manszeta dla czterech przypadkow zastosowania. Pomaga ona nie
tylko w minimalizacji stanow magazynowych w hurtowniach oraz na placu
budowy, zapobiega rowniez pomytkom, poniewaz pasuje do wszystkich zas-
tosowan w obrebie jednej Srednicy nominalnej. Ponadto manszeta KeraMat
ze stali szlachetnej N/H przekonuje réwniez z ekonomicznego punktu widze-
nia. Kolejna zaleta: zintegrowany system RE

Typ 2A ohciazenie Typ 2A obcigzenie |-
normatywne NS ponadnormatywne

Manszeta ze stali szlachetnej N/H

/N

Typ 2B obciazenie Typ 2B obciazenie
normatywne ponadnormatywne

KERA.MAT | MANSZETA ZE STALI SZLACHETNEJ N/H

Klasa

Srednica Zakres szerokosci Szerokos¢ s Grubosé Moment dokrecenia
nosnosci
DN zewn. mm mm (Nm)
d3
mm
200 230-265 150 160/200/240 7,5 6
250 290-330 185 160/240 9,5 10
300 345-385 185 160/240 9,5 10

W przypadku taczenia rur o réznych klasach wytrzymatosci, nalezy zastosowac pierscienie wyrownawcze.
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KERA.MAT | Manszety reparacyjne

MANSZETY REPARACYJNE

TYP2A I TYP 2B

Manszety reparacyjne KERA.Mat do tgczenia dwdch bosych korcow

rur w wersji podstawowej (typ 2A) i szerszej (typ 2B), w zakresie srednic
nominalnych od DN 100 do DN 1200.

Manszety reparacyjne z pierscieniami wyréwnawczymi o grubosciach 4, 8,

12, 16, 24 i 32 mm do fgczenia dwdch bosych korncéw o réznych srednicach
zewnetrznych od 160 do 1399 mm.

Typ 2B, szczelnos¢ 2,5 bar,
aprobata DIBt Z - 42.5 - 442

Deutsches
Institut

i DIBt
Bautechnik

£
=)
S

AT fi
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KERA.Mat Manszeta typu 2B KERA.Mat Pierscien wyrownawczy

KERA.MAT MANSZETY REPARACYJNE TYP 2A (1.4301)
OBCIAZENIE NORMATYWNE*

Srednica Zakres Szerokos¢ Klasa Grubosé Moment
szerokosci nosnosci dokrecenia

DN zewn. mm mm (Nm)

d3

mm
100 120-135 102 34 34 6
125 150-165 102 34 3,4 6 KALKULATOR

DOBORU MANSZET|

150 175-190 102 34 3,4 6
200 235-250 102 160/200 3,4 6

* szczelnosc do 1,0 bar, aprobata DiBt Z - 42.5 - 442

INFOPOOL
KALKULATOR
DOBORU MANSZET

Za pomoca kalkulatora
manszet dobierane sa: typ
manszety oraz liczba i grubosc¢
niezbednych pierscieni
wyrownawczych.

Dostep przez nasza strone
internetowa:
www.steinzeug-keramo.com
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KERA.MAT MANSZETY REPARACYJNE TYP 2B (1.4301) RE-SYSTEM (NIEBIESKI)
OBCIAZENIE NORMATYWNE*

Srednica Zakres szerokosci Szerokosé nc:(sJ:chi Grubosé Moment dokrecenia
DN zewn., d3, mm mm mm (Nm)
100 120-137 150 34 7,7 6
125 140-165 150 34 7,7 6
150 175-200 150 34 7,7 6
200 225-250 150 160/200 7,7 10
250 285-310 185 160 9,2 10
300 335-360 185 160 9,2 10
350 400-425 185 160 9,2 13
400 460-490 185 160 9,2 13
500 570-600 185 120 9,2 13
600 670-700 185 95 9,2 20

* szczelnos$é do 2,5 bar, aprobata DiBt Z - 42.5 - 442, do DN 600

KERA.MAT MANSZETY REPARACYJNE TYP 2B (1.4404) RE-SYSTEM (ZOLTY)
OBCIAZENIE NORMATYWNE*

Srednica Zakres szerokosci Szerokosé nc'féI:cs)Zci Grubosé Moment dokrecenia

DN zewn., d3, mm mm mm (Nm)

150 175-200 150 34 7,7 6

200 225-250 150 160/200 7,7 10

250 285-310 185 160 9,2 10

300 335-360 185 160 9,2 10

350 400-425 185 160 9,2 13

400 460-490 185 160 9,2 13

500 570-600 185 120 9,2 13

600 670-700 185 95 9,2 20

* szczelnos$e do 2,5 bar, aprobata DiBt Z - 42.5 - 442, do DN 600
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KERA.MAT MANSZETY REPARACYJNE TYP 2B (1.4301) RE-SYSTEM (NIEBIESKI) DO DN 1200
OBCIAZENIE PONADNORMATYWNE*/**

Srednica Zakres szerokosci Szerokosé nc:g::ci Grubosé Moment dokrecenia
DN zewn., d3, mm mm mm (Nm)
200 245-275 150 240 7,7 10
250 305-335 185 240 9,2 10
300 355-385 185 240 9,2 10
350 420-445 185 200 9,2 13
400 480-510 185 200 9,2 13
450 530-560 185 160 9,2 13
500 590-620 185 160 9,2 20
600 705-735 185 160 9,2 20
700 820-850 185 200 9,2 20
800 920-950 185 160 9,2 20
900 1060-1090 185 120 9,2 20
1000 12471277 185 120 9,2 20
1200 1430-1470 185 95 9,2 20

* szczelnos$é do 1,0 bar, aprobata DiBt Z - 42.5 - 442, od DN 700
** szczelnosc do 2,5 bar, aprobata DiBt Z - 42.5 - 442, do DN 600

KERA.MAT MANSZETY REPARACYJNE TYP 2B(1.4404) RE-SYSTEM (ZOtTY) DO DN 600
OBCIAZENIE PONADNORMATYWNE*

Srednica Zakres szerokosci Szerokosé noKéI:chi Grubosé Moment dokrecenia

DN zewn., d3, mm mm mm

200 245-275 150 240 7,7 10
250 305-335 185 240 9,2 10
300 355-385 185 240 9,2 10
350 420-445 185 200 9,2 13
400 480-510 185 200 9,2 13
450 530-560 185 160 9,2 13
500 590-620 185 160 9,2 20
600 705-735 185 160 9,2 20

* szczelnos$é do 2,5 bar, aprobata DiBt Z - 42.5 - 442, do DN 600
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RE-System (niebieski) RE-System (z6tty) 1. Manszeta reparacyjna
do manszet ze stali nierdzewnej N/H i manszet do manszet reparacyjnych typu 2B 2. RE-System niebieski/zotty
reparacyjnych typu 2B (kod stali 1.4301) (kod stali 1.4404)

RE-SYSTEM

Manszeta ze stali nierdzewnej N/H i manszety Ponadto klient moze rozpoznaé¢, czy zamontowana
reparacyjne typu 2B w zakresie srednic nominalnych od  zostata wymagana przez niego manszeta reparacyjna.
DN 100 do DN 600 sg dostarczane z opatentowanym  Podczas montazu manszety ,zatrzask manszetowy”
systemem identyfikacji potaczen rur (RE-System) Dzieki  umieszczany jest w szczycie miedzy dwoma tgczonymi
temu miejsca potgczen wykonane za pomocg naszych  bosymi koricami rur.

manszet reparacyjnych typu 2B mogg by¢ oznaczane
od wewnatrz, aby podczas przysztych inspekcji kanatu
nie doszto do btednych interpretacii.

ZALETY PRODUKTU

= Jednoznaczna klasyfikacja migjsca
potfaczenia

= Unikanie niepotrzebnych kosztow
modernizaciji w wyniku btednej
interpretacji w przypadku przysztych
inspekciji kanatu

= Zapewnienie jakosci dzieki mozliwosci
kontroli typu manszety od wewnatrz

= tatwy montaz

= Brak dodatkowych kosztow

= Oznakowanie znajduje sie w szczycie
rurociggu blisko scianki rury

= Wytrzymatos¢ na ptukanie pod
wysokim cisnieniem



KERA.MAT MANSZETY REPARACYJNE, WYMIARY SPECJALNE

TYP 2B
Zakres szerokosci Szerokosé Grubosé Moment dokrecenia
zewn., d3, mm mm mm
190-215 150 7.7 10
200-225 150 7,7 10
265-290 150 7,7 10
295-320 185 9,2 10
315-345 185 9,2 10
385-410 185 9,2 13
405-430 185 9,2 13
435-465 185 9,2 13
495-525 185 9,2 13
510-540 185 9,2 13
520-550 185 9,2 13
555-580 185 9,2 13
610-640 185 9,2 20
630-660 185 9,2 20
650-680 185 9,2 20
685-715 185 9,2 20
730-760 185 9,2 20
750-780 185 9,2 20
800-830 185 9,2 20
820-850 185 9,2 20
845-875 185 9,2 20
860-890 185 9,2 20
900-930 185 9,2 20
920-950 185 9,2 20
945-975 185 9,2 20
970-999 185 9,2 20
1000-1099 185 9,2 20
1100-1199 185 9,2 20
1200-1299 185 9,2 20




88 KERA.MAT | Manszeta ceramiczna

MANSZETA CERAMICZNA
DN 200

PERFEKCYJNE POLACZENIE

Optymalna dla kompletnego rozwigzania systemowego i dostepna tylko
w Steinzeug-Keramo: Manszeta ceramiczna jest zoptymalizowana dla
pofgczenia rur normatywnych KeraBase o Srednicy nominalnej DN 200 (klasa
nosnosci TKL 200 i wytrzymatos¢ na zgniatanie FN 40). Nadaje sie zardwno
do faczenia bosych koricéw przy nowo budowanych konstrukcjach, jak i do
pdzniejszego whbudowywania rur i ksztattek. Prosty system fgczenia umozliwia
szybki montaz, dostosowany do potrzeb danej budowy.

= Spetnia wymogi EN 295 wzgl. szczelnosci, odchylen kgtowych oraz sity
scinajgcej

= Material: EPDM

= Materiat opaski: stal nierdzewna 1.4301

= Sklejenie czotowe gumy i tulei zapobiega kontaktowi miedzy woda/

gruntem i opaskami

MANSZETA CERAMICZNA

= Diugos¢ 175 mm
= Srednica wewnetrzna 270 mm

= Srednica zewnetrzna 310 mm



KERA.MAT | Siodta

SIODLA
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SIODtA SIODLA KAMIONKOWE

TYPUCIF TYPU C DN 150 | DN 200

Przytacza powykonawcze na: Srednica wierconego otworu:
DN 150: 200 £1 mm

= Rurach kamionkowych DN 200: 257 +1 mm

zgodnych z EN 295

= Rurach kamionkowych
przeciskowych zgodnych z
EN 295

= Rurach betonowych
zgodnych z EN 1916 i DIN V
1201

= Rurach zelbetowych
zgodnych z EN 1916 i
DIN V 1201

Instrukcje montazu
naszych akcesoriow
dostepne sa online.

SIODLA TYPU F Z ELASTOMERU
KAUCZUKOWEGO/ABS
DN 125, DN 150 | DN 200

Srednica wierconego otworu:
DN 125: 152 +1 mm
DN 150: 172 £1 mm
DN 200: 232 +1 mm



90 KERA.MAT | Siodta

KERA.MAT SIODtA TYPU C | F- ZASTOSOWANIE W ZALEZNOSCI 0D MATERIALU, SREDNICY NOMINALNEJ
ORAZ GRUBOSCI SCIANKI RUR KAMIONKOWYCH ZGODNYCH Z EN 295 ORAZ ZP WN 295

Rury kielichowe Rury przeciskowe

Srednica Srednica
Siodta* Siodta*

DN DN 125 DN 150 DN 200 DN DN 125 DN 150 DN 200
200N - - - 200 F F -
200 H - - - 250 F F -
250 N F F - 300 F F F
250 H F F = 400 = C 70 C70
300N F F - 500 - C70 C70
300 H F F = 600 - C70 C70
350 N F F - * Decydujaca dla wyboru elementéw przylaczy jest faktyczna grubosé
400 N B C 40 E Scianki przy otworze wierconym.

400 H - C 40 F
450 H - C 40 F
500 N - C 40 F
500 H - C 40 F
600 N - C 40 F
600 H - C 40 F
700 H - C70 C70
800 H - C70 C70

* Decydujaca dla wyboru elementéw przytaczy jest faktyczna grubosé
Scianki przy otworze wierconym.

KERA.MAT SIODLA
RURY BETONOWE I INNE

Siodta Grubos¢
Scianki
mm

C 40 40-65
C70 70-95
C 100 100-115
C 120 120-135
C 140 140-155
C 160 160-175
C 180 180-195
C 200 =200

W przypadku rur zelbetowych nalezy zwraca¢ uwage, aby
zbrojenie byto przykryte.



KERA.MAT | Siodta

Siodto C40, DN 150

KERA.Mat Siodto typu F

Siodto C160, DN 150

SI0DtOC

Siodto ceramiczne
Wyposazone w elastomerowa uszczelke wargowa.

150/DN 200

Przytacze do rur od srednich do duzych Srednic.
Grubos¢ scianki od 40 mm do 200 mm

Rury kamionkowe od DN 400

SIODLO F

Siodto z uszczelkg z ABS i kielichem wykonanym z
elastomeru kauczukowego.

DN 125/DN 150/DN 200

Przytacze do matych srednic

Rury kamionkowe od DN 250

Rury kamionkowe przeciskowe od DN 200
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KERA.MAT | Siodta

WYKONANIE NAWIERTKI
NA RURACH KAMIONKOWYCH

= Zgodnie z EN 1610 przytacza powinny by¢ umiejscowione w gornej czesci obwodu
rury, najlepiej pod katem 45° w stosunku do osi kanatu.

= Qdstepy pomiedzy nawierconymi otworami w stosunku do kielicha badz bosego
korica musza wynosi¢ co najmnigj 250 mm.

* Przy wystarczajgcej dtugosci rury, dopuszczalne jest wykonanie maksymalnie dwaoch
nawiertek, a minimalny odstep w Swietle nie moze by¢ mniejszy niz 250 mm.

= W przypadku rozbieznych wariantéw nalezy wykonac sprawdzajgce obliczenia statyki

Dy = srednica otworu wierconego

Siodto w szczycie rury Siodto przesunigte w prawo i w lewo Przekréj poprzeczny

i min 250_, D, min 250 Dy | _min 250
=

Dy = srednica otworu wierconego

<)
)

Siodto - prawe Siodto - lewe Widok z boku



KERA.MAT | Pierscienie uszczelniajace

P-USZCZELKA

U-RING
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P-Uszczelka U-Uszczelka

KERA.MAT P-USZCZELKI

P-Uszczelki w zakresie srednic od DN 200 do DN
600 wykonane w wersji dla obcigzen normatywnych
i ponadnormatywnych, stosowane sa jako elementy
uszczelniajgce zgodne z systemem potgczen C, dla
bosego konca skroconych rur i ksztattek. Dodatkowo
wykorzystywane sg jako pierscienie uszczelniajgce do
przejscia bosego korica, system potaczen F na uszczelke
K, system potaczen C.

KERA.MAT U-USZCZELKI

Do fgczenia rur wykonanych z innych materiatow z
kielichem rur kamionkowych z uszczelkg wargowag L,
w systemie pofgczen F. Uszczelka U wykonana jest z
elastomeru kauczukowego.

KERA.MAT | PIERSCIENIE USZCZELNIAJACE | U-USZCZELKI

Rura kamionkowa

Srednica zewnetrzna innej rury

Srednica Uszczelka Uszczelka Wytrzymatosé Klasa Rura zeliwna Rura z tworzywa
system zgnig?ani o nosnosci sztucznego
SML GGG PVC-U
DN FN N d, d,
kN/m mm mm

100 L F 34 - 110+ 2 - 110+ 0,3/-0
125 L F 34 - 135 +2 - 125 +0,3/-0
150 L F 34 - 160 =2 170+ 1/~-2,9 160 £ 0,4/-0
200 L F 40 200 210+ 2 - 200 + 0,4/-0

* Elementy specjalne na zapytanie



94 KERA.MAT | Elementy uszczelniajace, akcesoria pomocnicze

DN 150
DN 200 N

BKL element uszczelniajacy ze styropianem

BKL ELEMENT USZCZELNIAJACY ZE
STYROPIANEM

BKL element uszczelniajgcy (uszczelnienie kielichowe)
do wbudowania w Scianie studni oraz tréjnika
betonowego podczas prefabrykacii.

Do taczenia z rurami kamionkowymi w systemie
potaczen F z uszczelkg L. Korpus wykonany ze
styropianu.

DN 200 N/H
DN 250 N/H
DN 300 N/H
DN 400 N/H
DN 500 N/H
DN 600 N/H

BKK element uszczelniajacy

BKK ELEMENT
USZCZELNIAJACY

Element uszczelniajacy BKK (uszczelnienie kielichowe)
do wbudowania w Scianie studni podczas prefabrykaciji.

Do tgczenia z rurami kamionkowymi w systemie
potgczen C z uszczelkag K/S. Konstrukcja wykonana
z ABS.

1| KERA.MAT OKLADZINY KAMIONKOWE

Format Liczba na Ciezar
1m?
ok. kg/szt.
240 x 115 x 20 33 1,25
325 x 115 x 20 24 1,70

Na spodzie okfadziny znajduja sie ztobienia poprawiajace
przyczepnosge.

3 | KERA.MAT 2-SKLADNIKOWY ZESTAW KLEJACY

Dla szczelnego fgaczenia powierzchni  ceramicznych.

Mozliwe stosowanie przy wilgotnej powierzchni.

2 | KERA.MAT STRZEMIE ZACISKOWE

Do zabezpieczania kamionkowych korkéw podczas proby
szczelnosci wykonywanej z wykorzystaniem powietrza
luo wody. Dostgpne dla srednic nominalnych DN 100,
DN 125, DN 150 oraz DN 200. Korek zakiada sie otwartg
strong na zewnatrz i zabezpiecza przy pomocy strzemienia
zaciskowego.

4 | KERA.MAT SMAR

Dostarczany w 1 i 3kg opakowaniach, stosowany do
zmniejszania sit montazu. Dostosowany do wszystkich
systemow potgczen kamionkowych zgodnie z EN 295 i ZP
WN 295.



KERA.BOX/KERA.APP | obilny serwis na budowie 95

CZY ZNASZ JUZ NASZ NOWY
MOBILNY SERWIS NA BUDOWIE?

Poznaj nasze nowe rozwigzania, ktore w sposob prosty,
szybki i elastyczny rozwigzujg potrzeby naszych klientow
na placu budowy.

KERA.App

R R RS Aplikacja KERA.App stanowi szybkie i tatwe
MAOLISSEN VON STEINZENG VERAME

NARTREL R
\NERKSRESWCRY

potgczenie z naszym sklepem

Zamowione produkty, dostarczymy Paristwu
w nastepnym dniu roboczym.

NOW BY

}’ Google Play

KERA.Box

Dzieki kontenerom budowlanym KERA.Box
nasze akcesoria sa dostepne bezposrednio na
placu budowy przez catg dobe.

Wszystko dostepne od reki. Udostepniamy
Panstwu box, wyposazony w niezbedny dla
Panstwa asortyment. Ptatnos¢ wytacznie za
pobrane produkty.

Czy chcesz mie¢ mozliwos¢ korzystania
z kontenera KERA.Box na swoim placu budowy
lub masz pytania dotyczace aplikacji KERA.App?
Skontaktuj sie z naszym dziatem obstugi klienta:

Tel. +48 32 7674 412
www.steinzeug-keramo.com/keraapp






STEINZEUG-KERAMO W PIGULCE | Certyfikaty

JAKOSC NASZYCH

PRODUKTOW | UStUG

CSTB

Centre Scientifique et Technique du
Batiment,

Marne-la-Vallée/Francja

SKG-IKOB

NL-BSB — Nederlands
Bouwstoffenbesluit,
Holandia

CERTYFIKATY

Wszystkie nasze produkty cechuje wysoka jakos¢. Jakos¢ oznacza
bezpieczenstwo i niezawodnosc. Bezpieczenstwo i niezawodnosé buduja
zaufanie - zaufanie do naszych produktéw. Produkcja naszych wyrobdw
odbywa sie na najwyzszym poziomie technologicznym, gwarantujgcym
najwyzszg jakosc.

Wymogi techniczne dla rur i ksztattek kamionkowych zostaty okreslone w
normie EN 295, czesci 1 do 7. Ponadto nasze produkty sa kontrolowane
pod katem zgodnosci z wymogami programu certyfikacji ZP WN 295, ktory
definiuje parametry wyzsze niz norma EN 295.

W efekcie spetnienia wymagan normy w zakresie okreslonym przez nadzdér
budowlany osobna aprobata wyrobdw przez Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej (DIBt) nie jest wymagana.

Nasz wewnetrzny system kontroli jakosci, dobrowolna kontrola zewnetrzna
oraz prawa do uzytkowania réznych znakdéw jakosci, w tym miedzy innymi
MPA, NRW, Benor, NF, Grisk, IKOBKB i Qplus, stanowia gwarancje jakosci
catej naszej oferty oraz spetnienia wysokich standarddw, ktdre przekraczajg
prawne oraz normatywne wymogi Normy Europejskiej EN 295.

Co najwazniejsze, wymienione znaki jakosci budujg zaufanie naszych
klientow, ktérzy moga catkowicie polega¢ na gwarantowanych cechach
jakosciowych naszych produktéw. Jednoczesnie potwierdzajg one wdrozenie
i wykorzystywanie przez nasza firme systemu zarzgdzania jakoscig zgodnego
z norma ISO 9001:2015.

Copro Swiss Quality
COPRO is recognized by the Qplus Zertifizierungen,
(EEXN), Belgian Government as Zurych/Szwajcaria
a quality control organization Swiss Quality
1731 Zellik (Belgium)
Gris R MPA NRW
@ Guteschutzverband Rohre im @M};__N:,:\t ) Materialprifungsamt
Sl Siedlungswasserbau, U North Rhine-Westphalia

Wiederi/Austria (Germany)
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98 STEINZEUG-KERAMO W PIGULCE | Kryteria

STEINZEUG-KERAMO WYZNACZA KRYTERIA W NOWOCZESNYM
BUDOWNICTWIE KANALIZACJI: EKONOMICZNIE | EKOLOGICZNIE.

[ %MW DLA LUDZI

Decydujgc sie na nasze rozwigzania, dziatasz
z szacunkiem dla kolejnych pokolen: stawiasz na materiat
trwaty i wielopokoleniowy. Ponadto rury kamionkowe
sg uzasadnione ekonomicznie — taczac dtugi okres
uzytkowania z niewielkim naktadem konserwacyjnym.
Osoby odpowiedzialne moga odetchngd, réwniez
finansowo — poniewaz minimalizujg finansowe obcigzenie

zwigzane z remontami i naprawami.

4 DOBRE ARGUMENTY

NA RZECZ KAMIONKI
Z EKONOMICZNEJ PERSPEKTYWY

= Zywotno$é przekraczajaca 100 lat zapewnia
niezawodne odprowadzanie sciekow przez dtugi
czas.

= Niezwykfa wytrzymatosc i szczelnos¢ gwarantujg
poprawne dziatanie kanalizaciji.

= (Qdcigzenie gospodarstw domowych na
dziesieciolecia dzieki w duzej mierze bezobstugowym
funkcjonowaniu.

= Naturalny materiat obniza koszty renowaciji i utylizacji
w przypadku wytgczenia z eksploatagii.

//VW/W NA PRZYSZt0SC

[ %W DLA PLANETY

Decydujac sie na nasze rozwigzania, dziatasz w zgodzie
z naturg: materiat jest w 100 procentach naturalny, chroni
zasoby na etapie produkgji i glebe w okresie eksploatagii
— materiat, ktdry sie nie Sciera, nie wydziela mikroczastek
ani substanciji szkodliwych. Po zakonczeniu uzytkowania
rury moga w razie potrzeby pozosta¢ w ziemi lub zostac
poddane recyklingowi. W ten sposéb zagwarantowany

jest peten obieg produktu w srodowisku.

4 DOBRE ARGUMENTY

ZA KAMIONKA
Z EKOLOGICZNEJ PERSPEKTYWY

= Kamionka sktada sie tylko z gliny, szamotu i wody —
wytacznie z surowcow naturalnych.

= Rury kamionkowe mozna w 100 procentach
poddawac recyklingowi.

= Produkcja odbywa sie w sposéb neutralny dla klimatu
— stosujemy regionalne surowce, energia pochodzi
ze zrédet odnawialnych a produkcija na terenach
bogatych w wode z zachowaniem dbatosci o zasoby
naturalne.

= Nasza produkcja posiada certyfikat Cradle-to-Cradle®
i odbywa sie zgodnie z wytycznymi ESS.

= 7 natury, dla natury — czyste srodowisko dla
przysztych pokolen.

Decydujac sie dzisiaj na rozwigzanie wielopokoleniowe i zgodne z naturg, angazujesz sie w znacznym stopniu
w przysztos¢ nastepnych pokolen. Czujemy sie zobowigzani do tego, aby juz dzisiaj ksztattowac lepszy Swiat.




WLASCIWOSCI NASZEGO
PRODUKTU

Ciezar wtasciwy 22 kN/m?®
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu 15 do 40 N/mm?
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 100 do 200 N/mm?
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 10 do 20 N/mm?
Modut sprezystosci podtuznej ~ 50 000 N/mm?
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej K

PrzewodnosSE CIEPING ...vvvveiiiiiiiiiececec, ~1,2 W/(mK)

Wspdtczynnik Poissona

Wytrzymalo$¢ na zgniatanie w zaleznosci od Srednicy nominalngj.. od 34 do 160 kKN/m
Szczelnose 2,4 bara
Odpornosc¢ na korozje spetnia
Odpornos¢ chemiczna (wartos¢ pH) pH 0 do 14
Mrozoodpornosc spetnia
Odpornosc biologiczna spetnia
Odpornosc¢ na ozon spetnia
Twardosc¢ (wedtug Mohsa)

Wytrzymatos¢ zmeczeniowa przy obcigzeniach zmiennych.....odporny
Ognioodpornosc niepalny
Chropowatos¢ k

Odpornosc na Scieranie am............vevvvvveiiiiiiiiieieeeeeaeaeann < 0,25 mm
Odpornosc¢ na ptukanie pod wysokim cisnieniem 280 barow

Okres uzytkowania 100 lat i dtuzej




100 SERWIS | WSPARCIE | Bezposrednio i online

POMAGAMY W REALIZACJI KAZDEJ INWESTYCJI...

SERWIS
| WSPARCIE

Jestesmy do dyspozycji naszych klientow i partneréw, angazujemy » Regionalni przedstawiciele
sie w opieke nad nimi, towarzyszymy im podczas wszystkich podej- = Indywidualne doradztwo na budowie
mowanych dziatan i wspieramy w przypadku jakichkolwiek pytan w « System informacyjny online dostepny
zakresie budowy kanatow. Ten obszerny zakres ustug dostarczany 24 h na dobe

jest przez naszych kompetentnych pracownikow na catym Swiecie.




nalizacyjnych przy uzyciu systeméw rur kamionkowych.

OBLICZENIA STATYKI
DLA WYKOPU OTWARTEGO

Narzedzie to pozwala, uzyskac oblicze-
nia statyczne dla rur kielichowych. Mozli-
we jest wykonanie obliczen statyki dla rur
od DN 100 do DN 800.

OBLICZENIA STATYKI
DLA METODY BEZWYKOPOWEJ

Narzedzie to pozwala, poprzez obliczenie
dopuszczalnych sit weisku, uzyskac obli-
czenia statyczne dla rur przeciskowych.
Mozliwe jest wykonanie obliczen statyki
dla rur od DN 100 do DN 600.

HYDRAULIKA

Program ten umozliwia obliczenie w pro-
sty sposdb przeptywu w profilach koto-
wych. Dla asortymentu Steinzeug-Ke-
ramo mozna obliczy¢ przeptyw, spadek
oraz predkos¢ przeptywu przy petnym i
czesciowym napetieniu.

STUDNIE

Mozliwos¢ konfiguracji i wykonywania
obliczen dla studni kamionkowych od DN
800 do DN 1000.

Infopool zawiera istotne moduty kalkulacyjne, rysunki CAD naszego asor-
tymentu oraz dokumenty dotyczgce rur, studni i osprzetu. Ponadto znajda
Panstwo informacje na temat profesjonalnego wykonania przewodow ka-
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INFOPOOL:

= Materiaty informacyjne

= Szkolenia/seminaria

= Dokumentacje techniczne

= Przedmiar robot i kalkulator online

Zarejestruj sig juz teraz na stronie
www.steinzeug-keramo.com

WYPOR

Zardwno dla studni kamionkowych jak i
rurociggdw wykonanych z rur kamionko-
wych mozna wykonac¢ obliczenia pozwa-
lajgce na okreslenie sit wyporu.

MANSZETY

Dla potgczen dwdch bosych korcow rur,
przy pomocy kalkulatora manszet obli-
czane sg typ manszety oraz liczba i typ
koniecznych pierscieni wyréwnawczych.

SIODtA

W celu wykonania pézniejszych przytaczy
do rur kamionkowych i rur z innego mate-
riatu (beton) za pomocy tego kalkulatora
mozna dobra¢ odpowiedni typ siodta.

RENTOWNOSC

Obliczenia rentownosci sieci kanaliza-
cyjnej wykonanej z rur kamionkowych
w poréwnaniu z sieciami wykonanymi
z innych materiatéw - obecnie jeszcze
w opracowaniu.



OCHRONA SRODOWISKA
| ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

ODPOWIEDZIALNOSC W PRAKTYCE

Rury  kamionkowe spetniajg  wysokie
wymagania ekologiczne. Ich parametry
techniczne, chemiczne i fizyczne, takie jak
wysoka wytrzymatosc, szczelnosc itwardosc
oraz odpornosc¢ na korozje sg potgczeniem
zalet w jednym produkcie. Ponadto rury
kamionkowe sg uzasadnione ekonomicznie
—tgczgc dtugi okres uzytkowania z niewielkim
nakfadem konserwacyjnym.

Nasze produkty neutralne dla klimatu to kolejny krok, w
przyszios¢ bez emisji CO2.

NASZE ZOBOWIAZANIA

= Zwiekszanie korzysci dla naszych partnerow dzigki
ekonomicznym i ekologicznym wtasciwosciom
naszych produktow

= Ochrona zdrowia 0s6b majgcych kontakt z naszymi
produktami

= Uwzglednianie zardwno wymagan ekonomicznych
jak i ekologicznych



OCHRONA SRODOWISKA | ZROWNOWAZONY ROZWOJ
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1007 M/ﬁr

POZYSKIWANIE SUROWCOW

Wydobycie gliny bez obcigzenia dla srodowiska z
rekultywacja wyrobisk

01

RECYKLING

100 % recykling
produktow
ceramicznych - szamot
wraca do procesu

produkgiji

UZYTKOWANIE 07

Dtugotrwaty okres
uzytkowania przy

niskich kosztach
eksploatacyjnych

Wy

ZABUDOWA

Systemy rur kamionkowych dla technologii
tradycyjnej oraz metod bezwykopowych.
Doradztwo techniczne na budowie .

ZO‘WW

TRANSPORT SUROWCOW

Ochrona srodowiska poprzez niskg emisje CO2:
krotka droga transportu

02

SUROWCE

Glina, szamot, woda:
naturalne surowce

PROCES
PRODUKCJI

Zastosowanie zasad
Cradle to Cradle®.
Biogaz .

Wymienniki ciepta .
Zielona energia
elektryczna.

LOGISTYKA

Optymalizacja logistyki przyjaznej dla
Srodowiska . Elastyczna i szybka-krotka droga.
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CRADLE TO CRADLE®

EKOLOGICZNY OBIEG

Cradle to Cradle® w ttumaczeniu znaczy: ,,Od kotyski do kotyski”. Wszystko zaplanowane
jest tak, aby nie powstawaty odpady. Kazdy skfadnik staje sie surowcem do produkciji
innego, nowego produktu. System, na ktorym zyskuje przemyst, gospodarka i konsumenci.

MATERIAL

Kazdy element jest sprawdza-
ny. Znamy dokfadny sktad na-
szych produktéw, ich trwatosc
i oddziatywanie na Srodowisko.
Nasze materiaty sg nieszkodli-
we dla srodowiska.

WODA

Racjonalna gospodarka wod-
na. Nasze zaktady produkcyjne
znajduja sie wytacznie w ob-
Szarach, gdzie nie wystepuje
deficyt czystej wody.

@ @ p

<
‘ CERTIFIED '

cradletocradle

BRONZE

RECYKLING

Wszystkie produkowane przez
nas rury nadajg sie do recyklin-
gu. Zréwnowazony rozwoj to
dla nas odpowiedzialnos¢ za
kolejne pokolenia.

Tymi zasadami kierujemy sie nie od
certyfikacji Cradle to Cradle®, lecz
od chwili rozpoczecia produkcji rur
i ksztattek kamionkowych.



Townenrgonay G GG

ENERGIA

Ciagle optymalizujemy zuzycie
energii  poprzez: technologie
szybkiego wypalania, odzyski-
wanie ciepta poprzez dodatko-
wo zainstalowane wymienniki
ciepta, wykorzystanie energii z
regionalnych biogazowni oraz
zastosowanie ekologicznej
energii elektrycznej pozyski-
wanej z odnawialnych Zzrdodet
energii. Produkujemy w Eu-
ropie dla Europy — z mozliwie
krétkimi drogami transportu.

SPOLECZNA
ODPOWIEDZIALNOSC

Postrzegamy naszych pracow-
nikéw jako odpowiedzialnych
ludzi, ktorych wspieramy naj-
lepiej jak potrafimy. Zwracamy
uwage na bezpieczenstwo
pracy i rownowage miedzy zy-
ciem zawodowym i prywatnym.
Pomagamy w dalszej edukacii i
planowaniu kariery. Szacunek
i uczciwos¢ sa rownie wazne
w kontaktach z dostawcami i
klientami, jak miedzy naszymi
pracownikami.
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PRODUKCJA NEUTRALNA DLA KLIMATU
KOLEJNY KROK W KIERUNKU PRZYSZ£0SCI

Ochrona klimatu nalezy do najwiekszych wyzwan naszego spoteczenstwa. Aby
zabezpieczyC przyszte pokolenia musimy obnizyC zuzycie energii, zredukowac emisje
gazow cieplarnianych oraz postawic na energie z odnawialnych zrédet energii. Wiele
miast i gmin ma swiadomosc tej odpowiedzialnosci i uwzglednia w swoich przetargach
ekologiczne wytyczne.

NASZ WKtAD W OCHRONE SRODOWISKA | KLIMATU

Jako producent systemdw rur kanalizacyjnych z kamionki tworzymy produkty
ze 100% naturalnych surowcow. Juz od dawna angazujemy sie w trwatg i
efektywna ochrone srodowiska.

Certyfikat Cradle to Cradle® motywuje nas do tego, aby jeszcze bardzie]
inwestowac¢ w ochrone srodowiska.

Posiadamy know-how, ktdre pozwala nam obnizy¢ emisje CO2. Dzigki
naszym rurom kamionkowym neutralnym dla klimatu wnosimy znaczacy
wktad w efektywng ochrone klimatu i Srodowiska. Ponadto aktywnie
wspieramy operatorow sieci w ich dazeniu do lepszego dziatania na rzecz
ekologii i oferujemy prawdziwe “zielone” alternatywy dla bezpiecznego i
ekologicznego pozyskiwania materiatow.

Wiecej na ten temat dowiesz sig
na naszej stronie internetowe;j:
www.steinzeug-keramo.com
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POZNAJ ROWNIEZ NASZE ROZWIAZANIE DO
PROFESJONALNEJ RENOWACJI KANALOW:

QO

DURA

DURA-SORTYMENT
PROFESJONALNA

RENOWACJA | BUDOWA
KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIE DO
SYSTEMOW KANALOW PRZELAZOWYCH

RENOWACJA BUDOWA NOWYCH RENOWACJA STUDNI.
KANALOW. KANALOW. SYSTEMOWE

CZESCIOWA LUB DODATKOWO ODNAWIANIE.
CALKOWITA. ZOPTYMALIZOWANA.

Dowiedz sie wiecej na temat
systemu DURA na naszej stronie
internetowej lub

bezposrednio przez kod AR:
www.steinzeug-keramo.com
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+48 32 7674412, +48 32 7674413
+48 32 7674414
keramopl@steinzeug-keramo.com
www.steinzeug-keramo.com

Ul. Karola Miarki 20 - PL-41-940 Piekary Slaskie
A member of Wienerberger AG
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