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1. oPls TEcHNlczNY WYRoBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej oceny Technicznej są rury i kształtki kanalizacyjne PP

Kaczmarek oraz rury i ksztaftki kanalizacyjne Kz-Kan, z polipropylenu (PP), przeznaczone do

podziemnego bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji.

Rury i kształtki objęte KąoWą oceną Techniczną produkowane są przez firmę Kaczmarek

Ma|ewo społka jawna, Malewo 1, 63-800 Gostyń W zakładzie produkcyjnym W Malewie.

Krajowa ocena Techniczna obejmuje:

a) rury i kształtki kanalizacyjne PP Kaczmarek (typ Wyrobu):

- rury PP SN 10 iPP sN 12 o ściance |iĘ, kielichowe ibezkielichowe serii Wymiarowej s,l2,5
Wg normy PN-EN 1 852-1 :20,10,

- kształtki PP SN 10, PP SN 12 i PP SN 16 o ściance litej, wtryskowe serii wymiarowej S 16

i S 13,3 wg normy PN-EN 1852-1,.2010,

- kształtki PP sN 10, PP SN 12 i PP sN 16 formowane z rur serii s ,l2,5 o SN 10, SN 12 i SN 16

Wg normy PN-EN 1852-1 :2010,

b) rury i kształtki kanalizacyjne K2-Kan (typ Wyrobu) o ściance strukturalnej typu B Wg normy PN-

EN 13476-3+A1:2009, o sztywnościach obwodowych SN 10 iSN 12,

Krajowa ocena Techniczna obejmuje następu.jące rodza.je kształtek:

- złączki dwukielichowe z przegrodą

- złączki dwukielichowe bez przegrody (nasuwki),

- złączki dwukielichowe do łączenia z rurami litymi z PVC-U, PP i PE,

- złączki dwu kiel ichowe red u kcyjne, asymetryczne,

- kolana jedno i dwukielichowe 15', 30", 45', 67,5' i 90',

- trojniki 3 - kielichowe do rur K2-Kan,

- trójniki 2 - kielichowe do rur K2-Kan z odgałęzieniem o kątach 45" i90', z kielichem do rur litych

z PVC-U, PP i PE,

- złączki redukcyjne ekscentryczne jedno i Wie|ostopniowe,

- złączki dwukielichowe do rur K2-Kan i rur Iitych PVC-U, PP i PE,

- złączki do Ęczenia rur K2-Kan z przegrodami budowlanymi,

- zlączki przejściowe lD/oD,

- pżyłącza siodłowe mocowane mechanicznie na rurach K2-Kan z odgałęZieniem kielichowym do

rur litych z PVC-U, PP i PE,

- zaś|epki kielichowe.

KĘowa Ocena Techniczna obejmuje rury i kształtki o ściance litej o średnicach nominalnych od

DN/oD 110 do DN/oD 800 oraz rury i kształtki K2-Kan o średnicach nominalnych od DN/ID100 do

DN/ID 1000 oraz od DN/oD 1 10 do DN/oD 1 000.

Rury produkowane Są metodą Wytłaczania, a kształtki metodą Wtrysku lub W techno|ogii

zglzewania lub spawania odcinków rur,

Wymiary, Wygląd zewnętrzny i barwę oraz znakowanie rur i kształtek objętych Krajową oceną
Techniczną podano W Załąezniku A, a opis surowca i materiałóW stosowanych do ich produkcji podano w

załącznlku B.
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2. zAM|ERzoNE zAsTosoWANlE WYRoBU

Rury i ksztaftki kanalizacyjne pp kaczmarek oraz rury i kształtki kanalizacyjne k2-kan są
plzeznaczone do podziemnego, bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji W obszarze zastosowania

,,UD" pod konstrukcjami budynkóW i poza nimi, wg norm PN-EN 1852-1:2010 i PN-EN 13476-3+A1:2009.

Rury i kształtki łączone są kielichowo z uszczelnieniem pierścieniem elastomerowym.

Wyroby objęte niniejszą KąoWą oceną Techniczną powinny byó stosowane zgodnie z projektem

technicznym opracowanych z uwzględnieniem polskich norm i przepisów budowlanych, W tym

rozpoządzenia Ministra lnfrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie Warunków technicznych,
jakim powinny odpowiadaó budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

ustaleń niniejszej krajowej oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcją producenta dotyczącą
WarunkóW stosowan ia tych WyrobóW.

3, WŁAśclwośct UZYTKoWE WYRoBU l METoDY zAsTosoWANE Do lcH ocENY

3.1. Właściwości użytkowe rur i kształtek kanalizacyjnych PP Kaczmarek i metody
zastosowane do ich oceny. Właściwości użytkowe rur i kształtek kanalizacyjnych PP Kaczmarek

i metody zastosowane do ich oceny podano W tablicy 1.

Tablica 1

Poz- zasadnicze charakterystyki Właściwości użytkowe Metody oceny

1 2 3 4

1 Tolerancje WymiaróW rur i

kształtek Wg PN-EN 1852-1''2010 PN-EN lso 3,126:2006

2 odpornośó rur na udeżenia
zewnętźne TlR ś ,l0%

PN_EN 744:1997
parametry badania

Wg PN-EN 1852-1:2010
3 odporność rur na udeżenia

(metoda schodkowa) H50>1m
max, 1 pęknięcie poniżej 0,5 m

PN-EN 141 1:1998
parametry badania

wg PN-EN 1852łl:2010
4 odporność ksaaftek na

udeżenia zewnętżne brak uszkodzeń
PN-EN 12061:2001
parametry badania

W9 PN-EN 1852-1:2010
5 Elastyczność kształek

formowanych z rur brak objawów rozwarstwienia, pęknięć,
oddzielenia i/lub pęknięcia

PN-EN 12256:2001
parametry badania

Wg PN-EN 1852]l:2010
o sztywność obwodowa rur SN 1o > 1o kN/m2

SN 12 > 12 kN/m2 Wg PN-EN lSo 9969:2016

7 sztywnośc obwodowa kształtek sN 1o > 1o kN/m2
sN 12 > 12 kN/m2
sN 16 > 16 kN/m'

W9 PN_EN lso 13967:2011

8 skurcz Wzdłużny rur
S 2o/o

PN-EN lso 2505:2006
parametry badania

Wg PN_EN 1852-1.'2010
9 Masowy Wskaźnik szybkości

płynięcia MFR (230'c; 2,16 kg),
g/10 min

max. dopuszcza|na zmiana W Wyniku
pżetwozenia twolzywa W czasie

produkcji rury 0,2 g/10 min.
PN-EN lso 1133-1;2011

10 Zmiany wyglądu ksźałtek W
Wyniku ogzewania Wg PN-EN 1a52-1:2010 PN-EN lSO 580:2006
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c.d. Tablicy 1

Poz. zasadnicze charakterystyki Właściwości użytkowe Metody oceny
2 3 4

,l1 wodoszczelność kształtek
formowanych Z rur brak pzeciekóW

PN-EN 1053:1998
parametry badania

wg PN-EN 1852-1|2010
12 szczelność połączeń z

uszczelniająiym pierścieniem
elastomerowym

Wg PN-EN 1852]l:.2010
PN-EN 1277:2005
parametry badania

Wg PN-EN 1852-1:2010

13 odporność na cykliczne
dzialanie podwyższonej
temperatury (W pźypadku rur o
DN ś 200)

brak pzecieku
PN-EN 1055:1998

badanie z zastosowaniem
zestawu b)

3.2. Właściwości użytkowe rur i kształek kanalizacyjnych K2-Kan imetody zastosowane
do ich oceny. Właściwości użytkowe rur i kształtek kanalizacyjnych K2-Kan imetody zastosowane do

ich oceny podano W tablicy 2.

Tablica 2

Poz. zasadnicze charaKerystyki Właściwości uźytkowe Metody oceny

1 2 3 4

Tolerancje WymiaróW rur
i kształtek Wg PN-EN 13476-3+41:2009 PN-EN lSO 3126:2006

2 odporność rur na ogrzewanie
(test piecowy) brak rozwarstwień, pęknięć i

pęcheży
PN-lso 12091:2009

parametry Wg PN-EN 13476-
3+A1:2009

odpomość rur na udezenia
zewnętżne TlR ś 10%

PN-EN 744:1998
parametry Wg PN-EN 13476_

3+A1:2009
4 odpomość rur na udezenia

(metoda schodkowa) H50>1m
brak pęknięć poniżej 0,5 m

PN-EN 14'11:'l998
parametry Wg PN-EN 13476_

3+A1:2009
5 odporność ksaałek na

udeżenia zewnętż ne Wg PN-EN 1347&3+A1:2009
PN-EN 12061:2001

parametry Wg PN-EN 13476-
3+A1:2009

6 E lastycznośó ksaałtek
formowanych z rur

bez objawóW rozwarstwienia i

pęknięć

PN-EN 12256:2001
parametry Wg PN-EN 1347&

3+A1:2009

7 sztywność obwodowa rur sN 10 > 10 kN/ml
SN 12 > 12 kN/m2

Wg PN-EN lso 9969:2016

8 Elastyczność obwodowa rur
Wg PN-EN,l3476-3+A1 :2009

PN-EN lso 13968:2009
pa€metry Wg PN-EN 1 3476-

3+A'l:2009
o sztywność obwodowa kształtek SN 10 > 10 kN/m2

SN 12 > 12 kN/m2 WE PN-EN lso 13967:2011

10 Zmiany Wyglądu ksźałtek W
Wyniku oqżewania Wg PN-EN,l3476-3+A1:2009 PN-EN lso 580:2006

PN_EN 13476-3+A1:2009

11 wodoszczelność ksźałtek
formowanych z rur

brak pżecieku PN-EN'l053:1998

12 szczelnośó połączeń z
Uszczelniającym pierścieniem
elastomerowym

- brak pżeciekóW plzy ciśnieniu
Wody 0,05 bar i 0,5 bar

- ciśnienie powietlza ś - 0,27 ba(

PN-EN 1277:2005
parametry Wg PN-EN 13476-

3+A1:2009
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c.d, Tablicy 2

Poz, zasadnicze charaktert§ttń(i Właściwości użytkowe Metody oceny
2 3 4

13 odpomość połączeń na
cykliczne działanie
podwyższonej temperatury
(W plzypadku rur o DN/oD ś
200 i DN/ID ś 180)

brak pżeciekóW
PN_EN 1055:1998

parametry Wg PN-EN 13476-
3rA1:2009

4, PAKoWANIE, TRANSPoRT l sKŁADoWANlE oRAz sPosÓB zNAKoWANlA WYRoBU

Rury W Wiązkach powinny być związane taśmą a ksztaftki powinny być pakowane W kartony |ub

Worki.

Sposób znakowania Wyrobu znakiem budowlanym powinien byc zgodny z rozporządzeniem

Ministra lnfrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 l. w sprawie sposobu deklarowania

Właściwości użytkowych WyrobóW budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U, z2016 r., poz, 1966).

oznakowaniu Wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszyć następu]ące informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, W którym znak budowlany został po raz pierwszy umieszczony na

Wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identlikacyjny pozwalający jednoznacznie określic

nazwę i adres siedziby producenta,

- nazwa ioznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania kąowej oceny technicznej, zgodnie z którą zostały zadeklarowane

Właściwości użytkowe (lTB-KoT-2O17/01 20 Wydanie 1 ),

- numer kąowej deklaracji właściwości użytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych Właściwości użytkowych,

- adres strony internetowej producenta, jeżeli kąowa deklaracja Właściwości użytkowych.iest na

niej udostępniona.

Wraz z kąową deklaracją Właściwości użytkowych powinna być dostarczana albo udostępniana

W odpowiednich przypadkach kańa charakterystyki i/|ub informacje o substancjach niebezpiecznych

zawańych W Wyrobie budowlanym, o których mowa W art. 31 lub 33 lozporządzenia (WE) nr 1907/2006

Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Ęestrac1i, oceny, udzielania zezwoleń i stosowanych

ograniczeń W zakresie chemikalióW (REAcH) i utworzenia Europejskiej Agencji chemikaIióW.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiącego mieszaninę niebezpieczną według

rozpolządzenia REACH, powinno byó zgodne z Wymaganiami rozporządzenia (wE) nr 127212008

Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i

mieszanin (cLP), zmieniającego i uchylającego dyrektywy 67I548/EWG i 'l999l45ME oraz

zmien iającego rozpożądzenie (WE) nr 1 907/2006,

Wyroby W opakowaniach formowych należy przechowywać W sposób zabezpiecząący je pżed

uszkodzeniem lub zniszczeniem,

Wyroby powinny być przewoźone W sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i

zniszczeniem, określony W instrukcji transpońowania opracowaną plzez Producenta.
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5. ocENA lWERYF|KACJA sTAŁoŚcl WŁAŚclwoŚcl UzYTKoWYcH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stałości Właściwości użytkowych

Zgodnie z rozpożądzeniem Ministra lnfrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2o16 r.

w sprawie sposobu deklarowania właściwości użytkowych WyrobóW budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z2016 l., poz, 1966) ma zastosowanie system 4 oceny

i Weryfikac.Ji stałości Właściwości użytkowych.

5.2. Badanie typu

Właściwości użytkowe, ocenione W p. 3, stanowią badanie typu Wyrobu, dopóki nie nastąpią

zmiany surowców, składnikóW, linii produkcyjnej lub zakładu produkcyjnego,

5.3. zakładowa kontrola produkcji

Producent powinien mieó Wdrożony system zakładowej kontroli produkcji W zakładzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, Wymagania i postanowienia, przYjęIe pżez
producenta, powinny byó dokumentowane W sposób systematyczny, W formie zasad
i procedur, włącznie z zapisami z prowadzonych badań. zakładowa kontrola produkcji powinna byó

dostosowana do technologii produkcji i zapewniać utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych

Właściwości użytkowych Wyrobu,

Zakładowa kontrola produkcji obejmuje specyfikację i sprawdzanie surowcóW i składnikóW,

kontrolę i badania W procesie wytwarzania ofaz badania kontroIne (Według p. 5,4), prowadzone przez

producenta zgodnie z ustalonym planem badań oraz według zasad i procedur określonych

w dokumentacji zakładowej konholi produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byó systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny

potwierdzaó, że Wyroby spełniają kryteria oceny i Weryfikacji stałości Właściwości użytkowych.

Poszczególne Wyroby lub pańie WyrobóW i związane z nimi szczegóły produkcyjne muszą byc W pełni

możliwe do identyfikacji i odtwozenia,

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Proglam badań. Program badań obejmuje:

a) badania bieżące,

b) badania okresowe,

5.4.2. Badania bieżące. Badania bieżące obejmują sprawdzenie:

a) Wyglądu zewnętznego i barwy,

b) wymiarów,

c) odporności rur i kształtek na udeżenia zewnętżne,

d) sztywności obwodowej rur,

e) skurczu Wzdłuźnego rur,

f) masowego Wskażnika szybkości płynięcia MFR,

g) zmian Wyglądu kształtek W Wyniku ogźewania,

h) odporności rur na ogżewanie (test piecowy),
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i) elastyczności obwodowej rur.

5.4,3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmują sprawdzenie:

a) elastyczności kształtek formowanych z rur,

b) Wodoszczelności kształtek formowanych z rur,

5.5, częstotliwość badań

Badania bieżące powinny byc prowadzone zgodnie z ustalonym planem badań, ale nie żadziej

niż dla każdej pańii WyrobóW. Wielkość pańii WyrobóW powinna byó określona W dokumentacji

zakładowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byó Wykonywane nie rzadzią niż raz na 3 |ata,

6. PoUczENlE

6.1. Krajowa ocena Techniczna lTB-KoT-2ol7/0120 Wydanie 1 jest pozytywną oceną

Właściwości użytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztaftek kanalizacyjnych PP Kaczmarek

oraz rur i ksztaftek kanalizacyjnych K2-Kan, które zgodnie z zamiezonym zastosowaniem, Wynikającym

z postanowień oceny, mają WpłyW na spełnienie Wymagań podstawowych pżez obiekty budowlane, W

których Wyrób będzie zastosowany,

6,2. Krajowa ocena Techniczna lTB-KoT-20'| 7/0120 Wydanie 1 nie jest dokumentem

upowaźniającym do oznakowania Wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

zgodnie z ustawą o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 l. wlaz z późniejszymi

zmianami (tekst jednolity: Dz.U.z2016 r., poz, 'l570) Wyroby, których dotyczy niniejsza Krajowa ocena

Techniczna, mogą byó Wprowadzone do obrotu lub udostępniane na rynku krajowym, jeżeli producent

dokonał oceny i Weryfikacji stałości Właściwości użytkowych, sporządził kĘową deklarację Właściwości

użytkowych zgodnie z KąoWą oceną Techniczną lTB-KoT-2o17/0'|20 Wydanie 'l i oznakował Wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowiązu]ącymi przepisami.

6.3. Krajowa ocena Techniczna lTB-KoT-2ol7l0,120 Wydanie 1 nie narusza uprawnień

Wynikających z przepisóW o ochronie Własności pżemysłowej, a W szczególności ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. - Prawo Własności przemysłowej (tekst jednolity: Dz. U, z 2013 r., poz. 1410,

z późniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnień należy do obowiązkóW korzystających

z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej lTB.

6,4, lTB Wydając Krajową ocenę Techniczną nie bierze odpowiedzialności za ewentualne

naruszenie praw wyłącznych i nabytych,

6.5, K€jowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobów od odpowiedzialności za ich

prawidłową jakośó, a WykonawcóW robót budowlanych od odpowiedzia|ności za ich Właściwe

zastosowanie.

lEll,
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6,6. Ważnośó Krajowej oceny Technicznej może byó przedłużana na kolejne okresy, nie dłuższe

niź 5 lat.

7. WIKAZ,DOKUMENTÓW WYKORZYSTANYCH W POSTĘPOWAN|U

'l , opinia Techniczna z 7 .07.2009 r, dotycząca sztywności obwodowej kształtek PP do odwadniania i

kanalizacji zewnętrznej, Zakład lnżynierii Materiałowej. centralne Laboratorium Badań Rur

z TWorzyW Sztucznych, GłóWny lnstytut Górnictwa GlG, Katowice, 2009 r.

2. Nr 196/09/sM1. Badania kontrolne kształtek PP do kanalizacji zewnętrznej. Zakład lnźynierii

Materiałowej, centralne Laboratorium Badań Rur z TWorzyW sztucznych. Główny lnstytut Górnictwa

GlG, Katowice, 2009 r.

3. Protoką z badań sztywności obwodowej rur kanalizacyjnych. Laboratorium Zakładowe firmy

Balbala Kaczmarek Sp.J., 2010 r.

4. Protokoły z badań sztywności obwodowej rur kanalizacyjnych. Laboratorium Zakładowe firmy

Balbala Kaczmalek Sp.J., 201 1 r.

5. Protokoły z badań sztywności obwodowej kształtek kanalizacyjnych. Laboratorium Zakładowe firmy

Barbara Kaczmarek Sp.J., 201 1 r.

6. Nr 51/11ffW-1. sprawozdanie z badań sztywności obwodowej rur K2-Kan DN 300 i DN 600.

Laboratorium lnstytutu Dróg i MostóW - Filia Wrocław, Żmigród, 2011 r.

7. zevłećni Protokol ó.j.: 793501411l2o15.|nstitut Pro Testovźni a ceńifikaci, Zlin, Czechy,2015 r.

8. Accredited Laboratory Test Report rcf. no. 462201383, lnstitut Pro Testovóni a ceńifikaci, Zlin,

Czechy,2015r,

9, Protokoły z badań okresowych ksztaftek. Laboratorium Zakładowe firmy Kaczmarek Malewo spółka
jawna, 2O17 r,

10. Nr 6F024776. Audit test on structured - wall fittings made from PP according to EN 13476-

3:2007+41:2009. sP Technical Reasearch lnstitute of sweden. Góteborg, Szł,tecja,2017 r.

7,1, Normy i dokumenty związane

PN-EN 1852ł:2010 systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego

bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji. Polipropylen (PP). Część 1:

Specyfikacje rur, kształtek i systemu

PN-EN '13476-3+A1:2009 Systemy przewodów rurowych z tworzw sztucznych do podziemnego

bezciśnieniowego odwadniania i kanalizacji. systemy przewodóW rurowych

o ściankach strukturalnych z nieplaswkowanego poli(chlorku winylu)

(Pvc-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Częśó 3: Specyfikacje rur i
ksztaftek o gladkiej powieżchni Wewnętrznej i profilowanej powierzchni

zewnętrznej oraz systemu, typ B

PN-EN lSO 1183-1:2013 TwożWa sztuczne. Metody oznaczania gęstości tworzyw sztucznych

nieporowatych. Część 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru

cieczowego i metoda miareczkowa
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PN-EN lso 1133-1:2011

PN-EN lso 3126:2006

PN-EN lso 1167-1 i 2:

2007

PN-EN lso 2505:2006

PN-EN 744:1997

PN-EN 1411:1998

PN-EN ,l206,1 :2001

PN-EN ,l2256:2001

PN-EN lso 9969:20,16

PN-EN lSO 580:2006

PN-EN 1053:1998

PN-EN 'l277:2005

PN-EN'l055:1998

PN-lso 12091 :2009

PN-EN lSO 13968:2009

PN-EN lSO 13967:2011

Tworzwa sztuczne. oznaczanie masowego wskażnika szybkości
płynięcia (MFR) i objętościowego wskaźnika szybkości płynięcia (MvR)

tWożW termoplastycznych. Część 1: Metoda standardowa

Systemy przewodów rurowych z tworzw sztucznych. Elementy z tworzw

sztucznych. Spr awd za nie wymiarów.

Rury, kształtki i połączenia z termoplastycznych twoĘW sztucznych do

przesyłania plynóW. oznaczanie Wytrzymałości na ciśnienie Wewnętrzne.

Cz. 1: ogólna metoda, Cz. 2: Przygotowanie próbek do badań.

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz Wzdłużny. Metoda i Warunki

badania

Systemy przewodowe z tworzyw sĄucznych. Rury z tworzyw

termoplastycznych. Badanie odporności na uderzenia zewnętrzne metodą

spadającego ciężarka

systemy przewodowe z tworzyw sztucznych, Rury z tworzyw

termoplastycznych. oznaczanie odporności na uderzenia zewnętrzne

metodą schodkową

Systemy przewodowe z tworzw sztucznych. Ksztaftki z tworzyw

termoplastycznych. Metoda badania odpornośCi na uderzenie

Systemy przewodowe z tworzw sztucznych. Ksztaftki z tworzyw

termoplastycznych. Metoda badania wytrzymałości mechanicznej lub

elastyczności fabrykowa nych ksztaftek

Rury z tworzw termoplastycznych. Oznaczanie sztwności obwodowej

Systemy przewodóW rurowych i rur osłonowych z tworzw sztucznych.

Kształtki ńryskowe z twożW termoplastycznych. Metody wizualnej oceny

zmian w Wyniku ogrzewania

systemy przewodowe z tworzw sztucznych. systemy rur z tworzw
termoplastycznych do zastosowań bezciśnieniowych. Metoda badania

szczelności wodą

systemy przewodóW rurowych z tworzw sztucznych. systemy przewodów

rurowych z tworzw termoplastycznych do bezciśnieniowych sieci

ukladanych pod ziemią. Metoda badania szczelnośCi połączeń z
elastomerowym p ie rście n ie m uszczel ni ającym

systemy przewodowe z tworzw sztucznych. systemy rur z tworzw
termoplastycznych do kanalizacji Wewnętrznej. Metoda badania odporności

na cykliczne działanie podwyższonej temperatury

Rury z tworzyw termoplastycznych o ściankach strukturalnych- Badanie w

suszaroe

systemy przewodów rurowych irur osłonowych z tworzw sztucznych.

Rury z tworzyvv termoplastycznych. ozn aczanie elastyczności obwodowej

Ksztaftki z tworzw termoplastycznych. oznaczanie sztwności obwodowej
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PN-EN lso 527 _2:2012 TWonyWa sztuczne. oznaczanie Właściwości mechanicznych przy
statycznym rozciąganiu. Częśó 2: Warunki badań tworzw sztucznych
przeznaczonych do różnych technik formowania

PN-EN lso 11357 -6:2013 TWożWa sztuczne. Różnicowa kalorymetria skaningowa (DSC). Część 6:

Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OlT izotermiczny) oraz temperatury

indukcji utleniania (olT dynamiczny)

Uszczelnienia z elastomerów. Wymagania materiałowe dotyczące

uszczelek złączy rur Wodociągowych i odwadniających. Część 1: Guma

Uszczelnienia z elastomeńW. Wymagania materiałowe dotyczące

uszczelek złączy rur wodociągowych i odwadniających. Część 2:

El a sto m e ry ter mop l a styczn e

PN-EN 681-1 :2002

PN-EN-68,1-

1:20O2lA3:2006

PN-EN 681-2:2003

PN-EN-68,1-

2:2003/A3:2006

zAŁĄczNlKl

załącznik A, Wymiary, Wygląd zewnętrzny, barwa iznakowanie rur i kształtek.............................,,.,,.12

załącznik B, Surowiec i materiały,,......,... ..,,.,,...,..,.....,,..,,..,........,13
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Załącznik A

A.1. Wymiary

Wymiary i ich to|eranc.je w przypadku rur PP SN 10 i PP sN 12 i kształtek !ńryskowych PP SN ,l0, PP
sN 12 i PP SN 16 oraz w przypadku kształek formowanych z rur serii s 12,5 o sztywnościach

obwodowych sN 10, sN 12 i sN 16 są zgodne z podanymi W normie PN-EN 1852-1|2010.

Wymiary i ich tolerancje W przypadku rur iksztaftek K2-Kan typu B są zgodne z podanymi W normie

PN-EN 13 476-3+41:2009.

A,2. Wygląd zewnętźny i barwa

Powieźchnie Wewnętrzne i zewnętrzne rur i kształtek powinny być gładkie, bez pęcherzy, zapadnięó,

ryS, niejednorodności i obcych vńrąceń.

Barwa rur ikształtek powinna byó jedno|ita na całej powierzchni pod Względem odcienia i intensywności.

A.3. znakowanie

Rury kana|izacyjne powinny mieó tMałe i czytelne napisy zawieĄące co najmniej:

- nazwę wyrobu,

- symbol obszaru zastosowania,

- nazwę producenta,

- symbol materiału,

- Wymiar nominalny,

- minimalną grubość ścianki lub serię s,

- nominalną sztywność obwodową,

- datę produkcji,

Kształtki kanalizacyjne powinny miec trwałe i czytelne napisy zawierające co najmniej:

- nazwę wyrobu,

- symbol obszaru zastosowania,

- nazwę producenta,

- wymiar nominalny DN/OD,

- kąt nominalny,

- minimalną grubość ścianki lub serię s,

- symbol materiału,

- datę produkcji,

lEl!,
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załącznika B

B.1. Surowiec i materiały

Podstawowym surowcem do produkcji rur ikształtek powinny być granulaty polipropylenu (PP-HM) o

nazwach handlowych: BorECo BA212E i BorECo BA 204E ftmY Borealis i Hostalen PP H2483 firmy

Basell, o Właściwościach podanych W tablicy B.1 .

Tablica B.1

Poz. właściwości Wymagania Metody badań

1 Wytrzymałośc na ciśnienie
wewnętrzne') brak uszkodzeń podczas

badania

PN-EN lso 1167-'l j 2|2007
parametry badania

Wg PN-EN 1852-1i20'l0

2 Masowy Wskaźnik s^zybkości

Ńnięcia MFR (,l90"c/2,16 kg),
g/10 min

ś 1,5 PN_EN lso 1,133-,|,.201 1

3 Moduł elastyczności E
(W temp. 23"c), MPa

> 1700 W pżypadku
BorEco BA212E i BA2O4E

> 1800 W przypadku
Hostalenu PP H2483

PN-EN lSo 527-2:2012

4 Gestość, kg/m3
> 890 PN-EN lso 1183-1|2013

5 czas indukcji utleniania olT
(W temp, 200'c), min

>8 PN-EN lso 11357-6:2o13

1) 
badanie wykonywane na próbkach W postaci rur

Do produkcji rur i ksztaftek powinien byc Stosowany pieMotny surowiec z oryginalnych opakowań

producenta, do którego może być dodawany surowiec Mórny tego samego rodzaju, z Własnej produkcji,

pod Warunkiem nie pogorszenia Własności mieszanki W stosunku do sUrowca pieMotnego.

Materiały do produkcji pierścieni uszczelniających powinny spełniać Wymagania norm PN-EN 68,1-

1:2002 iPN-EN 681-1:2002lA3:2006 lub PN-EN 681-2i20o3 i PN-EN 681-2:2003/A3:2006.

załącznik B do Krajowej oceny Technicznej rB-Kor -201710120 wydanie 1


