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NR KAT. 411

Dokumentacja Techniczno — Ruchowa

Opaska naprawcza (ON) typu Gaz

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika wskazéwek i przepisdw zawartych w dokumentacji
techniczno-ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zobowigzan i gwarancji.

Ze wzgledu na ciggly rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego wyrobu.
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1. Opis techniczny

Nazwa wyrobu
Opaska naprawcza ON typu Gaz.

Grupa katalogowa: 400
Numer katalogowy: 411
Zastosowanie

Opaska naprawcza ON typu Gaz jest przeznaczona do uszczelnienia uszkodzonych
przewodow rurowych ze stali.

Charakterystyka techniczna wyrobu

v Opaski naprawcze ON typu Gaz przeznaczone sg do naprawy jednolitych odcinkéw
rur stosowanych w sieciach gazowych.

v' Opaski naprawcze sg produkowane, jako jednodzielne, dwudzielne lub tréjdzielne
w zaleznosci od wielkosci Srednic rury. Zakresy Srednic rur i odpowiadajgce im opaski
podano ponizej:

- DN 15+ DN 150 jako opaski jednodzielne
- DN 80+ DN 300 jako opaski dwudzielne
- DN 350+ DN 600 jako opaski trojdzielne

v Maksymalne ci$nienie robocze w przewodzie rurowym, na ktory jest zatozona opaska
naprawcza nie moze by¢ wieksze niz:

- 10 bar w przypadku $rednic < DN 350
- 6 bar w przypadku $rednic DN 350+ DN 600

v Maksymalna temperatura gazu w przewodzie rurowym, na ktdry zatozona jest opaska
naprawcza nie moze by¢ wyzsza niz 80°C, a minimalna nie mnigjsza niz 15°C.

2. Konstrukcja

Zasada dziatania

Opaski naprawcze ON typu Gaz uszczelniajg uszkodzone przewody rurowe poprzez
uszczelke przyklejong do korpusu opaski oraz dokrecenie Srub mocujgcych w taki sposob,
aby opaska prawidtowo przylegata do uszkodzonej rury. Opaski powinny stuzyé
do stosowania na state, ich gwarantowang trwatos¢ przyjmuje sie, jako okres min. 5 lat.
Maksymalne uszkodzenie (perforacja) na przewodach rurowych, na ktére mozemy
stosowac opaski naprawcze przyjmuje sie, jako szczeliny o szerokosci nie wiekszej niz
10 mm i dtugosci odpowiadajgcej 25% dtugosci opaski naprawcze;j.
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Rysunki opasek pokazano ponizej:
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Opaska naprawcza jednodzielna, 1- obejma jednodzielna,
2- uszczelka, 3- Sruba M12x70,
4- Nakretka M12, 5- Podkfadka, 6- Oring 11x4,

Opaska naprawcza dwudzielna, - obejma z kgtownikiem,
2- obejma z ceownikiem,
3- uszczelka, 4- Sruba M12x70,5- Nakretka M12, 6- Podktadka, 7- Oring 11x4,
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Opaska naprawcza tréjdzielna, 1- obejma tréjdzielna, 2- uszczelka,
3- Sruba M12x70, 4- Nakretka M12, 5- Podktadka, 6- Oring 11x4,

Materiaty

Wykaz materiatdw uzytych do budowy opasek naprawczych ON typu Gaz
przedstawiono w ponizszej tabeli.

Nazwa Czesci: Materiat: Norma:
Obejma jednodzielna, z katownikiem, z | o4 gnq/ 34 PN-EN 10088-1/ ASTM A480/AISI
ceownikiem, trojdzielna
Uszczelka opaski NBR-65 PN-EN 682 / PN-EN 549
Sruba M12x70 A2 Stal nierdzewna PN-EN ISO 4014 / DIN 933
Nakretka M12 A4 Stal nierdzewna PN-EN ISO4032 / DIN 934
Podktadka 13 A2 Stal nierdzewna PN-EN ISO 7089 / DIN 125
Oring 11x4 NBR-70 ISO 3601-1 / DIN 53505
Klej cyjanoakrylowy SPEED C300




Normy

PN — EN 549

PN — EN 10088-1

PN — EN 12266-1

PN — EN 682

PN — EN 682/A1

PN-C-04750

PN — EN ISO 6708

PN — EN ISO/IEC 17050-1

PN-N-03010

PN — EN ISO 14554-1

PN-EN ISO 4014

PN-EN ISO 4032

PN-EN ISO 7089
ISO 3601-1
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Materialy gumowe do uszczelnienia i membrany
stosowane w urzadzeniach gazowych i osprzecie
instalacji gazowej.

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Gatunki stali
odpornych na korozje

Armatura przemystowa. Badania armatury metalowej.
Cze$C 1: Préby cisnieniowe, procedury badawcze
i kryteria odbioru. Wymagania obowigzkowe.

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek do rur i ksztattek stosowanych do
przesytania gazu i weglowodoréw ptynnych.

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek do rur i ksztattek stosowanych do
przesyfania gazu i weglowodoréw ptynnych.

Paliwa gazowe- Klasyfikacja, oznaczenie i wymagania.

Elementy  rurociggdw. Definicie i dobdér DN
(wymiaru nominalnego)

Ocena zgodnosci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez
dostawce. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

Statystyczna kontrola jakosci- Losowy wybdr jednostek
produktu do prébki.

Wymagania dotyczace jakosci zgrzewania- Zgrzewanie
rezystancyjne metali- Cze$¢ 1: Pelne wymagania
dotyczace jakosci.

Sruba z tbem szeéciokatnym z gwintem na czesci
trzpienia

Nakretki szesciokatne

Podktadki okragte zgrubne

Pierscienie uszczelniajgce o przekroju kotowym- wg ISO.
Wymiary i oznaczenia wymiarow.



} O0MEX Keel? THE FLOUU

Znakowanie

Opaski naprawcze ON typu Gaz posiadajg oznaczenie zgodnie z normg:
PN-EN-19,

Umieszczone jest na korpusie opaski, ktore zawiera nastepujgce dane:

Znak producenta

Typ opaski

Srednica nominalna rury przewodowej/ wysokos$¢ opaski
Rodzaj materiatu uszczelnianej rury

Zakres temperatur

Maksymalne cis$nienie robocze

Znak budowlany &

Siedzibe i adres producenta, oraz adres zaktadu produkcyjnego
Nazwe techniczng i nazwe handlowag

Nr i rok wydania Aprobaty Technicznej

Nr i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczng
Rok produkcji wyrobu

Zabezpieczenia

Obejma opaski z uwagi na to, ze jest wykonana ze stali odpornej na korozje
nie wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego. Rowniez $ruby, nakretki, podktadki tgczace
w opasce sg wykonane ze stali nierdzewnej i takze nie wymagajg zabezpieczenia
antykorozyjnego.

3. Instrukcja Montazu

e Zamkng¢ zawdr odcinajgcy na uszkodzonym odcinku sieci gazowej.

o Zdemontowac $ruby mocujgce na opasce naprawczej.

e Oczysci¢ powierzchnie naprawianej rury gazociggu z ziemi, piasku, rdzy i innych
zanieczyszczen.

e ZatozyC opaske na rure w taki sposdb, aby szczelina (uszkodzenie) znajdowata sie
na srodku dtugosci opaski oraz katowo- na Srodku miedzy klinami uszczelki a linig
dziatania Srub dociskowych obejmy.

e Zamontowac i dokreci¢ $sruby mocujgce z nakretkami tak, aby opaska prawidtowo
przylegata do uszkodzonej rury. Moment dokrecenia Srub oraz nakretek powinien
miescic¢ sie w zakresie 70-80 Nm.

e Sprawdzi¢ szczelnoS¢ potgczen po zamontowaniu opaski naprawczej.

4. Zasady zamawiania
Zamawiajac opaske nalezy podac:
¢ Pelng nazwe,

e Numer katalogowy,
e Srednice nominalng DN.
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5. Pakowanie

Opaski naprawcze pakowane sg na palecie w rzedach jedna obok drugiej oraz
na warstwach. Ilos¢ warstw limitowana jest wysokoscig 4 nadstawek.

6. Magazynowanie

Opaski naprawcze nalezy przechowywac¢ w miejscach zadaszonych.

7. Transport

Opaski naprawcze nalezy transportowac tradycyjnymi srodkami transportu.

8. Przepisy B.H.P.

Dla opasek naprawczych majg zastosowanie wytyczne i zalecenia ujete w przepisach
B.H.P. dotyczace instalacji gazociggdw i urzadzen zainstalowanych w stacjach gazociggowych
i innych obiektach. Eksploatowanie wyrobdw niezgodne 2z przeznaczeniem jest
niedopuszczalne.

9. Warunki gwarancji

Producent udziela gwarancji na wyrdb wyprodukowany oraz uzytkowany zgodnie
z dokumentacja techniczno — ruchowa.




