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HAWLE-ET
/asuwa kotnierzowa

Zasuwa kotnierzowa HAWLE-E1T jest wynikiem konsekwentnego rozwoju sprawdzonej przez lata
zasuwy kothierzowej typu E. Mosiezna tuleja uszczelek typu O-ring zamocowana jest poprzez potgczenie
bagnetowe w korpusie pokrywy zabezpieczonej epoksydowo wewnatrz i zewnatrz. Prowadzenie klina
wykonane z POM gwarantuje dtugotrwatg prace i niskie momenty obstugowe.

DN 50 - DN 300*
PN 10| PN 16
Medium: woda pitnha

Zasuwa zgodna z EN 1074-111074-2
* DN250, DN300 w przygotowaniu
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Wrzeciono
stal nierdzewna 1.4021 (standard)

Tuleja do uszczelek
typu O-ring

potgczenie bagnetowe

tozysko wrzeciona
POM

Sruby z foem walcowym
0 gniezdzie szesciokatnym
stal ST 8.8 (standard)

Uszczelka ptaska pokrywy
EPDM

Prowadzenie klina
POM

Klin
zeliwo sferoidalne
EN-GJS-400/500

nawulkanizowany zewatrz
i wewnatrz powtoka elastomerowg

Pokrywa
PE

Uszczelki typu O-ring

elastomer

Podkfadka slizgowa
POM

Pokrywa
zeliwo sferoidalne EN-GJS-400/500

Nakretka klina
mosigdz CuZn40Pb2

Korpus
zeliwo sferoidalne EN-GJS-400/500

Przelot rowny Srednicy
nominalnej
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2 | HAWLE W odniesieniu do ilustracji, danych technicznych, wymiaréw i podanych mas zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian, wynikajacych z postepu technicznego.
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Potaczenie bagnetowe
- 100% ochrona przed korozjg

Sruby z tbem walcowym

o gniezdzie szesciokatnym

- wpuszczone i dzieki masie
zalewowej oraz uszczelce ptaskiej
pokrywy catkowicie chronione
przed korozjg
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Uszczelka ptaska pokrywy
- zwigkszone bezpieczenstwo

Nakretka klina

- przewymiarowanie dfugosci gwintu
pozwala na duze obcigzenie
momentem obrotowym

Prowadzenie klina z tworzywa
odpornego na s$cieranie
zapewnia:

- minimalne momenty obrotowe

- minimalne zuzycie

- dtuga zywotnosc¢

Klin nawulkanizowany
zewnatrz i wewnatrz
- doskonata ochrona przed korozja

O Materiaty O Konstrukcja
Wszystkie materiaty odporne na korozje Nowoczesna konstrukcja oraz procesy
produkcji sg kolejnym krokiem w kierunku
ochrony srodowiska
O ochrona przed korozja
Ochrona antykorozyjna osiggana metodg O cisnienie robocze
fluidyzacyjnego  spiekania  powfoki DN 50 - 300: PN10 bar
wedtug  wytycznych  Stowarzyszenia DN 50 - 300: PN16 bar

Ochrony Antykorozyjnej (GSK)
- jednolita grubos¢ warstwy wewnetrzne;

i zewnetrzne o Waga
- gwarantowana ochrona przed korozjg Mniejsza waga utatwia montaz i redukuje
- dtuzsza zywotnosc koszty transportu i magazynowania

W odniesieniu do ilustracji, danych technicznych, wymiaréw i podanych mas zastrzegamy sobie prawo wnoszenia zmian, wynikajacych z postepu technicznego. HAWLE | 3 E



PROGRAM PRODUKCJI

DN

50

65

80

100

125

150

200

250*

300*

PN

10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16
10
16

oD

165

185

200

220

250

285

340

* w przygotowaniu
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Kotnierz Sruby Wrzeciono
C OK Jd4 f ilosé gwint ¥d2 a c Odi
18 125 98 B 4 M16 19 148 30 18
18 145 118 5 4 Mi16 19 17,3 30 20
18 160 133 5 8 Mi16 19 17,3 30 20
18 180 153 5 8 M16 19 193 30 20
17 210 183 4 8 M16 19 193 30 20
17 240 209 4 8 M20 23 193 30 20
19,6 295 264 4,5 182 M20 23 243 38 25

Fabryka Armatury Hawle Spétka z o.o.

62 - 028 Koziegtowy

tel.: 61 81 11 400
fax: 61 81 11 413

B  krétka dtuga*

B
Zasuwa
H H1 L. Lo
230 313 150 250 135
298 390 170 270 172
305 405 180 280 172
339 449 190 300 203
420 545 200 325 275
432 575 210 350 275
534 704 230 400 345

e-mail: info@hawle.pl
www.hawle.pl

Masa kg

8,5
13,5
14,5
18,5
31,0
34,0

54,0
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