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1. ZASTOSOWANIE

Uniwersalne opaski odcirege do rurzeliwnych i stalowych do nawiercania podrieniem
znajdup zastosowanie do wykonywania odgaén od rurocigow wody pitnej i
nieagresywnychsciekédw. Uniwersalna opaska odcigezg do nawiercania z odejem
gwintowanym nr katalogowy 3800 stanowi element vggenia systemow wodagjowych
umazliwiajacy dokonanie w gtéwnej mierze peokenia przyiczy domowych do przewodéw
sieciowych rozprowadzagych oraz zabudowy takich elementéw wyp@saa jak zawory na
i odpowietrzagce, armatura kontrolno-pomiarowa itp.

Maksymalna zawartg chloru — do 3mg/l,
Maksymalna temperatura medium do %@0

Stosowanie do innych mediow — za zapytanie!

Opaski przeznaczone do cinien roboczych do 16 bar.
Doskpne a w zakresiesrednic DN50-DN600 z odggiami 17-2” w zaleznosci od srednicy
rury.

Przeznaczona do nawiefce
- w stanie bezénieniowym
- hawiercania pod émieniem poprzez zaswwodcinajca zabudowasn na opasce

Podczas montal nalery przestrzegaobowizujacych ogolnie norm i przepiséw dotyz/ch
bezpieczéstwa i higieny pracy.

2. OPIS PRODUKTU

Uniwersalne opaski do nawiercania pogh@niem z odégiem gwintowanym sktadajsie z;

- korpusu zzeliwa sferoidalnego EN-GJS-400 pokrytegavica epoksydow,

- uszczelki siodtowej z elastomeru,

- obejmy - tamy ze stali nierdzewnej 1.4571,

- z podkiadki z elastomeru, zabezpieazajprzed uszkodzeniem zewtrznej powtoki
antykorozyjnej ruroagu,

- Sruby M16 ze stali nierdzewnej 1.4308 ,

- naketki ze stali 1.4401,

- pierscien oporowy zzywicy POM.

Srubowe kacowki obejm umaliwiaja ptynne dopasowanie do zewrenej srednicy rury w
zakresie 20-25 mm w odfvie jednej diugéci obejmy.

3. MONTAZ

J&li rura zabezpieczona jest powkpkewretrzng z PE lub innego materiatu, najeja usuraé
ze strefy zabudowy opaski w sposéb zgodny z inspguroducenta rur,zado odstongcia
czystego metalu. W szczegokeow strefie przylegania uszczelki siodtowej nglestarannie
usura¢ ewentualne pozostaia bitumiku, ttuszczu, rdzy oraz nier6wtd powierzchni rury.



Po wykonaniu prawidtowego moria opaski nalgy ponownie zabezpieczyodizolowane
fragmenty powierzchni rury wokoét elementéw opasgipsujc sposoby zalecane przez
producenta rur (np. odpowiednie banelagdma termokurczliwa).

Powyzsze wskazdéwki s obowhzujace, jezeli producent rur z powtakizolacyjm nie wydat

innych, jednoznacznych wytycznych dla wkasnego pkaa

- przed zamontowaniem nalesprawdz¢ zgodnd¢ otrzymanej opaski z zamdwieniem
oraz przeznaczeniem na adtomy rodzaj rury i okrélona srednic zewretrzng rury,

- sprawdz¢ stan powtoki ochronnej korpusu, w przypadku stdzenia drobnych uszkodze
powtoki naley uzy¢ do ich usungcia zestawu naprawczego nr kat. 3442 lub farby
renowacyjnej nr kat. 4341,

- powierzchng¢ zewretrzng rury nalery oczyscic¢ z brudu, resztek gruntu wzghie tluszczu,

- odkreci¢ obejmy z jednej strony i natg¢ korpus opaski na rer

- sprawdz¢ doktadnd¢ przylegania uszczelki do powierzchni rury — prelgim zacisku na
opask, uszczelka opaski musi na catym obwodzie przyegano do powierzchni rury,

- obejmy zagi¢ wokot rury i przykeci¢ na nowo wolny koniec do korpusu,

- ustawt opask w docelowym poteeniu, dokeci¢ sruby obejm na krzykluczem
dynamometrycznym (moment 60-70 Nm, maks. 100.NM® uwzywaé przedhzek kluczal,

- po montau opaski wykonaproke cisnieniong podhczapc pomg od strony
gwintowanego przytza - na ginienie przewidziane projektem. Po pozytywnej probie
przystpi¢ do nawiercania,

- przewierct rurg zgodnie z instrukgjproducenta aparatu do nawiercania,

- po nawierceniu wycofawiertto i nie demontujc aparatu do nawiercania wadndo opaski
do oporu element odcingy pilota nr kat 8401,

- zdemontowéaaparat do nawiercania,

- przystpi¢ do montau elementéw przycza przewidzianych projektem.

pm,

4. KONSERWACJA

Uniwersalne opaski do nawiercania HAWLE nie wymadeapnserwacji w swoim okresie
eksploataciji.



5. URUCHOMIENIE | BADANIE SZCZELNO SCI

Po zamontowaniu sprawdzizgodnie z obowdizujacymi przepisami szczel§é rurochgu
przed zasypaniem wykopu.
Nalezy przestrzegapodanych maksymalnych wagto cisnien roboczych.

6. KONTAKT

Wszelkie dodatkowe pytania dotyce doboru, montai i eksploatacji prosimy kierowalo:

- wiasciwych terytorialnie Regionalnych Meneztéw Sprzeday — nr telefondéw dogpne na
stroniewww.hawle.pl

- dzialu Serwisu 24 godz. nr tel.: 609 550 550

- lub bezpérednio do:

Fabryka Armatury Hawle Spotka z o.0.
62-028 Koziegtowy
ul. Piaskowa 9

Dziat Marketingu Technicznego
tel.: (061) 81 11 409
tel.: (061) 81 11 410
fax: (061) 81 11 413

e-mail:info@hawle.pl



