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Dokumentacja
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NAWIERTKI DO RUR
MIEKKICH

Nr kat.
3250

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Zasuwo-nawiertkaeliwna TYP 3250
-z migkkim wytozeniem (elastomer) wewtrznej powierzchni dociskowej
do rury przewodowej instalacji wodagiowej.
-z grzybem (organem zamykaym) wykonanym z elastomerem
-z Wrzecionem nie wznogzym sk
-z elementem nacingjym (wierttem rurowym) wykonanym ze stali nierdzejyn

1.2 PRZEZNACZENIE

Nawiertki zeliwne Typ 3250 przeznaczong do instalacji wodogigowych, zwtaszcza do wody pitnej,
do instalacji przemystowych i instalacji gazowychykananych z rur polietylenowych (PE) lub z
polichlorku winylu (PVC). Mog by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnychunaciagach
utozonych poziomo lub pionowo jako armatura pgzyleniowa.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Nawiertki zeliwne z mekkim wytozeniem g przeznaczone do transportu wody pitnej, przemysgow
oraz innych ptynéw (po uzgodnieniu z producentem).

- zakres temperatur od -¥0 do +70C
- zakres stosowanydednic rur przewodowych (dymensji) DN50 —DN315[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekte do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]
-przybcza korpusu nawiertek przygotowang do montau rur gwintowanych o wielkii gwintu
rurowego calowego: 5/4”; 2" zgodnie z PN-EN 10226006
wykonane w klasie doktadgo zwykiej (A).
- dlugas¢ zabudowy zgodna z dokumentazpktadovy
- wartdsci cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

F.A. ,JJAFAR"S.A produkuje nawiertki wodoggjowe do montau na istniejcych instalacjach
zbudowanych z rur rekkich PVC i PE. Wyroby te posiadakorpus i obejra wykonan z zeliwa shizace do
posadowienia na rurze. Korpus i obejma @dcta srubami opasuj rure poprzez wykladzien gumowvy bedaca
jednoczénie uszczelk rury. W korpusie w dolnej jego e&i znajduje si gniazdo zaworu stanoydge piecien
moskzny. Gniazdo zamyka grzyb z uszczgljumowy na zakaczeniu hcznika. tgcznik zespolony jest z
wierttem rurowym stagcym do wykonania otworu pozwajgego na czerpanie medium z rugogi. Trzpid
nawiertki z kwadratowym stowym zakdiczeniem uszczelniony jest za pomoaszczelek typu O-ring
osadzonych na wkice umieszczonej na gornejeéei gtowicy. Wykonugc ruch obrotowy trzpieniem podzespét
tacznika gwintowanego z uszczelklociskowy i nozem przesuwa siw kierunku rury rurogigu gtéwnego. W
czasie pierwszej operacji zamykania nawiertki jejrito rurowe wycina otwor w ruroggu, przy czym, wyeity
kragzek pozostaje wewgtrz wiertta zatrzymywany jest tam przez odpowiednigcecia. Dalsze obracanie
trzpienia prowadzi do zamktia gniazda zaworu (odgiie przeptywu). Podtzenie do ruroggu za pomog
nawiertki mana wykona pod cénieniem w rurocigu bez odcinania przeptywu.
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Wszystkie powierzchniezeliwne wewrtrzne i zewstrzne nawiertki pokrywane gsproszkowy farbg
epoksydow. Trzpieh maze by nagdzany ecznie poprzez koétkoeczne, lub dla nawiertek umieszczonych pod

ziemig, poprzez kaptur i obudawdo nawiertek z kyciem klucza typu ,T".

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatow gytych do budowy nawiertki z rdkkim uszczelnieniem podano w tabeli

Lp. |Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus Zeliwo: EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
2 Obejma Zeliwo: EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
3 Glowica Zeliwo: EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
4 Trzpieh Stal nierdzewna 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
5 N& Stal nierdzewna 1.4541 PN-EN 10088-1: 2014
6 tacznik Moshdz CuZn39Pb1Al-B PN-EN 1982: 2010
7 Korek Mosigdz CuzZn39Pb1Al-B PN-EN 1982: 2010
uszczelniajcy
8 Uszczelka Guma: EPDM (lub NBR) PN-ISO 1629: 2005
czyszcaca
9 Uszczelka nza Guma: EPDM (lub NBR) PN-1SO 1629: 2005
10 Piekcien Stal 1.1260 PN-74/H-84032
zabezpieczapy
11
12, 13 | Piescien O-ring Guma: EPDM (lub NBR) PN-ISO 1629:2005
14 | Uszczelka rury Guma: EPDM (lub NBR) PN-1SO 1629: 2005
15
16 |Sruba Stal nierdzewnaA2 PN-EN ISO 4017 : 2011
17 Naketka Stal nierdzewnaA4 PN-EN ISO 4032 : 2013
18 Podktadka Stal nierdzewnaA2 PN-EN ISO 7091 : 2003
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2.3 WYMIARY

DN G Dz Hy H L S Masa

[mm] | [cal] [mm] [ka]
63 | 77 | 280 | 132 6.4
90 90 @ 293 160 7.9
110 | 100 303 @ 180 8.2
o | g 125 112 315 200 8.5
140 | 116 | 320 | 205 8.7
160 | 126 | 330 | 225 10,2
200 | 145 | 348 | 274 125
225 158 360 300 12 | 136
63 77 | 280 132 6.8
90 90 | 293 160 7.9
110 | 100 303 180 8.3
so | v 125 | 112 | 315 200 8.8
140 | 116 | 320 | 205 9.3
160 | 126 | 330 | 225 10,1
200 | 145 | 348 | 274 125
225 | 158 | 360 | 300 133
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 10226-1: 2006

PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 2338: 2003

PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-EN ISO 4032: 2013
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN ISO 7091: 2003
PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032

PN-EN ISO 4027: 2005
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN ISO 4017: 2004

PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005
PN-EN ISO 1872-1: 2000
PN-EN ISO 1873-1: 2000
PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogolne.

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.

Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.
armatury, 4cznikdw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.

Armatura przemystowa. Znakowanisadury metalowej

Armatura przemystowa. Badammatury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru.
Wymagania obowizkowe.

Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/

Gwinty rurowe potei ze szczelnéria uzyskiwan na gwincie - Cgs¢ 1:
Gwinty stakowe zewstrzne i gwinty walcowe wewgtrzne.
Wymiary, tolerancje i oznaczenie

Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.

Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.

Kotki walcowe ze stali, nigbane lub
z austenitycznej stali nierdzewne.

Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.

Miedi stopy miedzi. Odkuwki.

Nadtki szesciokatne, odmiana 1.Klasy dokfadsw A i B.

Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.

Odlewnictwdeliwo sferoidalne.

Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.

Podktadki gigte. Szereg normalny. Klasa doktadeicC.

Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj

Stal sprynowa. Gatunki.
Sruba bez tba z gniazdem Gtkym i kaicem stakowym.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Sruby z gwintem na catej diugoi z tbem széciokatnym. Klasy doktadnéi
AiB.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerikontroli.

Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.

Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.

Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.

Tworzywa sztuczne. Poliami¢A) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.

Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

Armatura wodocigowa naley do armatury przemystowej oktenego przeznaczenia, dlatego

w zamdéwieniu naley podawa:
- numer katalogowy,

- przeznaczenie, np. do instalacji wodgowych,

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998
- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650
- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
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- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H — 02650.

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Nawiertki zeliwne nr katalogowy 3250 dbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-1:2002natura
wodociggowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzge. Wymagania ogolne) oraz PN-EN 12266-1:2012
(Armatura przemystowa. Badania armatury). Probiezelndgci s3 poddawane wszystkie nawiertki (100%)
Sprawdzana jest szczeldo zewretrzna korpusu, szczelbd zamknécia i skuteczn& uszczelnienia po
zacknieciu na rurze.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie nawiertekeliwnych okrélajg normy: PN-EN-19: 2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy nawiertekzeliwnych posiadaj oznaczenie umieszczone na przedniej i tykudgnie szyjki
korpusu, ktére obejmuje ngpujace dane:
- rodzaj nawiertki (okrdony numerem normy na wyréb)
- srednica nominalna
- cénienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewgtrzne i zewetrzne zabezpieczacesifarba epoksydow nakladan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgyzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. P
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s jako nierdzewne w gat. OH18N9, lub Fe/Zn5 (stainkowana).

3.2 PAKOWANIE

Nawiertki pakowanegsna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone kapturfolii termokurczliwej.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Nawiertkizeliwne naley przechowywé w pomieszczeniach krytych.

3.4 TRANSPORT
Nawiertki zeliwne naley transportowé krytymi srodkami transportu
4 MONTAZ | INSTALACJA

4.1 WYTYCZNE MONTA ZU
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Nawiertki zeliwne TYP 3250 przystosowang slo montau na rurze przewodowej ruragu bez
potrzeby stosowania dodatkowych uszczelek. Przedtarem nawiertki zaleca sinawilzenie powierzchni
uktadu uszczelniggego wazelin techniczi, ktéra zapobiegnie przywarciu i miwosci uszkodzenia podczas
demontau elementéw gumowych. Po zaémiu korpusu nawiertki i obejmy na rurgginalety je wycentrowa a
nastpnie réwnomiernie dociskasruby montaowe. Po montau zaleca si sprawdzé i upewnt sie o
prawidlowym jej zamontowaniu. Nagnie mana przysipi¢c do wykonania odwiertu rury przewodowej
wykonujc ruch obrotowy trzpieniem nawiertki. Nawiertka ammwvana na ruroggu stanowi integraln jego
cze$¢ i nie wymaga stosowania dodatkowych podpér (blok@arowych) pod ni
Nawiertka zmontowana przez producenta jest gotosvandntau na instalacji. Jakiekolwiek prace zwéane z
demontaem elementéw uszczelnienia nacgpowodowa utrat jej szczelnéci.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury naley sprawdzi dokumentag techniczno-handlow tj.
zastosowanie dla mediow i parametry pracy ragiciwv ktérym ma b§ zamontowana z danymi deklarowanymi
przez producenta. ikkda zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsulapjioducentem armatury.

Przed przygpieniem do montar naley usuré zalepienia przelotu gtdwnego, sprawélzstan
powierzchni wewgtrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémpda.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Spos6b montas nawiertki i schemat przedstawia pgsay rysunek:

1.-korpus nawiertki, 2.-obejma, 3.-ruragu, 4.-sruba montaowa, 5.-nakstka, 6.-podktadka,
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Zalecany

Dopuszczalny

Niedopuszczalny

4.3 EKSPLOATACJA

Nawiertke nalery eksploatowé zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej. Celem
zapewnienia peinej sprawdtd eksploatacyjnej, zalecagsiawiertk okresowo (raz do roku) przesteraw@ad
petnego otwarcia do petnego zanyaia).

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armahae spowodowéjej uszkodzenie,
co wyklucza odpowiedzialrsé producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla nawiertek maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz instalacji
rurociggow i urzdzen zainstalowanych w: stacjach wodggowych, sitowniach cieplnych, stacjach uzdatniania
wody, oczyszczalniacttiekéw, przepompowniach i innych obiektach orazpmzdzenie w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpiechstwa i higieny pracy (stosowanimdkéw ochrony kaczyn gérnychsrodkéw ochrony
konczyn dolnychgrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegélnie przy pracach w panéu na niskie
lub wysokie temperatury.

Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierest niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany i aytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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