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Dokumentacja
techniczno-ruchowa

HYDRANTU NADZIEMNEGO

Nr kat.
TYP 8004

Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowgzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

Hydrant nadziemny z pojedynczym zamdaiem, z zabezpieczeniem w przypadku ztamania

-z samoczynnym odwodnieniem z chwdldcicia przeptywu medium

-z grzybem (organem zamykaym) zawulkanizowanym w 100% elastomerem

-z mazliwosciag wymiany wewtrznych elementéw w nadziemnejeéei hydrantu bez odcinania
przeptywu

-mozliwo$¢ obracania korpusu z nasadami di6 360

1.2 PRZEZNACZENIE

Hydranty nadziemne TYP 8004 z pojedynczym zagtiem, z zabezpieczeniem w przypadku
ztamania przeznaczone glo instalacji przeciwp@rowych zwlaszcza do wody czystej, chemicznie
obogtnej wolnej od statych zanieczyszézeraz do instalacji przemystowychzidvane § w instalacjach
nadziemnych zasadniczo na ruggzich ut@gonych poziomo potgj strefy zamarzania.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Hydranty nadziemne z pojedynczym zangkiém, z zabezpieczeniem w przypadku ztamania s
przeznaczone do transportu wody pitnej i przemysjawtemperaturze od +C do +50°C.

- zakres stosowanydiednic (dymensji) DN80 -DN 100[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: - ciekte do 4[m/s]

-moment napdowy na pocgtku otwierania i na kicu zamykania podano paei:

DN [mm] 80 100
Mmax [Nm] 80 80

-sterowanie armatgrw podstawowym wykonaniu kierunek zamykania hytiran
jest zgodny z ruchem wskazéwek zegara (w prawo).
na specjalne zaméwienie kierunek zamykaniaarmnt odwrotny.
- kotnierze przydczeniowe wykonanegszgodnie z PN-EN 1092-2:1999
o wymiarach odpowiednich dlasaienia nominalnego 1,6 MPa.
- wydajnc¢ hydrantu przy énieniu nominalnym 0,2MPa wynosi:
10dis — nadziemny DN8O
15dits — nadziemne DN100
zgodnie z nognPN-B-02863: 1997 ,Przeciwpgarowe zaopatrzenie wodne”
- klucz sterujcy armatug zgodny z PN-89/M-74088
- wykonanie zgodne z PN-EN 14384:2009 TYP C
- nasady B 75 wg DIN 14318: 1985
- nasady A 110 wg DIN 14319: 1985

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI HYDRANTU

Hydranty nadziemne posiaddprme kolumny, poprzez wirze ktorej woda mae by czerpana z rurogju
i glowice zaopatrzogn w nasady pozwalgge przymocowaweze paarnicze (vze czerpalne). W dolnej exi
hydrantu znajduje sizeliwna komora zaworowa zawiegap grzyb stanowcy zawieradto oraz uggzenie
odwadniagce. Korpus komory dolnej pgizony jest z kotnierzem przydzeniowym pozwalagym zamontowé
hydrant na ruroggu. Gorna cg¢ hydrantu to korpuszeliwny posiadajcy otwory wylotowe zaopatrzone
w nasady. Korpus gérny posiada rownielement nagdowy na zakaczeniu trzpienia, za pomgdktorego
poprzez rug dystansow ruch obrotowy przenoszony jest na grzyb hydrarorpus gérny hydrantu
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nadziemnego zabezpieczonego w przypadku zlamanilgczomy jest z oxcig podziemn specjalnie
pocienionymisrubami. Padczenie to pozwala na ztamanie hydrantu bez jeg&odgznia i wyptywu wody.
Wewmngtrz w obebie fczenia nadziemnej e&i hydrantu z podziemn znajduje si specjalny przegub
wrzeciona. Obrotowy trzpfeosadzony jest w korku dtaggym uszczelnionym za pompgumowych pieicieni
uszczelnigicych. Kierunek obrotu przy zamykaniu hydrantu gbdny z ruchem wskazéwek zegara. Podczas
obracania trzpieniem naguje przesuwanie grzyba i otwieranie przeptywu. ¥ypadku zamykania hydrantu
grzyb siada w gniglzie, po czym nagpuje odprowadzenie pozostatej wody w kolumnie hytirgprzez zawér
odwadniajcy.

W tym typie hydrantu mdiwa jest wymiana nadziemnychgzi hydrantu bez odcinania zasilania.
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Schemat dziatania hydrantu TYP 8004 DN80

CLOSE OPEN

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA 02-2016




@ JIAFAR

02-2016

OPEN

> <ol <

DOKUMENTACJA TECHNICZNO RUCHOWA

CLOSE

Schemat dziatania hydrantu TYP 8004 DN100




@ JIAFAR

Kolejnos¢ czynndci przy otwieraniu i zamykaniu hydrantu typ 800&enfiguracji z zasuw

-uruchamianie:

1.otworzy¢ zasuwe odcinajca

2.otworzy¢ hydrant

-zamykanie:

3. zamkg¢ hydrant

4. zamkg¢ zasuwe odcinajica

2.2 MATERIALY DN8O

Wykaz podstawowych materiatéviytych do budowy hydrantu nadziemnego TYP 8004 DN80O
podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
. Zeliwo EN-GJS 400-15 .
1 Korpus gorny EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
Zeliwo EN-GJS 400-15 .
2 Korpus dolny EN-GJS 5007 PN-EN 1563: 2012
Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
3 Kolumna EN-GJS 500-7
Stal 1.0254 PN-EN 1.503-3:2003
Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1:2014
4 Tuleja Mosidz PN-EN 1982:2010
Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN1563:2012
5 Grzyb EN-GJS 500-7
Guma EPDM PN-1SO1629:2005
Zeliwo EN-GJS 400-15 .
6 Kaptur EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
7 Trzpiea Stal nierdzewna 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
8 Wrzeciono Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1:2014
9 Nasada Aluminium AlSi PN-EN 1706:2011
Zeliwo EN-GJS 400-15 .
10 Sprzgto EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
o Zeliwo EN-GJS 400-15 .
11 Oprawa trzpienia EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
. Zeliwo EN-GJS 400-15 .
12 Kotnierz dolny EN-GJS 500-7 PN-EN 1563: 2012
13 Korek Mosidz PN-EN 1982:2010
14 Naketka trzpienia Mosjdz PN-EN 1982:2010
15 Uszczelka O-ring Guma EPDM PN-ISO 1629:2005
, . PN-EN I1SO 4017: 2011
16 Sruba Stal nierdzewna A2 PN-EN ISO 4762- 2006
17 Naketka Stal nierdzewna A4 PN-EN ISO 4032: 2013
18 Odwodnienie Polipropylen PP PN-EN ISO 1873-1€200
19 Gniazdo Byz CuAL7 EN ISO 24373
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2.3 WYMIARY DN80
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2.4 MATERIALY DN100

Wykaz podstawowych materiatéviytych do budowy hydrantu nadziemnego TYP 8004 DN100
podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
1 Korpus gérny Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
2 Korpus dolny Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
| Zelilvvo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
3 Kolumna Stal 1.0254 .
Stal nierdzewna 1.4301 EHEH 16500838-531.:22000134
4 Tuleja Mosidz PN-EN 1982:2010
. Grayh (Z;(ZI:‘T’]V:EEPNISGM‘]S 400-15 PN-EN1563:2012
PN-1SO01629:2005
6 Kaptur Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
7 Trzpiea Stal nierdzewna 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
8 Wrzeciono Stal nierdzewna 1.4301 PN-EN 10088-1:2014
9 Nasada Aluminium AlSi PN-EN 1706:2011
10 Sprzgto Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
11 Oprawa trzpienia Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
12 Kotnierz dolny Zeliwo EN-GJS 400-15 PN-EN 1563: 2012
13 Korek Mosidz PN-EN 1982:2010
14 Naketka trzpienia Mosijdz PN-EN 1982:2010
15 Uszczelka O-ring Guma EPDM PN-ISO 1629:2005
16 Sruba Stal nierdzewna A2 EHEH :28 32(13; ggéé
17 Naketka Stal nierdzewna A4 PN-EN ISO 4032: 2013
18 Odwodnienie Polipropylen PP PN-EN ISO 1873-1€200
19 Gniazdo Bz CuAL7 EN ISO 24373
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2.5 WYMIARY DN100

DN
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[mm] [kg]
1250 1890 2075 1125 81
1500 2140 2325 1375 600 110 87
1800 2440 2625 1675 93
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2.6 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-6: 2009

PN-89/H-02650
PN-EN 19 :2005
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 14384: 2009
PN-EN 10088-1: 2014
PN-89/H-84023/07
PN-EN 1706 2011

PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN I1SO 4762:2006
PN-EN ISO 4017:2011

PN-EN I1SO 4014:2011
PN-EN 1SO 4032:2013
PN-EN ISO 7091:2003
PN-77/M-82008
PN-EN ISO 8752:2009
PN-69/M-80202
BN-89/8511-15
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN I1SO 1872-1:2000

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.7 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogolne.
Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Hydranty.
Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.
Armatura przemystowa. Znakowanieadny metalowe;.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikdw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Hydranty nadziemne.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.
Aluminium i stopy aluminium. Odievékiad chemiczny i wiasioi
mechaniczne
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Sruby z gwintem na catej diugci z tbem széciokatnym.
Klasy doktadnéci A i B.
Sruby z tbem sz&iokatnym. Klasy doktadnsci A i B.
Nadtki szesciokatne, odmiana 1. Klasa doktadiwoA i B.
Podktadki akgte zgrubne. Szereg normalny. Klasa dokigdn@G.
Podktadki spiyste.
Kotki sgiryste rozatte wzmocnione.
Liny stalowe 1x7.
Plomby metalowe.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do kkaesyjf.
Tworzywa sztuczne. Polietyl@PE) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do kkaesyjf.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgrsiae

Hydranty nadziemne nalg do armatury wodoggowej okrélonego przeznaczenia, dlatego

w zamdéwieniu naley podawa:

- numer katalogowy wyrobu,
- przeznaczenie, np. do instalacjizpmiczych,

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650
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2.8 WYKONANIE | ODBIOR

Hydranty nadziemneasodbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-6:20®3natura wodocjgowa.
Wymagania aytkowe i badania sprawdzage. Hydranty.) oraz PN-EN 14384:2009
(Hydranty nadziemne). Probie szczeltio ss poddawane wszystkie hydranty (100%). Sprawdzarg je
szczelné¢ zewretrzna korpusu i szczeldd zamknécia.

2.9 ZNAKOWANIE

Hydranty nadziemne posiada)znaczenie zgodnie z nhormami: PN-EN-19: 2005,RNtB74-6: 2009
umieszczone na przedniej i tylrfgjanie komory korpusu, ktére obejmuje rastace dane:
- Srednica nominalna
- cisnienie nominalne
-rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
- kierunek przeptywu
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT
3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchniezeliwne wewgtrzne i zewgtrzne oraz rury kolumn zabezpiecza darbg
epoksydow nakltadan -elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusmnzaplo kontaktu zesrodkami

spazywczymi.
Grubas¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. 288 zabezpieczenie przed promieniowaniem UV.
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczg i
normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace zewntrzne czsci hydrantu, jeeli nie g ze stali nierdzewnej np. w gat. 1.4301, to
powinny by zabezpieczone antykorozyjnie przez naniesienidglomp.Fe/Zn5.

3.2 PAKOWANIE

Hydranty pakowanegsdo rkawdw foliowych i zabezpieczone na paletachgfstretch.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Hydranty naley przechowywa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Hydranty naley transportowé krytymi srodkami transportu

DN80 DN100

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Hydranty nadziemne TYP 8004 mpby¢ zabudowane w ruragjach podziemnych na instalacjach
poziomych. Wymienione wyrobyasprzystosowane do morita na kotnierzu przyczeniowym rurocigu z
ktérego podawane jest medium (woda). Hydrant wypmsa jest w specjalne potpigienie umaliwiajace
obracanie nadziemnej gzi o dowolny stopig(od @ do 360). Sruby specjalneatzace czsé¢ dolmg z czscia
nadziemyg, w przypadku poluzowania w celu obrotu, powinny lpkrecone momentem max 35Nm. Podczas
montau nalery zwrdcic uwag;, by wykonywana instalacja nie naséa hydrantdw na nagtenia zginajce lub
rozcihgajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego ruragrju. Hydranty zmontowane i wyregulowane
przez producentagsgotowe do montal na instalacji. Jakiekolwiek prace awane z demontam elementéw
hydrantéw mog spowodowad utrat ich szczelnéci.
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4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau hydrantéw natey sprawdzé dokumentagj techniczno-handloavtj.

zastosowanie dla mediéw i parametry pracy raggi w ktérym maj by¢ zamontowane.
Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobnie instalowat na rurociagu.
Kazda zmiana warunkdéw eksploatacji wymaga konsulapjioducentem hydrantow.
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1.-hydrant, 2.-kotnierz przytzeniowy rurocigu, 3.-uszczelka, 4.-nafka, 5.sruba montaowa
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4.3 EKSPLOATACJA

Hydranty zewntrzne § urzadzeniami przeznaczonymi do czerpania wody w cefadeciwpaarowych.
Szczegdtowe wymagania zawarte & odpowiednich przepisach okl@acych zapotrzebowanie w wedo
celéw przeciwpgarowych. Powygszy schemat pokazuje przykladowy sposob instalavahydrantu
nadziemnego, ktéry w dym stopniu uzaleiony jest od przytych zasad wynikagych z lokalnych warunkow
klimatycznych i geologicznych.

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armatumye spowodowé jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

Zaleca sj raz w roku dokonaprzesterowania hydrantu.

4.4 PRZEPISY B.H.P
Dla hydrantéw maj zastosowanie wytyczne i zaleceniatejw przepisach B.H.P. dotygz instalacji
rurociggow i urzdzen zainstalowanych w stacjach wodggdwych i innych obiektach.
Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany iaytkowany zgodnie z powgzs DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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