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Megaron

Diara gotgwa

GLADZ
POLIMEROWA

SUPER FINISZ

Biata gotowa gtadz polimerowa SUPER FINISZ Dv-20 jest zaprawg budowlang
przeznaczong do wewnetrznych prac wykonczeniowych. Pod wzgledem
chemicznym stanowimieszanke surowcow mineralnych, dyspersjipolimerowe;j,
chemicznych dodatkow modyfikujacych oraz wody. Ma konsystencje pasty.
Proces wigzania produktu zachodzi w trakcie odparowywania wody z zaprawy.
Wiazanie jest procesem nieodwracalnym.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do wygtadzania powierzchni $cian i sufitow wewnatrz
budynkéw oraz do wypetniania drobnych rys i ubytkow. Tworzy trwate podtoze
pod powtoki malarskie oraz tapety. Dv-20 mozna stosowac na wszelkie mineralne
podtoza budowlane oraz stare powtoki malarskie, w tym rowniez na farbe olejng
i emulsyjng, o ile podtoze jest trwate, czyste i suche.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowac na metale, szkfo i tworzywa sztuczne. Niewskazane
jest rowniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozjg biologiczng
oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw
mineralnych. Przed natozeniom nie nalezy moczy¢ powierzchni wodg, ani
gruntowac niesprawdzonymi gruntami (wiecej w czesci "Przygotowanie podtoza').
Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach podiegajacych statemu
zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnosé powietrza na stale
przekracza 70%. Okresowa, zwiekszona wilgotnos¢ w kuchniach i fazienkach nie
jest szkodliwa. Produktu nie nalezy stosowac do wypetniania ubytkow gtebszych
niz 3 mm.

WrASCIWOSCI

Elastycznosé

Cecha charakterystyczng gfadzi polimerowych jest ogromna elastyczno$c, ktora
jest nieporownywalnie wigksza od najbardziej elastycznych gtadzi gipsowych. Takie
wiasciwosci zapewnia fancuchowa budowa spaiwa polimerowego, ktora tworzy
w strukturze produktu elastyczng sie¢ powiazan. UWAGA: Produkt osigga trwatoSC
struktury, elastycznoSC i odpowiednia przyczepnoSC dopiero po catkowitym
wyschnieciu.

Komfort pracy

Gtowng zaletg produktu jest gotowos¢ do natychmiastowego zastosowania po
otwarciu opakowania. Dv-20 zaleca sie uzywac prosto z wiadra bez jakichkolwiek
zabiegow przygotowawczych. Drugg wazng zaletg jest mozliwosc przerywania
i wznawiania pracy w dowolnym momencie. Po zakorczeniu pracy wiadro nalezy
szczelnie zamknac, a po kolejnym otwarciu produkt mozna uzywac ponownie.

Grubos¢ warstwy do 3 mm

Gtadz Dv-20 mozna jednorazowo nakfadac do 3 mm grubosci. W przypadku
Zastosowania grubszych warstw po wyschnieciu mogg pojawic sie spekania
powierzchni.

Czas wigzania i wysychania
Czas wigzania i wysychania uzalezniony jest od tempa odparowania wody
z zaprawy. W przypadku warstwy o grubosci 1 mm, w warunkach +20°C i dobrego

przewietrzania, zaprawa wysycha i wigze w ciggu 1-2 godzin. Nizsza temperatura
otoczenia, podwyzszona wilgotnosc lub brak przewietrzania wydtuza czas wigzania
i wysychania zaprawy. UWAGA: W temperaturze ponizej +10°C proces wigzania
nie zachodzi w ogole. Pomimo odparowania wody z zaprawy nie nastepuje
usieciowienie polimeru, a w konsekwencji produkt nie uzyskuje wewnetrznej
SpGjNOSCi i trwatosci.

Wysoka przyczepnos¢ bez gruntowania

Przyczepnost do podtoza gtadzi Dv-20 znacznie przewyzsza wymagania normy.
Jezeli podtoze jest czyste, suche i spdjne zabieg gruntowania nie jest potrzebny, aw
przypadku niesprawdzonych gruntow moze by nawet szkadliwy (wigcej w czese
" Przygotowanie poctoza").

PRZYGOTOWANIE POD£0ZA

Przed przystapieniem do wygtadzania nalezy usung¢ z podtoza obsypujace sie
stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie oraz pyt powstaty po szlifowaniu
spodniej warstwy gfadzi. Brud, thuszcz oraz sadze - jezeli wystepuja - nalezy zmy¢
woda pod cisnieniem lub detergentami. Produkt nalezy naktadaC wytgcznie
na podtaze trwate, czyste i suche. Zwilzanie podfoza jest niewskazane, bowiem
obniza przyczepnoSC produktu. Jezeli stabilno$¢ podtoza budzi watpliwosc,
to nalezy do jego wzmacniania uzywaC Emulsji Gruntujacej Dk-150 Megaron.
W przypadku stosowania innych gruntow konieczne jest sprawdzenie ich jakosci
oraz wspOtdziatania z gtadzig Dv-20 poprzez praktyczne proby w warunkach
docelowego zastosowania.

TECHNOLOGIA PRACY

Wygtadzanie metoda szlifowania na sucho

W zaleznosci od stopnia nieréwnosSci podtoza pierwszg warstwe gtadzi nalezy
naktada¢ o grubosci od 1 do 3 mm. Po catkowitym wyschnieciu powierzchni,
wstepne szlifowanie nierdwnosci nalezy wykonywat papierem lub siatkg Scierng
nr 80-100. W razie koniecznosci ubytki i niedokfadnosci pierwszej warstwy nalezy
miejscowo Uzupeic zaprawg lub natozyC nastepns, cienszg warstwe. Kolgjng
warstwe gtadzi mozna naktadaC na poprzednig dopiero po jej catkowitym
wyschnigciu oraz po usunieciu pytu powstatego podczas szlifowania. Pyt mozna
rowniez zwigza¢ z podtozem poprzez zagruntowanie Emulsjg gruntujgcg Megaron
Dk-150. Do zwigzywania pytu emulsje mozna rozcienczy¢ wodg w stosunku 1.
Do ostatecznego wyszlifowania powierzchni nalezy uzywac papieru lub gabki
Scierngj nr 150-200. Dopuszczalna temperatura otoczenia, pracy i podtoza wynosi
od +10°C do +40°C. Przed malowaniem konieczne jest rowniez usuniecie pytu
z powierzchni lub zwigzanie go z podtozem. Usuwajac pyt nalezy stosowac czyste
miotetki z miekkiego wiosia, natomiast do zwigzania stosowac Emulsje gruntujaca
Megaron Dk-150. Gruntowanie nalezy wykonywac przy uzyciu watkow malarskich
lub poprzez natrysk. Stosowanie pedzli jest niezalecane, poniewaz mokra powtoka
gtadzi jest mniej wytrzymata i zachodzi ryzyko przetarcia powierzchni. Ponadto
grunt zmieszany z pytem po zwigzaniu moze tworzy¢ trwate nierownosci. Po
usunieciu pytu lub wyschnieciu gruntu gtadz jest gotowa do malowania.

Wygtadzanie metoda bezpytowa
Metoda ta, polega na natozeniu na siebie dwach - lub wiekszej liczby - coraz
cienszych warstw zaprawy w taki sposob, by kolejne warstwy stopniowo

niwelowaty nieréwnosci podtoza. W zaleznosci od stopnia nieréwnosci podtoza
pierwsza warstwe gtadzi nalezy nakfadac o grubosci od 1do 3 mm. Kolejne warstwy
mozna nakfadac, gdy poprzednia uzyska odpowiednig sztywnos¢ lub catkowicie
wyschnie. Jezeli gtadz nie jest szlifowana, ani nie zostanie zapylona w inny sposob,
gruntowanie gtadzi nie jest konieczne. Ostatnig warstwe gfadzi nalezy wyréwnac
poprzez kilkakrotne wygtadzanie. Tak wykonana gtadz po wyschnigciu gotowa jest
do malowania bez potrzeby szlifowania ani gruntowania. Do wygtadzania nalezy
uzywat wytgcznie narzedz ze stali nierdzewne).

Naktadanie metodg natryskowa

Gtadz Dv-20 przewidziana jest rowniez do maszynowego natrysku na podtoze.
Do tego celu wymagany jest specjalistyczny sprzet tynkarski oraz profesjonalna
obstuga. W przypadku, gdy zbyt gesta konsystencja zaprawy nie pozwala na
samoczynne zasysanie przez pompe nalezy zaprawe rozmieszaC przy uzyciu
wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej z mieszadtem przeznaczonym do gtadz.
Dolewanie wody do zaprawy jest niewskazane, bowiem niekorzystnie zmienia
to wiasciwosci zaprawy, w tym rowniez obniza jej przyczepnoSc. Pozostate
etapy pracy nalezy wykonywat wyzej opisang metodq szlifowania na sucho lub
bezpytowego wygtadzania.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w plastikowe wiadra 20, 5115 kg. UWAGA: Produkt nalezy
przechowywac i transportowac w temperaturze od 0° do +40°C. Sktadowanie lub
transport w niewfasciwych warunkach moze doprowadzi¢ do rozwarstwienia lub
zgranulowania zaprawy. Jezeli do tego dojdzie, zaprawa nadal zachowuje swoje
wiasciwosci w zakresie wymogow normowych, jednak dla zachowania komfortu
pracy konieczne jest jej wymieszanie przed zastosowaniem.

UWAGA: Spietrzanie palet jest zabronione. Nieprzestrzeganie tego zakazu grozi
utratg sztywnosci wiader, przewrdceniem sig spietrzonych palet i w konsekwenci
narazeniem towaru na zniszczenie, a przebywajgcych w poblizu ludzi na utrate
7ycia

GWARANCJE

Produkt zachowuje swoje wiasciwosci i zgodno$¢ z normg europejskg
EN 158242010 EN 13963:2014-10 Typ 2A przez okres do 12 miesiecy od daty produkcjj,
o ile jest poprawnie sktadowany i przechowywany,.

Produkt posiada Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego
Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja tiksotropowa pasta

Przyczepnosc do podtoza > 04 MPa
Reakcja na ogien Klasa A2 - s1,d0
Wydajno$¢ przy warstwie 1 mm ok. 2 kg/m?

Maksymalna grubo$¢ jednej warstwy 3 mm

WytrzymatoS¢ na zginanie =300 N

Zgodnos$¢ z norma europejska EN 15824 i EN 13963
Cigzar wtasciwy 165 - 175 kg/!
Temperatura aplikacji od +10°C do +40°C



